Hi KOKI

Jig Saw Dekupaj

Stichsage Fierastrau pendular
2€ya Vbodna zaga
Wyrzynarka Priamogdiara pila
Szuréfiirész Jlo63uk

Primoc¢ara pila

CJ 110MV - CJ 1M0MVA

cJ11oMv CJ110MVA

Read through carefully and understand these instructions before use.

Diese Anleitung vor Benutzung des Werkzeugs sorgféltig durchlesen und verstehen.

AlaBAOTE POOEKTIKA KAL KATAVONOETE AUTEG TIG 0dNYiEG MPLV TN XPrion.

Przed uzytkowaniem nalezy doktadnie przeczyta¢ niniejszg instrukcje i zrozumie¢ jej tre$¢.

Hasznalat el6tt olvassa el figyelmesen a hasznalati utasitast.

Pred pouzitim si peclivé prectéte tento navod a ujistéte se, Ze mu dobre rozumite.

Aleti kullanmadan 6nce bu kilavuzu iyice okuyun ve talimatlari anlayin.

Inainte de utilizare, cititi cu atentie si intelegeti prezentele instructiuni.

Pred uporabo natanc¢no preberite in razumite ta navodila.

Pred pouzitim si dokladne tieto pokyny precitajte a pochopte ich.

Byab nacka, npounTanTe iHCTPYKLIi i nepeBipTe cebe, 4n BCe 3p03yMino, NEpLU HiXX KOPUCTYBATUCA NPUIaAoM.
BHUMaTENbHO NPOYTUTE JaHHYI0 MHCTPYKLMIO MO SKCnyaTayuy npexae Yem nosib3oBaThCs UHCTPYMEHTOM.

=== Handling instructions Kullanim talimatlari
01 Bedienungsanleitung Instructiuni de utilizare
1l O0TYiEQ XEIPLOMOU Navodila za rokovanje
Instrukcja obstugi Pokyny na manipulaciu
Kezelési utasitas [HCTPYKUii WOJ0 NOBOAXEHHA 3 MPUCTPOEM

Navod k obsluze MHCTpyKUMA no akennyaTaumm



cJ11oMVv CJ110MVA







English Deutsch EAANVIKA Polski
@ | Lever Hebel MoxAog Dzwignia
@ | Blade Blatt Aemida Ostrze
® | Blade holder Sageblatthalter STptyra Aemidag Uchwyt ostrza
@ | Roller Fihrungsrolle KUAwvdpog Watek
® | Dial Skalenscheibe Kavtpav Oznaczenia cyfrowe
® | Change knob Wechselring Koupri aAAayng Pokretto regulacyjne
@ | Splinter guard Splitterschutz MNpogulaktnpag oxitag grsz’fgg%é%tgfszgﬁ%zajqca
Base Grundplatte Baon Podstawa

Chip cover

Schnipseldeckel

KAAuppa pviopaTwyv

Ostona zabezpieczajaca

przed odtamkami

Base bolt

Grundplattenschraube

MrmouAovL Baong

Sruba podstawy

Hexagonal bar wrench

Sechskantinnenschussel

EEAywvo KAedi AAev

Klucz szesciokatny

®

D)

@ | Guide Flihrung 0dnyog Prowadnica

@ | Attachment hole Anbringungsloch TpUma oUvdeong Otwor mocowania
M5 bolt M5-Schraube M5 MmouAovL Sruba M5

@® | Nail or screw Nagel oder Schraube Kapoin Bida Wkret

Guide hole Fiihrungsloch TpUma 0dnyog Otwor prowadnicy
@ | Scale Skala KAlpaka Podziatka
Semi-circular part Halbkreisformiger Teil HUIKUKAIKO TURpa Element pdtokragly
V-mark V-Markierung V-0onpadt Znak v

@ | Cleaner Staubsauger KaBapiotg Odkurzacz

@) | Dust collector Staubsammler SUAAEKTNG OKOVNG Odpylacz

@ | Adapter Adapter MNpooapuoyeag Element faczacy

@ | Nose Nase Akpo Koncoéwka przednia
@) | Rear hole Hinteres Loch MNiow tpUma Otwor tylny

@ | Hook Haken AYKLOTPO Hak

@ | Notch Kerbe Eykorn Karb




Magyar Cestina Turkge Romana

@ | Kar Paka Kol Maneta
@ | Furészlap List Bigak Lama
® | Furészlap befogoszerkezet | Drzak listu Bigak tutucu Suport lama
@ | Henger Vodici kladka Silindir Rola
® | Szamtarcsa Kotou¢ se stupnici Kadran Forma
® | Atkapcsolé gomb Prepinaci tlacitko Degistirme digmesi Buton schimbare

. Ochranny kryt proti ars ii
@ | Forgacsvédé pajzs od&tpovant Kiymik muhafazasi Aparatoare agchii
Alapzat Zakladni deska Taban Baza
© | Forgacsvédé fedél Kryt proti tfiskam Talas/yonga kapag! Protectie anti-span
Az alapzat csavarja Sroub zakladni desky Taban somunu Surub baza
@ | Hatszogletli dugdkulcs Kli¢ na vnitini Sestihrany Alyan anahtari Cheie hexagonald
@ | VezetSelem Vedeni Kilavuz Ghidaj
@ | Rogzit6furat Upevriovaci otvor ilave deligi Orificiu atasare
M5 csavar Sroub M5 M5 somun Surub M5
@ | Facsavar Hrebik nebo Sroub Civi vida Cui sau surub
Vezetéfurat Vodici otvor Kilavuz deligi Orificiu ghidare
@ | Skéla Stupnice Olgek Scala
Félkor alaku rész Polokruhova ¢ast Yari dairesel bolim Piesd semicirculara
V jel Znacka V V isareti Marcaj vV
@ | Porszivo Odsavac prachu Temizleyici Element curétare
@ | Porgyijté Sbéra¢ prachu Toz toplayici Colector pentru praf
@ | Adapter Adaptér Adaptor Adaptor
@ | Fej Nos Burun Stut
@) | Hatso furat Zadni otvor Arka delik Orificiu posterior
@ | Horog Hak Aski Carlig
@ | Bevagas Zérez Centik Canelura




Slovenscina Slovenéina YKpaiHcbKui Pycckuin
@ | Vzvod Paka Baxinb Pbiuar
@ | Zagin list List MonoTHo MonoTHo
® | Drzalo za zagin list Drziak listu Tpumay nonoTHa [ep>xxaTenb nonoTHa
@ | valj Vodiaca kladka Ponuk Ponuk
® | Stevilénica Kotu¢ se stupnicou [nck [vnck
® | Preklopni gumb Prepinacie tlacidlo Pyyka nepemukava Pyuka nepekntodatens
@ | Varovalo pred ceplienjem ooggtriggg%itm profi 3axucHe NpUCTOCYBaHHSA ggv":'é"l'_l"&%% nenve
Osnovna enota Zakladna doska OcHoBa OcHoBaHue
Zascita odrezkov Kryt proti trieskam CK'IP:yu)JKKKaO36ipHVIKa gfg;iﬁg C60pHIKA

@ @

Vijak z matico osnovne enote

Skrutka zakladnej dosky

BonT ocHoBM

BonTt ocHoBaHus

Sesterorobni kljué

Kra¢ na vnatorné

[aiikoBwWiA KntoY y BUrNAA

[aeyHbIN KMoy B BUAE

@ Sesthrany LLIECTUPAHHOTO CTEPXHS LUIECTUrPaHHOrO CTEPXXHS
@ | Vodilo Vedenie Hanpasnsioda Hanpasnsiowas

@ | Luknja za pritrditev Upevriovaci otvor HacTaHoBHuIA OTBIp é’g;:;gsﬁ:noe

Vijak z matico M5 Skrutka M5 Bont M5 Bont M5

@® | Zebelj ali vijak Klinec alebo skrutka Lypyn LWypyn

Odprtina v vodilu Vodiaci otvor Hanpasnsiounii oTBip gggg;;ﬂﬂelomee

@ | Skala Stupnica Llkana Lkana

Polkrozni del Polkruhova ¢ast HaniBkpyrna getanb Monykpyrnas getanb
V-oznaka Znacka v MiTka v MeTtka vV

@ | Cistilnik Odsévac prachu Munococ Mbinecoc

@) | Separator za prah Zberag prachu MunosnosnoBay Mbineynosutens

@ | Adapter Adaptér Apantep ApanTtep

@ | Nastavek Nos HakoHeuHnk HakoHeuHuk

@) | Luknja zadaj Zadny otvor 3apHiit oTBIp 3apHee oTBepcTHne
@ | Kavelj Hak la4ok Kptoyok

@ | Zareza Zarez Mpopi3 Mpopesb




Symbols

/\ WARNING

The following show symbols
used for the machine. Be sure
that you understand their

Symbole

/\ WARNUNG

Die folgenden Symbole werden
fiir diese Maschine verwendet.
Achten Sie darauf, diese vor der

ZUuu6oAa

/\ NPOZOXH

Ta napakdtw Seixvouv Ta cUPBOAA
TIOU XPNOIOTOIOUVTALOTO NXAvNa.
BeBalwbeite 0TI Katavoeite

meaning before use. Verwendung zu verstehen. OoNMAGiag Toug TIPLV T XEN oM.
Read all safety warnings and all Lesen Sie samtliche AlaBalerte 6Aeg TIG
instructions. Sicherheitshinweise und TIPOEISOTIOINOEIG AGPAAEiag Kai
Failure to follow the warnings and | Anweisungen durch. OAeg TIG 0dnyieg.

instructions may result in electric
shock, fire and/or serious injury.

Wenn die Warnungen und
Anweisungen nicht befolgt
werden, kann es zu Stromschlag,
Brand und/oder ernsthaften
Verletzungen kommen.

H un tpnon twv .
TIPOELOOTIONOEWYV KAl 0dNYLWwV
Uropei va TPOKAAETEL
NAeKkTpPOrANEia, mupkaytd kavn
00BapPO TPAUNATIONO.

Only for EU countries

Do not dispose of electric tools
together with household waste
material!

In observance of European
Directive 2002/96/EC on waste
electrical and electronic equipment
and its implementation in
accordance with national law,
electric tools that have reached
the end of their life must be
collected separately and returned
to an environmentally

Nur fiir EU-Lander

Werfen Sie Elektrowerkzeuge
nicht in den Hausmiill!

Gemass Europaéischer Richtlinie
2002/96/EG uber Elektro- und
Elektronik- Altgerate und
Umsetzung in nationales Recht
miissen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt
gesammelt und einer
umweltgerechten
Wiederververtung zugefihrt
werden.

Movo yia Tig xwpeg g EE
Mnv MeTATe TA NAEKTPIKA
€PYAAEIQ OTOV KABO OLKLOKWOV
AMOPPIUHATWV!

SUMQWVA PE TNV EUPWTIAIKN
odnyia 2002/96/EK mepi
NAEKTPIKMV KAl NAEKTPOVIKMV
OUOKEUWV KAl TNV EVOWUATWON
™mg oTo €6vikO dikato, Ta
NAEKTPIKA £pYOAEia TPEMEL va
ouA\EyovTal EEXWPLOTA Kat va
EMOTPEPOVTAL YA AVOKUKAWON
Je TPOTO PIALKO TIPOG TO

compatible recycling facility. mePIBAANOV.
Symbole Jel6lések Symboly L.
/\ OSTRZEZENIE /\ FIGYELEM /\ UPOZORNENI

Nastepujace oznaczenia to symbole
uzywane w instrukgcji obstugi maszyny.
Upewnij sig, ze rozumiesz ich
znaczenie zanim uzyjesz narzedzia.

Az aldbbiakban a géphez alkalmazott
jelolések vannak felsorolva. A gép
hasznalata el6tt feltétlentl ismerje
meg ezeket a jeldléseket.

Nasledujici text obsahuje symboly,
které jsou pouzity na zafizeni. Ujistéte
se, ze rozumite jejich obsahu pred
tim, nez zaénete zafizeni pouzivat.

Nalezy dokiadnie zapoznac¢ si¢ ze
wszystkimi ostrzezeniami i
wskazéwkami bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ostrzezer\ oraz
wskazowek bezpieczenstwa moze
spowodowaé porazenie pradem
elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Olvasson el minden biztonsagi
figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitasok be
nem tartasa aramutést, tizet és/
vagy sulyos sérilést eredményezhet.

Prectéte si vSechna varovani
tykajici se bezpeénosti a
vSechny pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani a
pokynl miize mit za nasledek
elektricky Sok, pozar a/nebo vazné
zranéni.

Dotyczy tylko panstw UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi wraz z
odpadami z gospodarstwa
domowego!

Zgodnie z Europejska Dyrektywa
2002/96/EC w sprawie zuzytego
sprzetu elektrotechnicznego i
elektronicznego oraz
dostosowaniem jej do prawa
krajowego, zuzyte elektronarzedzia
nalezy posegregowac i zutylizowaé
w sposoéb przyjazny dla srodowiska.

Csak EU-orszagok szamara

Az elektromos kéziszerszamokat ne
dobja a haztartasi szemétbe!

A haszndlt villamos és elektronikai
készulékekrdl sz616 2002/96/EK
irdnyelv és annak a nemzeti jogba
valé atultetése szerint az elhasznalt
elektromos kéziszerszamokat kilon
kell gydijteni, és kdrnyezetbarat
maodon Ujra kell hasznositani.

Jen pro staty EU

Elektrické naradi nevyhazujte do
komunalniho odpadu!

Podle evropské smérnice 2002/96/
EC o nakladani s pouzitymi
elektrickymi a elektronickymi
zafizenimi a odpovidajicich
ustanoveni pravnich predpist
jednotlivych zemi se pouzita
elektrickd naradi musi sbirat
oddélené od ostatniho odpadu a
podrobit ekologicky Setrnému
recyklovani.




Simgeler

A\ DIKKAT

Asadida, bu alet icin kullanilan simgeler
gosterilmistir. Aleti kullanmadan 6nce
bu simgelerin ne anlama geldigini
anladiginizdan emin olun.

Simboluri

/\ AVERTISMENT

In cele ce urmeaza sunt prezentate
simbolurile folosite pentru masina.
nainte de utilizare, asigurati-va ca
intelegeti semnificatia acestora.

Simboli

/\ OPOZORILO

V nadaljevanju so prikazani
simboli, uporabljeni pri stroju. Pred
uporabo se prepri¢ajte, da jih
razumete.

Tiam givenlik uyarilarini ve tiim
talimatlari okuyun.

Uyarilara ve talimatlara
uyulmamasi elektrik carpmasina,
yangina ve/veya ciddi yaralanmaya
neden olabilir.

Cititi toate avertismentele
privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a
instructiunilor poate avea ca efect
producerea de socuri electrice,
incendii si/sau vatamari grave.

Preberite vas varnostna
opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in
navodil tvegate elektri¢ni udar,
pozar in/ali resne telesne
poskodbe.

Sadece AB ilkeleri icin

Elektrikli el aletlerini evdeki ¢ép
kutusuna atmayiniz!

Kullaniimig elektrikli aletleri, elektrik
ve elektronikli eski cihazlar
hakkindaki 2002/96/EC Avrupa
yonergelerine gbre ve bu
yonergeler ulusal hukuk kurallarina
gore uyarlanarak, ayri olarak
toplanmali ve gevre sartlarina
uygun bir sekilde tekrar
degerlendirmeye génderilmelidir.

Numai pentru térile membre UE

Nu aruncati aceasta sculd electricd
impreuna cu deseurile menajere!

in conformitate cu Directiva
Europeana 2002/96/CE referitoare
la deseurile reprezentand
echipamente electrice si electronice
si la implementarea acesteia in
conformitate cu legislatiile nationale,
sculele electrice care au ajuns la
finalul duratei de folosire trebuie
colectate separat si duse la o
unitate de reciclare compatibila cu
mediul inconjurator.

Samo za drzave EU

Elektri¢nih orodij ne zavrzite skupaj
z gospodinjskimi odpadki!

V skladu z evropsko direktivo
2002/96/ES o odpadni elektri¢ni in
elektronski opremi in izvedbi v
skladu z drzavnimi zakoni, je treba
elektricna orodja, ki so dosegla
Zivljenjsko dobo lo¢eno zbirati in
vrniti v z okoljem zdruzljivo
ustanovo za recikliranje.

Symboly

/\ VYSTRAHA

V nasledujucom su zobrazené
symboly, ktoré su vyobrazené na
naradi. Pred pouZitim néaradia sa
obozndmte s vyznamom tychto
symbolov.

CumBonun

/A\ NONEPEQXEHHA

TyT nokasaHi cuMBonu,
BUKOPUCTaHi B KepiBHUUTBI. Byab
nacka, nepeKoHamnTecs, Lo
npaBWnbHO PO3yMiETe iIXHE
3HaYeHHsA.

CumBonbl
A\ NPEQYNPEXAEHUE

Hwxe npuBegeHbl CMMBOSBI,
ncrnonb3yemble AN MalnHbI.
Mepep Ha4anom paboThbl
obs3aTenbHO ybeanTech B TOM,
470 Bbl NOHMMaeTe nx 3Ha4eHve.

Precitajte si vSetky
bezpecnostné vystrahy a
vSetky pokyny.

Nedodrzanie vystrah a pokynov
moze viest k zasiahnutiu
elektrickym pradom, poziaru a/
alebo vaznemu poraneniu osoby.

MpouuTanTe BCi NnpaBuna
6e3nekun Ta BKa3iBKU.
HeBWKOHaHHA uMx npasun Ta
IHCTPYKLiA MOXe NpU3BecT! Ao
yfaapy cTpymMoM, noxexi Ta/abo
Cepro3HOI TpaBMMU.

MpoutuTe BCe NpaBuna
6e30NacCHOCTU U MHCTPYKLUW.
He BbInonHeHwe npasun u
VNHCTPYKLUA MOXET NPUBECTM K
NopaXKeHUIo 3MEKTPUHECKUM
TOKOM, MoXapy W/mnu cepbe3Homn
TpaBme.

Iba pre krajiny EU Elektrické
naradie nezneskodrujte spolu s
komunalnym odpadom z
domacnostil

Aby ste dodrzali ustanovenia
eurépskej smernice 2002/96/ES
o odpadovych elektrickych a
elektronickych zariadeniach a jej
implementaciu v zmysle narodnej
legislativy, je potrebné elektrické
zariadenie po uplynuti jeho doby
Zivotnosti separovat a doruéit na
environmentdlne prijatelné miesto
recyklovania.

JNvuwe ana kpain €C

HE BuknpanTe enekTpuyHi
iHCTPYMEHTM i3 NobyToBMMM
Biaxoaamu!

3rigHo €Bponeiicbkoi AnpekTrem
2002/96/EC npo Biaxoan
€NeKTPOHHOrO Ta eneKTPUYHOro
BUPO6HMLUTBA i ii 3anpoBaaXKeHHA
3rifHO MicLeBUX 3aKOHiIB,
€NEeKTPOIHCTPYMEHTH, AKi
BiACNYXWNM po60oYMiA CTPOK chif
yTUnisysaTyt OKpemo i nosepTaTy
[0 YCTaHOB, L0 3aiMaloTbeA
€KOMoriYHoI0 NepepobKoo BPYXTY.

Tonbko ans ctpaH EC

He BbikugbiBaiTe anekTponpuéopb!
BMECTE C 060bI4HbIM Mycopom!
B cooTBETCTBUM C €BPONENCKOA
avipekTunsoi 2002/96/EC 06
YyTUNU3aLmMm CTapbIX
3MEKTPUHECKNX N ANEKTPOHHDBIX
np1bopoB 1 B COOTBETCTBUM C
MEeCTHbIMM 3aKOHaMu
3ANeKTponprbopsl, 6biBLLME B
aKCMnyaTaumm, AoSHKHbI
YTUNN30BLIBATLCA OTAENbHO
6e3onacHbIM 151 OKpy>KatoLLen
cpefibl crnoco6oM.




English

(Original instructions)

GENERAL POWER TOOL SAFETY WARNINGS

/\ WARNING

Read all safety warnings and all instructions.

Failure to follow the warnings and instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for future reference.

The term “power tool” in the warnings refers to your mains-
operated (corded) power tool or battery-operated (cordless)
power tool.

1) Work area safety

2)

3)

a)

b)

c

Keep work area clean and well lit.

Cluttered or dark areas invite accidents.

Do not operate power tools in explosive atmospheres,
such as in the presence of flammable liquids, gases
or dust.

Power tools create sparks which may ignite the dust
or fumes.

Keep children and bystanders away while operating
a power tool.

Distractions can cause you to lose control.

Electrical safety

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Power tool plugs must match the outlet.

Never modify the plug in any way.

Do not use any adapter plugs with earthed (grounded)
power tools.

Unmodified plugs and matching outlets will reduce
risk of electric shock.

Avoid body contact with earthed or grounded surfaces,
such as pipes, radiators, ranges and refrigerators.

There is an increased risk of electric shock if your
body is earthed or grounded.

Do not expose power tools to rain or wet conditions.
Water entering a power tool will increase the risk of
electric shock.

Do not abuse the cord. Never use the cord for carrying,
pulling or unplugging the power tool.

Keep cord away from heat, oil, sharp edges or moving
parts.

Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

When operating a power tool outdoors, use an
extension cord suitable for outdoor use.

Use of a cord suitable for outdoor use reduces the
risk of electric shock.

If operating a power tool in a damp location is
unavoidable, use a residual current device (RCD)
protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.

Personal safety

a)

b)

c

Stay alert, watch what you are doing and use common
sense when operating a power tool.

Do not use a power tool while you are tired or under
the influence of drugs, alcohol or medication.

A moment of inattention while operating power tools
may result in serious personal injury.

Use personal protective equipment. Always wear eye
protection.

Protective equipment such as dust mask, non-skid
safety shoes, hard hat, or hearing protection used for
appropriate conditions will reduce personal injuries.
Prevent unintentional starting. Ensure the switch is
in the off-position before connecting to power source
and/or battery pack, picking up or carrying the tool.

Carrying power tools with your finger on the switch
or energising power tools that have the switch on
invites accidents.
Remove any adjusting key or wrench before turning
the power tool on.
A wrench or a key left attached to a rotating part of
the power tool may result in personal injury.
e) Do not overreach. Keep proper footing and balance
at all times.
This enables better control of the power tool in
unexpected situations.
f) Dress properly. Do not wear loose clothing or
jewellery. Keep your hair, clothing and gloves away
from moving parts.
Loose clothes, jewellery or long hair can be caught
in moving parts.
If devices are provided for the connection of dust
extraction and collection facilities, ensure these are
connected and properly used.
Use of dust collection can reduce dust related hazards.

d

g

4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the correct power
tool for your application.
The correct power tool will do the job better and safer
at the rate for which it was designed.

b) Do not use the power tool if the switch does not

turn it on and off.
Any power tool that cannot be controlled with the
switch is dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power source and/or
the battery pack from the power tool before making
any adjustments, changing accessories, or storing
power tools.

Such preventive safety measures reduce the risk of

starting the power tool accidentally.

Store idle power tools out of the reach of children

and do not allow persons unfamiliar with the power

tool or these instructions to operate the power tool.

Power tools are dangerous in the hands of untrained

users.

e) Maintain power tools. Check for misalignment or
binding of moving parts, breakage of parts and any
other condition that may affect the power tool's
operation.

If damaged, have the power tool repaired before use.

Many accidents are caused by poorly maintained

power tools.

f) Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp cutting

edges are less likely to bind and are easier to control.

Use the power tool, accessories and tool bits etc. in

accordance with these instructions, taking into

account the working conditions and the work to be
performed.

Use of the power tool for operations different from

those intended could result in a hazardous situation.

d

g

5) Service
a) Have your power tool serviced by a qualified repair
person using only identical replacement parts.
This will ensure that the safety of the power tool is
maintained.

PRECAUTION
Keep children and infirm persons away.
When notinuse, tools should be stored out of reach of childrenand
infirm persons.
9



English

PRECAUTIONS ON USING JIG SAW

1.

Hold power tool by insulated gripping surfaces, when
performing an operation where the cutting accessory
may contact hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make exposed
metal parts of the power tool "live" and could give
the operator an electric shock.

SPECIFICATIONS

2.

This Jig saw employs a high-power motor. If the
machine is used continuously at low speed, an extra
load is applied to the motor which can result in motor
seizure. Always operate the power tool so that the
blade is not caught by the material during operation.
Always adjust the blade speed to enable smooth
cutting.

Voltage (by areas)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ~

Power Input*

720W

Max. Cutting Depth

Wood 110 mm
Mild Steel 10 mm

No-Load Speed

850 — 3000min~"

Stroke 26 mm
Min. Cutting Radius 25 mm
Weight (without cord) 2.2 kg

*Be sure to check the nameplate on product as it is subject to change by areas.

STANDARD ACCESSORIES

(1) Blades (No. 41)

(2) Hexagon bar wrench ..
(3) Splinter guard
(4) Dust collector ..
(5) Chip cover

Refer to Table 1 for use of the

Standard accessories are subject to change without
notice.

OPTIONAL ACCESSORIES ... Sold separately

(1) Various types of blades

Refer to Table 1 for use of the blades.

(2) Guide

(3) Sub base

(4) Bench stand (Model TR12-B)

Optional accessories are subject to change without notice.

APPLICATIONS

O Cutting various lumber and pocket cutting

O Cutting mild steel plate, aluminum plate, and copper
plate

O Cutting synthetic resins, such as phenol resin and vinyl
chloride

O Cutting thin and soft construction materials

O Cutting stainless steel plate (with No. 97 blade)

PRIOR TO OPERATION

1. Power source

Ensure that the power source to be utilized conforms
to the power requirements specified on the product
nameplate.

Power switch

Ensure that the power switch is in the OFF position.
If the plug is connected to a receptacle while the power
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switch is in the ON position, the power tool will start
operating immediately, which could cause a serious
accident.

Extension cord

When the work area is removed from the power
source, use an extension cord of sufficient thickness
and rated capacity. The extension cord should be kept
as short as practicable.

Dust produced in operation

The dust produced in normal operation may affect
the operator’s health. Either of following way is
recommended.

a) Wear a dust mask
b) Use external dust collection equipment

When using the external dust collection equipment,
connect the adapter with the hose from external dust
collection equipment.

Changing blades

(1) Open the lever up to the stop. (Fig. 1-1)
(2) Remove fitted blade.
(3) Insert new blade up to the stop in the blade holder.

(Fig. 1-11)
(4) Close the lever. (Fig. 1-III)
CAUTION:
O Be sure to switch power OFF and disconnect the plug

(@)

from the receptacle when changing blades.
Do not open the lever when plunger is moving.

NOTE:

O
©)
6.

Confirm the protrusions of blade inserted to the blade
holder surely. (Fig. 2)

Confirm the blade located between the groove of
roller. (Fig. 3)

Adjusting the blade operating speed

This Jig Saw is equipped with the electric control
circuit which enables stepless speed control. To adjust
the speed, turn the dial shown in Fig. 4. When the dial
is set to “1”, the jig saw operates at the minimum
speed (850min"). When the dial setto “5”, the jig saw



operates at the maximum speed (3000min~"). Adjust
the speed according to the material to be cut and
working efficiency.
CAUTION:
At low speed (dial setting: 1 or 2) do not cut a wood
with a thickness of more than 10 mm or metal with a
thickness of more than 1 mm.
7. Adjusting the orbital operation
(1) This Jig Saw employs orbital operation which moves
the blade back and forth, as well as up and down. Set
the change knob shown in Fig. 5 to “0” to eliminate
the orbital operation (the blade moves only up and
down). The orbital operation can be selected in 4 steps
from “0” to “IIT".
For the hard material, such as a steel plate, etc.,
decrease the orbital operation. For the soft material,
such as lumber, plastic, etc., increase the orbital
operation to increase work efficiency. To cut the
material accurately, decrease the orbital operation.
8. Cutting stainless steel plates
This Jig Saw can cut stainless steel plates by using
No. 97 blade. Carefully read “Concerning cutting of
stainless steel plates” for proper operation.
9. Splinter guard
Using the splinter guard when cutting wood materials
will reduce splintering of cut surfaces.
Insert the splinter guard in the space on the base, and
push it completely. (See Fig. 6)
10. Chip cover
Chip cover prevents chips from flying off and
improves the efficiency of dust collector.
Insert the chip cover between the base and lever, and
push with a slight pressure until it catches in place.
(Fig. 7)
When removing chip cover, hold both sides of knob
and slightly open until it can be removed from the Jig
Saw. (Fig. 8)
NOTE:
There is a possibility that chip cover is frosted when
cutting the metal.
11. Sub base
Using the sub base (made from steel) will reduce
abrasion of aluminium base especially in cutting
metals.
Using the sub base (made from resin) will reduce
scratching of cut surface. Attach the sub base to the
bottom surface of base by attached 4 screws.
12. Lighting up the lamp
To turn on the lamp, pull the trigger.
Release the trigger to turn off.
CAUTION:
Do not look in the light or see the source of light
directly.

(2

CUTTING

CAUTION:
In order to prevent blade dislodging, damage or
excessive wear on the Plunger, please make sure to
have surface of the base plate attached to the work
piece while sawing.

1. Rectilinear cutting
When cutting on a straight line, first draw a marking
gauge line and advance the saw along that line. Using
the guide (sold separately) will make it possible to
cut accurately on a straight line.

English

(1) Loosen the base bolt hexagonal bar wrench attached
on base. (Fig. 9)

(2) Move the base fully forward (Fig. 10), and tighten the
base bolt again.

(3) Attach the guide by passing it through the attachment
hole on the base and tighten the M5 bolt. (Fig. 11)

(4) Set the orbital position to “0”.

NOTE:

To ensure accurate cutting when using the Guide
(Fig.11), always set the orbital position to “0".

2. Sawing curved lines
When sawing a small circular arc, reduce the feeding
speed of the machine. If the machine is fed too fast, it
could cause the blade to break.

3. Cutting a circle or a circular arc
The guide also will be helpful for circular cutting.
After attaching the guide by same way noted as above,
drive the nail or screw into the material through the
hole on the guide, then use it for an axis when cutting.
(Fig. 12)

NOTE:

Circular cutting must be done with the blade
approximately vertical to the bottom surface of the
base.

4. Cutting metallic materials

(1) Adjust the speed Dial between scales “3” and “4".

(2) Set the orbital position to “0” or “1".

(3) Always use an appropriate cutting fluid (spindle oil,
soapy water, etc.). When a liquid cutting fluid is not
available, apply grease to the back surface of the
material to be cut.

5. Pocket cutting

(1) In lumber
Aligning the blade direction with the grain of the
wood, cut step by step until a window hole is cut in
the center of the lumber. (Fig. 13)

(2) In other materials
When cutting a window hole in materials other than
lumber, initially bore a hole with a drill or similar tool
from which to start cutting.

6. Angular cutting
The base can be swiveled to both sides by up to 45°
for angular cutting. (Fig. 14)

(1) Loosen the base bolt by hexagonal bar wrench
attached on base and move the base fully forward.
(Fig. 9, 10)

(2) Align the scale (from 0 degrees to 45 degrees by 15-
degree increments) of the semi-circular part of the
base with the [V] mark on the gear cover. (Fig. 15)

(3) Tighten the M5 bolt again. (Fig. 9)

(4) Set the orbital position to “0”.

NOTE:

Angular cutting can not be done when adopting chip
cover or dust collector.

CONNECTING WITH CLEANER

By connecting with cleaner (sold separately) through dust

collector and adapter (sold separately), most of dust can

be collected.

(1) Remove the hexagonal bar wrench from the base.

(2) Move the base fully forward. (Fig. 9, 10)

(3) Attach the chip cover.

(4) Connect the dust collector with adapter. (Fig. 16)

(5) Connect the adapter with the nose of cleaner. (Fig.
16)
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(6) Insert dust collector into the rear hole of the base until
the hook catches in the notch. (Fig. 17)

(7) Press the hook to remove the dust collector.

NOTE:
Wear the dust mask additionally, if available.

CONCERNING CUTTING OF STAINLESS STEEL
PLATES

CAUTION:

In order to prevent blade dislodging, damage or excessive
wear on the Plunger, please make sure to have surface
of the base plate attached to the work piece while sawing.

When cutting stainless steel plates, adjust the unit as
described below:
1. Adjust the speed

Blade | Thickness of material Dial Scale
Middle groove position
No. 97 1.56-2.5mm between scales “2”
and “3”
NOTE:

Dial scale reading is for reference only. The higher
the speed is, the quicker the material is cut. But the
service life of the blade will be reduced in this case.
When the speed is too low, cutting will take longer,
although the service life will be prolonged. Make
adjustments as desired.

2. Set the orbital position to “0”

NOTE:
When cutting use cutting fluid (oil base cutting fluid)
to prolong the blade’s service life.

SELECTION OF BLADES

O Accessory blades

To ensure maximum operating efficiency and results,
it is very important to select the appropriate blade
best suited to the type and thickness of the material
to be cut. Three types of blades are provided as
standard accessories. The blade number is engraved
in the vicinity of the mounting portion of each blade.
Select appropriate blades by referring to Table 1.

HOUSING THE HEXAGONAL BAR WRENCH

It is possible to house the hexagonal bar wrench on the
base. (See Fig. 18)

MAINTENANCE AND INSPECTION

1. Inspecting the blade
Continued use of a dull or damaged blade will result
in reduced cutting efficiency and may cause
overloading of the motor. Replace the blade with a
new one as soon as excessive abrasion is noted.

2. Inspecting the mounting screws
Regularly inspect all mounting screws and ensure that
they are properly tightened. Should any of the screws
be loose, retighten them immediately. Failure to do
so could result in serious hazard.
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3. Maintenance of the motor
The motor unit winding is the very “heart” of the
power tool.
Exercise due care to ensure the winding does not
become damaged and/or wet with oil or water.

4. Inspecting the carbon brushes
For your continued safety and electrical shock
protection, carbon brush inspection and replacement
on this tool should ONLY be performed by a HIKOKI
AUTHORIZED SERVICE CENTER.

5. Replacing supply cord
If the supply cord of Tool is damaged, the Tool must
be returned to HiIKOKI Authorized Service Center for
the cord to be replaced.

6. Service parts list
A: Item No.
B: Code No.
C: No. Used
D: Remarks

CAUTION
Repair, modification and inspection of HIKOKI Power
Tools must be carried out by an HiIKOKI Authorized
Service Center.
This Parts List will be helpful if presented with the
tool to the HiKOKI Authorized Service Center when
requesting repair or other maintenance.
In the operation and maintenance of power tools, the
safety regulations and standards prescribed in each
country must be observed.

MODIFICATIONS
HiKOKI Power Tools are constantly being improved
and modified to incorporate the latest technological
advancements.
Accordingly, some parts (i.e. code numbers and/or
design) may be changed without prior notice.

GUARANTEE

We guarantee HiKOKI Power Tools in accordance with
statutory/country specific regulation. This guarantee does
not cover defects or damage due to misuse, abuse, or
normal wear and tear. In case of complaint, please send
the Power Tool, undismantled, with the GUARANTEE
CERTIFICATE found at the end of this Handling
instruction, to a HiKOKI Authorized Service Center.

NOTE:

Due to HiKOKI's continuing program of research and
development, the specifications herein are subject to
change without prior notice.




Information concerning airborne noise and vibration
The measured values were determined according to
EN60745 and declared in accordance with ISO 4871.

Measured A-weighted sound power level: 97 dB (A).
Measured A-weighted sound pressure level: 86 dB (A).
Uncertainty KpA: 3 dB (A).

Wear hearing protection.

Vibration total values (triax vector sum) determined
according to EN60745.

Cutting wood:

Vibration emission value @h, CW = 6.7 m/s2 (CJ110MV)
Uncertainty K = 1.5 m/s?

Vibration emission value @h, CW = 11.6 m/s? (CJ110MVA)
Uncertainty K = 1.6 m/s?

Cutting sheet metal:

Vibration emission value @h, CM = 3.4 m/s? (CJ110MV)
Uncertainty K = 1.5 m/s?

Vibration emission value @h, CM = 6.4 m/s2 (CJ110MVA)
Uncertainty K = 1.6 m/s?

English

The declared vibration total value has been measured in
accordance with a standard test method and may be used
for comparing one tool with another.

It may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

WARNING

O The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared total value depending
on the ways in which the tool is used.

Identify safety measures to protect the operator that
are based on an estimation of exposure in the actual
conditions of use (taking account of all parts of the
operating cycle such as the times when the tool is
switched off and when it is running idle in addition to
the trigger time).

(@)

Table 1 List of appropriate blades

No. 1 | No. 1 No. 12 No. 16
H Bl No.11 "INo. 1 " No. 21(No. 22| No.41 [No. 97| 123X
i\gag:r('ilt ade (Long)|(Super Long) ° 42 0.15 46 ° ° ° 0.9 3
Material quality Thickness of material (mm)
Below|Below| 10 ~ [Below 10~| 5~ | 10~
Lumber General lumber 105 | 110 | 55 | 20 55 | 40 [\ 65
5~ [Below 5~ 3~
Plywood 30 | 10 30 | 20
. 3~ [Below 2~ |15~
Mild steel plate
Iron plate 6 3 ] ‘: 10
inl I pl S
Stainless steel plate 25
Aluminium copper, 3~ |Below Below
brass 12 3 5
Nonferrous - - -
metal Height Height|Height
Aluminium sash up to up to |up to
25 25 30
Phenol resin, melamine, 5~ |Below| 5~ |Below 5~
resin, etc. 20 6 15 6 15
: Vinyl chloride 5~ |[Below| 5~ [Below| 5~ | 3~ 5~
Plast .
asties acryl resin, etc. 30 | 10 | 20 | 5 | 30 | 20 15
Foamed polyethylene, 10~ | 3~ 5~ 3~ |10~ | 3~ 5~
foamed styrol 55 25 25 25 55 40 25
Card board, 10~ | 3~ 10~ | 3~
corrugated paper 55 25 55 40
3~ [Below 3~
Pul
ulp Hardboard 25 6 25
Fiberboard Begow
NOTE:

The minimum cutting radius of No. 1 (Long), No. 1 (Super Long), No. 21, No. 22 and No. 41 blades is 100 mm.
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Deutsch

(Ubersetzung der Original-Gebrauchsanweisung)

ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE FUR
ELEKTROGERATE

/\ WARNUNG

Lesen Sie samtliche Sicherheitshinweise und Anweisungen durch
Wenn die Warnungen und Anweisungen nicht befolgt werden,
kann es zu Stromschlag, Brand und/oder ernsthaften Verletzungen
kommen.

Bitte bewahren Sie alle Warnhinweise und Anweisungen zum
spateren Nachschlagen auf.

Der Begriff , Elektrowerkzeug” bezieht sich in den Warnhinweisen
aufElektrowerkzeuge mit Netz- (schnurgebunden) oder Akkubetrieb
(schnurlos).

Sicherheit im Arbeitsbereich

1)

2)

14

a)

b)

c)

Sorgen Sie fiir einen sauberen und gut ausgeleuchteten
Arbeitsbereich.

Zugestellte oder dunkle Bereiche ziehen Unfélle férmlich
an.

Verwenden Sie Elektrowerkzeuge niemals an Orten, an
denen Explosionsgefahr besteht - zum Beispiel in der
Néhe von leicht entflammbaren Fliissigkeiten, Gasen
oder Stauben.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kann es zu
Funkenbildung kommen, wodurch sich Stdube oder
Démpfe entziinden kénnen.

Sorgen Sie bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen dafiir,
dass sich keine Zuschauer (insbesondere Kinder) in der
Néhe befinden.

Wenn Sie abgelenkt werden, kénnen Sie die Kontrolle
tber das Werkzeug verlieren.

Elektrische Sicherheit

a)

b)

c)

d)

e)

f)

Elektrowerkzeuge  miissen  mit
Stromversorgung betrieben werden.
Nehmen Sie niemals irgendwelche Anderungen am
Anschlussstecker vor.

Verwenden Sie bei Elektrowerkzeugen mit Schutzkontakt
(geerdet) niemals Adapterstecker.

Stecker im Originalzustand und passende Steckdosen
reduzieren das Stromschlagrisiko.

Vermeiden Sie Korperkontakt mit geerdeten
Gegenstanden wie Rohrleitungen, Heizungen, Herden
oder Kiihlschranken.

Bei Kérperkontakt mit geerdeten Gegenstédnden besteht
ein erhéhtes Stromschlagrisiko.

Setzen Sie Elektrowerkzeuge niemals Regen oder
sonstiger Feuchtigkeit aus.

Wenn Flissigkeiten in ein Elektrowerkzeug eindringen,
erhéht sich das Stromschlagrisiko.

Verwenden Sie die Anschlussschnur nicht missbrauchlich.
Tragen Sie das Elektrowerkzeug niemals an der
Anschlussschnur, ziehen Sie es nicht damit heran und
ziehen Sie den Stecker nicht an der Anschlussschnur aus
der Steckdose. .
Halten Sie die Anschlussschnur von Hitzequellen, Ol,
scharfen Kanten und beweglichen Teilen fern.
Beschédigte oder verdrehte Anschlussschniire erhéhen
das Stromschlagrisiko.

Wenn Sie ein Elektrowerkzeug im Freien benutzen,
verwenden Sie ein fir den AuReneinsatz geeignetes
Verlangerungskabel.

Ein fiir den AuBeneinsatz geeignetes Kabel vermindert
das Stromschlagrisiko.

Falls sich der Betrieb des Elektrowerkzeuges in feuchter
Umgebung nicht vermeiden lasst, verwenden Sie eine
Stromversorgung mit Fehlerstromschutzeinrichtung
(Residual Current Device, RCD).

Durch den Einsatz einer Fehlerstromschutzeinrichtung
wird das Risiko eines elektrischen Schlages reduziert.

passender

3)

4)

Personliche Sicherheit

a)

b)

c

d)

e)

)}

Bleiben Sie wachsam, achten Sie auf das, was Sie tun,
und setzen Sie lhren Verstand ein, wenn Sie mit
Elektrowerkzeugen arbeiten.

Benutzen Sie keine Elektrowerkzeuge, wenn Sie miide
sind oder unter Einfluss von Drogen, Alkohol oder
Medikamenten stehen.

Bei der Arbeit mit Elektrowerkzeugen kénnen bereits
kurze Phasen der Unaufmerksamkeit zu schweren
Verletzungen fiihren.

Benutzen Sie eine personliche Schutzausriistung. Tragen
Sie immer einen Augenschutz.

Schutzausriistung wie Staubmaske, rutschsichere
Sicherheitsschuhe, Schutzhelm und Gehdrschutz senken
das Verletzungsrisiko bei angemessenem Einsatz.
Vermeiden Sie unbeabsichtigten Anlauf. Achten Sie
darauf, dass sich der Schalter in der Aus- (Off-) Position
befindet, ehe Sie das Gerat mit der Stromversorgung
und/oder Batteriestromversorgung verbinden, es
aufheben oder herumtragen.

Das Herumtragen von Elektrowerkzeugen mit dem Finger
am Schalter oder das Herstellen der Stromversorgung bei
betétigtem Schalter zieht Unfélle regelrecht an.
Entfernen Sie samtliche Einstellwerkzeuge
(Einstellschliissel), ehe Sie das Elektrowerkzeug
einschalten.

Ein an einem beweglichen Teil des Elektrowerkzeugs
angebrachter Schliissel kann zu Verletzungen fiihren.
Sorgen Sie fiir einen festen Stand. Achten Sie jederzeit
darauf, sicher zu stehen und das Gleichgewicht zu
bewahren.

Dadurch haben Sie das Elektrowerkzeug in unerwarteten
Situationen besser im Griff.

Kleiden Sie sich richtig. Tragen Sie keine lose Kleidung
oder Schmuck. Halten Sie Haar, Kleidung und Handschuhe
von beweglichen Teilen fern.

Lose Kleidung, Schmuck oder langes Haar kann von
beweglichen Teilen erfasst werden.

Wenn Anschliisse fiir Staubabsaug- und
sammelvorrichtungen vorhanden sind, sorgen Sie dafiir,
dass diese richtig angeschlossen und eingesetzt werden.
Durch Entfernen des Staubes kénnen staubbezogene
Gefahren vermindert werden.

Einsatz und Pflege von Elektrowerkzeugen

a)

b)

c)

d)

e)

Uberanspruchen Sie Elektrowerkzeuge nicht. Benutzen
Sie das richtige Elektrowerkzeug fiir lhren Einsatzzweck.
Das richtige Elektrowerkzeug erledigt seine Arbeit bei
bestimmungsgeméaBBem Einsatz besser und sicherer.
Benutzen Sie das Elektrowerkzeug nicht, wenn es sich
nicht am Schalter ein- und ausschalten lasst.

Jedes Elektrowerkzeug, das nicht mit dem Schalter betétigt
werden kann, stellt eine Gefahr dar und muss repariert
werden.

Stecken Sie den Stecker der Stromversorgung oder
Batteriestromversorgung vom Gerat ab, ehe Sie
Einstellarbeiten vornehmen, Zubehdorteile tauschen oder
das Elektrowerkzeug verstauen.

Solche préventiven SicherheitsmalSnahmen verhindern
den unbeabsichtigten Anlauf des Elektrowerkzeugs und
die damit verbundenen Gefahren.

Lagern Sie nicht benutzte Elektrowerkzeuge auRerhalb
der Reichweite von Kindern, lassen Sie nicht zu, dass
Personen das Elektrowerkzeug bedienen, die nicht mit
dem Werkzeug selbst und/oder diesen Anweisungen
vertraut sind.

Elektrowerkzeuge in ungeschulten Handen sind geféhrlich.
Halten Sie Elektrowerkzeuge in Stand. Priifen Sie auf
Fehlausrichtungen, sicheren Halt und Leichtgangigkeit
beweglicher Teile, Beschadigungen von Teilen und auf
jegliche andere Zusténde, die sich auf den Betrieb des
Elektrowerkzeugs auswirken kénnen.



Bei Beschadigungen lassen Sie das Elektrowerkzeug
reparieren, ehe Sie es benutzen.

Viele Unfélle mit Elektrowerkzeugen sind auf schlechte
Wartung zurtickzufiihren.

f) Halten Sie Schneidwerkzeuge scharf und sauber.
Richtig gewartete Schneidwerkzeuge mit scharfen
Schneidkanten bleiben weniger héufig hdngen und sind
einfacher zu beherrschen.

g) Benutzen Sie Elektrowerkzeuge, Zubehér,
Werkzeugspitzen und Ahnliches in Ubereinstimmung mit
diesen Anweisungen - beachten Sie dabei die jeweiligen
Arbeitsbedingungen und die Art und Weise der
auszufiihrenden Arbeiten.

Der Gebrauch des Elektrowerkzeuges fiir andere als die
vorgesehenen Anwendungen kann zu gefédhrlichen
Situationen fiihren.

5) Service
a) Lassen Sie Elektrowerkzeuge durch qualifizierte
Fachkrafte und unter Einsatz passender, zugelassener
Originalteile warten.
Dies sorgt dafiir, dass die Sicherheit des Elektrowerkzeugs
nicht beeintrachtigt wird.

VORSICHT

Von Kindern und gebrechlichen Personen fernhalten.

Werkzeuge sollten bei Nichtgebrauch auerhalb der Reichweite
von Kindern und gebrechlichen Personen aufbewahrt werden.

TECHNISCHE DATEN

Deutsch

VORSICHTSMASSNAHMEN BEI DER
BEDIENUNG DER STICHSAGE

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflachen fest, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen das Schneidewerkzeug mit einer verdeckten
Verdrahtung oder seiner eigenen Netzleitung in
Kontakt kommen kénnte. Wenn Schneidewerkzeuge
auf einen "stromflihrenden" Draht treffen, kénnen die
freigelegten Metallteile das Elektrowerkzeug "unter
Strom setzen" und dem Bediener einen elektrischen
Schlag versetzen.

2. Diese Machine arbeitet mit einem starken Motor.
Wenn die Maschine langere Zeit b ei niedriger
Geschwindigkeit verwendet wird, wird der Motor
stark belastet und kann sich festfressen. Das Werkzeug
immer so einsetzen, dal} das Sageblatt beim Betrieb
nicht im Werkstick festsitzt. Immer die
Geschwindigkeit so einstellen, dal3 gut geségt werden
kann.

Spannung (ja nach Gebiert)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ~

Leistungsaufnahme*

720W

Max. Schneidtiefe

Holz 110 mm
FluBstahl 10 mm

Leerlaufhubzahlen 850 — 3000min~’
Hubstrecke 26 mm
Mindestschnittradius 25 mm
Gewicht (ohne Kabel) 2,2 kg

*Vergessen Sie nicht, die Produktangaben auf dem Typenschild zu Giberprifen, da sich diese je nach Verkaufsgebiet

andern.
STANDARDZUBEHOR ANWENDUNGEN
(1) Sageblatter (Nr. 41) oo 1 O Schneiden verschiedener Nutzhdlzer (auch

Fir Anwendung der Séageblatter siehe Tabelle 1. Aussparungen)

(2) Innenscechskantchitissel O Schneiden von FluB3stahlblechen, Aluminiumblechen
(3) Splitterschutz .. . und Kupferblechen.
(4) Staubsauger.... =1 O Schneiden von Kunstharzen wie Phenolharz und
(5) Schnipseldeckel . 1 Vinylchlorid
Das Standardzubehor kann ohne vorherige Bekanntma- O Schneiden von diinnen und weichen Baumaterialien
chung jederzeit gedndert werden. O Schneiden von Blechen aus rostfreiem Stahl (mit

SONDERZUBEHOR ... separat zu beziehen

(1) Verschiedene Sageblatt-Typen

Fur Anwendung der Ségeblatter siehe Tabelle 1.
(2) Fihrung
(3) Hilfsgrundplatte
(4) Bankstitze (Modell TR12-B)
Das Sonderzubeh6r kann ohne
Bekanntmachung jederzeit gedndert werden.

vorherige

Sageblatt Nr. 97)

VOR DER INBETRIEBNAHME

1. Netzspannung
Prifen, dal3 die zu verwendende Netzspannung der
Angabe auf dem Typenschild entspricht.

2. Netzschalter
Prifen, daBB der Netzschalter auf ,AUS” steht. Wenn
der Stecker an das Netz angeschlossen wird, wahrend
der Schalter auf ,EIN” steht, beginnt das Werkzeug
sofort zu laufen, was geféhrlich ist.
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3. Verlangerungskabel
Wenn der Arbeitsbereich nicht in der Nahe des
Netzanschlusses liegt, ist ein Verlangerungskabel
ausreichenden Querschnitts und ausreichender
Nennleistung zu verwenden. Das Verlangerungskabel
sollte so kurz wie mdglich gehalten werden.

4. Im Betrieb anfallender Staub
Im Betrieb anfallender Staub kann
gesundheitsschédlich sein. Wir empfehlen Folgendes.

a) Tragen Sie eine Staubschutzmaske
b) Nutzen Sie eine externe Staubabsaugvorrichtung

Wenn Sie den externen Staubsammler verwenden,
verbinden Sie das Adapterstiick mit dem Schlauch
des externen Staubsammlers.

5. Auswechseln des Sageblatts

(1) Den Hebel bis zum Anschlag 6ffnen. (Abb. 1-1)

(2) Das angebrachte Sageblatt entfernen.

(3) Das neue Sageblatt bis zum Anschlag in den
Sageblatthalter einschieben. (Abb. 1-11)

(4) Den Hebel schlieBen. (Abb. 1-111)

ACHTUNG:

O Vor dem Ségeblattwechsel den Hauptschalter
ausschalten (OFF) und den Stecker aus der Steckdose
ziehen.

O Den Hebel nicht 6ffnen, wahrend sich der Tauchkolben
bewegt.

HINWEIS:

O Sicherstellen, dass das in den Sageblatthalter
eingeschobene Séageblatt richtig hervorsteht. (Abb. 2)

O Sicherstellen, dass das Sageblatt in der Nut der Rolle
sitzt. (Abb. 3)

6. Einstellen der Arbeitsgeschwindigkeit des Sage-
blattes
Diese Stichsage ist mit einem elektrischen Steuer-
kreis ausgerustet, der stufenlose Geschwindigkeits-
regelung ermoglicht. Um die Geschwindigkeit
einzustellen, die Skalenscheibe die auf Abb. 4 gezeigt
ist drehen. Wenn die Scheibe auf ,1“ eingestellt ist,
arbeitet die Stichsédge auf Mindestgeschwindigkeit
(850min~"). Wenn auf ,5” eingestellt, arbeitet die
Stichsage auf Hochstgeschwindigkeit (3000min-'). Die
Geschwindigkeit je nach Schnittmaterial und
Arbeitsleistung einstellen.

ACHTUNG:

Bei kleiner Geschwindigkeit (Skalaeinstellung: 1 oder
2), kein Holzsttick von einer Dicke tiber 10 mm oder
Stahl von einer Dicke iber 1T mm schneiden.

7. Einstellen des Umlaufbetriebs

(1) Diese Stichsage verwendet Umlaufbetrieb, der das

Sageblatt von vorn nach hinten und auch von oben

nach unten bewegt.

Den Wechselknopf der auf Abb. 5 gezeigt ist auf,,0”

einstellen um den Umlaufbetrieb auf das Mindestmal}

herabzusetzen (das S&geblatt bewegt sich nur von
oben nach unten). Der Umlaufbetrieb kann in 4 Stufen
von ,0” bis ,III” gewahlt werden.

Fir hartes Material, wie Stahlblech, usw., den

Umlaufbetrieb herabsetzen. Flir weiches Material, wie

Bauholz, Kunstoff, usw, den Umlaufbetrieb, um die

Arbeitsleistung zu erhéhen, steigern. Um Material mit

Genauigkeit zu schneiden den Umlaufbetrieb

herabsetzen.

(2
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8. Séagen von rostfreien Stahlblechen
Diese Stichsdge kann mit den Sageblattern 97
rostfreies Stahlblech ségen. Fir korrekte Bedienung
bitte den Abschnitt ,Betreffend Sagen von rostfreien
Stahlblechen” aufmerksam durchlisen.

9. Splitterschutz
Die Verwendung des Splitterschutzes beim Schneiden
von Holzmaterialen reduziert das Splittern an der
Oberflache. Den Splitterschutz in den Zwischenraum
an der Grundplatte einsetzen und bis zum Anschlag
einschieben. (Siehe Abb. 6)

10. Schnipseldeckel
Der Schnipseldeckel verhiitet, dass Spane wegfliegen,
und er verbessert die Wirksamkeit des
Staubsammlers.
Den Schnipseldeckel zwischen der Grundplatte und
dem Hebel einschieben und mit leichtem Druck
eindriicken, bis er einrastet. (Abb. 7)
Zum Entfernen des Schnipseldeckels beide Seiten des
Knopfes halten und leicht 6ffnen, bis der
Schnipseldeckel von der Stichsage entfernt werden
kann. (Abb. 8)

HINWEIS:
Es besteht die Moglichkeit, dass der Schnipseldeckel
beim Sagen von Metall mattiert wird.

11. Hilfsgrundplatte
Verwendung der (aus Stahl hergestellten)
Hilfsgrundplatte verringert den Abrieb von
Aluminium, besonders beim Sagen von Metall.
Verwenden der (aus Kunstharz bestehenden
Hilfsgrundplatte verringert Verkratzen der
Schnittoberflache. Bringen Sie die Hilfsgrundplatte
mit den vier mitgelieferten Schrauben an der
Unterseite der Grundplatte an.

12. Leuchte einschalten
Zum Einschalten der Leuchte betatigen Sie den
Ausloser.
Zum Ausschalten lassen Sie den Ausldser wieder los.

VORSICHT:
Schauen Sie nicht direkt in den Strahl, schauen Sie
nicht direkt in die Lichtquelle.

SCHNEIDEN

ACHTUNG:

Zur Verhutung von Loslésen oder Beschadigung des
Sageblatts bzw. Gberméaligen VerschleilRes des
Tauchkolbens bitte sicherstellen, dass die Grundplatte
beim Sagen fest am Werkstiick anliegt.

1. Parallelschneiden
Beim S&agen einer geraden Linie zuerst eine
Fuhrungslinie zeichnen und dann entlang dieser Linie
sagen.

Verwendung der Fiihrung (separat verkauft) macht es
moglich genau geradlinig zu sagen.

(1) Die Grundplattenschraube mit dem mitgelieferten
Sechskantinnenschliissel I6sen. (Abb. 9)

(2) Die Grundplatte voll nach vorne bewegen (Abb. 10)
und die Grundplattenschraube wieder anziehen.

(3) Die Fihrung durch das Fuhren durch das
Anbringungsloch und anziehen der M5-Schraube
anbringen. (Abb. 11)

(4) Die Ringposition auf ,0” stellen.




HINWEIS:

Um genaues Schneiden bei Verwendung der Fliihrung
(Abb. 11) sicherzustellen, immer die Ringposition auf
,0" stellen.

2. Sagen von krummen Linien
Beim S&agen eines kleinen Kreisbogens wird die
Schiebgeschwindigkeit der Maschine verringert.
Wenn die Maschine zu schnell geschoben wird, kénnte
das zum zerbrechen des Sageblatts fiuhren.

3. Schneiden eines Kreises oder eines Bogens
Die Fuihrung ist auch bei Kreisschnitten hilfreich.
Nach Anbringen der Fiihrung wie oben beschrieben,
einen Nagel oder eine Schraube durch das Loch in
der Fiihrung in das Material treiben, und dann diesen
Punkt als Mittelpunkt fir das Sédgen benutzen. (Abb.
12)

HINWEIS:

Kreisschneiden muss mit dem Séageblatt etwa
senkrecht zur unteren Oberflache der Grundplatte
durchgeflihrt werden.

4. Schneiden von Metallen

(1) Die Drehzahleinstellung auf einen Wert zwischen ,, 3"
und ,4" einstellen.

(2) Die Ringposition auf ,0” oder ,1” stellen.

(3) Immer eine angemessene Schneidflissigkeit
(Spindeldl, Seifenwasser usw.) verwenden. Wenn
keine Schneidflissigkeit zur Verfiigung steht, so
tragen Sie Schmierfett auf die Riickseite des zu
schneidenden Materials auf.

5. Schneiden von Léchern

(1) In Schnittholz

Die Schnittrichtung wird der Faserrichtung des Holzes

angepasst. Es wird Schritt fiir Schritt geschnitten, bis

ein Fenster in der Mitte des Schnittholzes entstanden

ist. (Abb. 13)

In anderen Materialien

Beim Schneiden eines Fensters in anderen Materialien

als Holz wird zu Anfang ein Loch mit einer

Bohrmaschine oder einem ahnlichen Werkzeug

gebohrt, von dem aus das Schneiden beginnt.

6. Schragschnitte
Die Grundplatte kann fiir Winkelschnitte bis zu 45°
nach beiden Seiten geschwenkt werden. (Abb. 14)

(1) Die Grundplattenschraube mit dem mitgelieferten
Sechskantinnenschliissel 16sen und die Grundplatte
voll nach vorne bewegen. (Abb. 9, 10)

(2) Die Skala (von 0 bis 45 Grad in Schritten von 45 Grad)
des halbrunden Teils der Basis auf die Markierung
[V] an der Getriebeabdeckung ausrichten. (Abb. 15)

(3) Die M5-Schraube wieder anziehen. (Abb. 9)

(4) Die Ringposition auf ,0” stellen.

HINWEIS:

Winkelschnitte kdnnen nicht gemacht werden, wenn
der Schnipseldeckel oder der Staubsammler
angebracht ist.

(2

ANSCHLUSS AN EINEN STAUBSAUGER

Durch Anschluss an einen Staubsauger (separat verkauft)

Uber den Staubsammler und einen Adapter (separat

verkauft) kann der groRte Teil des Staubs gesammelt

werden.

(1) Den Sechskantinnenschlissel von der Grundplatte
entfernen.

(2) Die Grundplatte voll nach vorne bewegen. (Abb. 9,
10)
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(3) Schnipseldeckel anbringen.

(4) Den Staubsammler mit dem Adapter anbringen. (Abb.
16)

(5) Den Adapter mit der Nase des Staubsaugers
verbinden. (Abb. 16)

(6) Den Staubsammler in das hintere Loch der
Grundplatte einschieben, bis der Haken in die Nut
einrastet. (Abb. 17)

(7) Den Haken dricken, um den Staubsammler zu
entfernen.

HINWEIS:

Tragen Sie zusatzlich eine Staubmaske, sofern
vorhanden.

BETREFFEND SAGEN VON ROSTFREIEN
STAHLBLECHEN

ACHTUNG:

Zur Verhiutung von Loslésen oder Beschadigung des
Sageblatts bzw. lGberméaRigen VerschleiBes des
Tauchkolbens bitte sicherstellen, dass die Grundplatte
beim Sagen fest am Werksttick anliegt.

Beim sagen von rostfreien Stahlblechen die Einheit wie
unten angegeben einstellen:
1. Geschwindigkeitseinstellung

Ségeblatt| Dicke des Materials Drehscheibenskala
Mittelrillenstellung
Nr. 97 1,5 bis 2,56 mm zwischen den Werten ,, 2"
und , 3" auf der Skala
HINWEIS:

Die Drehreglerskalen-Anzeige dient nur als
Bezugswert. Je hoher die Geschwindigkeit ist,
destoschneller wird das Material gesédgt. Die
Lebensdauer des Ségeblattes aber wird in diesem Fall
verringert. Wenn die Geschwindigkeit zu giedrig ist,
nimmt das Sagen langere Zeit in Anspruch, aber die
Lebnsdauer wird verléangert. Die Einstellung nach
Wunsch vornehmen.

2. Die Orbitalstellung ,,0” wahlen

HINWEIS:
Beim Ségen immer Ségeflissigkeit verwenden
(Olschneideflussigkeit), um die Lebnsdauer des
Séageblattes zu verlangern.

AUSWAHL DER SAGEBLATTER

O Standardzubehor

Fir maximale Leistung ist es sehr wichtig, das
Sageblatt auszuwédhlen, das sich bei den
Eigenschaften des zu schneidenden Materials am
besten eignet. Als Standardzubehor werden drei
Ségeblattypen geliefert. Die Nummer des Sageblatts
ist in der Nahe der Halterung jedes Sageblatts
eingraviert. Das geeignete Sageblatt wird anhand der
Tabelle 1 bestimmt.

AUFBEWAHRUNG DES
SECHSKANTINNENSCHLUSSELS

Der Sechskantinnenschliissel kann an der Grundplatte
angebracht werden. (siehe Abb. 18)
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WARTUNG UND INSPEKTION

1. Inspektion des Sageblatts
Die Weiterverwendung eines stumpfen oder
beschadigten Ségeblatts fiihrt zu verminderter Schnit
tleistung und kann eine Uberbelastung des Motors
hervorrufen. Das Sédgeblatt wird durch ein neues
ersetzt, wenn UberméaRige Abnutzung festgestellt wird.

2. Inspektion der Befestigungsschrauben
Alle Befestigungsschrauben werden regelmafBlig
inspiziert und geprift, ob sie gut angezogen sind.
Wenn sich eine der Schrauben lockert, muR sie sofort
wieder angezogen werden. Geschieht das nicht, kann
das zu erheblichen Gefahren fiihren.

3. Wartung des Motors
Die Motorwicklung ist das ,Herz” des Elektro-
werkzeugs. Daher ist besonders sorgféltig darauf zu
achten, dal3 die Wicklung nicht beschadigt wird und/
oder mit Ol oder Wasser in Beriihrung kommt.

4. Inspektion der Kohlebiirsten
Zur Erhaltung lhrer Sicherheit und des Schutzes gegen
elektrischen Schlag sollten Inspektion und
Auswechseln der Kohleblrsten NUR DURCH EIN
AUTORISIERTES HiKOKI-WARTUNGSZENTRUM
durchgefiihrt werden.

5. Auswechseln des Netzkabels
Wenn das Netzkabel des Werkzeugs beschadigt wird,
muss das Werkzeug zum Auswechseln des Netzkabels
an ein von HIiKOKI autorisiertes Wartungszentrum
zurlickgegeben werden.

6. Liste der Wartungsteile
A: Punkt Nr.
B: Code Nr.
C: Verwendete Anzahl
D: Bemerkungen

ACHTUNG
Reparatur, Modifikation und Inspektion von HiKOKI-
Elektrowerkzeugen missen durch ein Autorisiertes
HiKOKI-Wartungszentrum durchgefiihrt werden.
Diese Teileliste ist hilfreich, wenn sie dem
Autorisierten HIKOKI-Wartungszentrum zusammen
mit dem Werkzeug fiir Reparatur oder Wartung
ausgehandigt wird.
Bei Betrieb und Wartung von Elektrowerkzeugen
missen die Sicherheitsvorschriften und Normen
beachtet werden.

MODIFIKATIONEN
HiKOKI-Elektrowerkzeuge werden fortwéahrend
verbessert und modifiziert, um die neuesten
technischen Fortschritte einzubauen.
Dementsprechend ist es moglich, daR einige Teile (z.B.
Codenummern bzw. Entwurf) ohne vorherige
Benachrichtigung geéandert werden.

GARANTIE

Auf HIKOKI-Elektrowerkzeuge gewahren wir eine Garantie
unter Zugrundelegung der jeweils geltenden gesetzlichen
und landesspezifischen Bedingungen. Dieses Garantie
erstreckt sich nicht auf Gehausedefekte und nicht auf
Schéden, die auf Missbrauch, bestimmungswidrigen
Einsatz oder normalen Verschlei zurlickzufiihren sind.
Im Schadensfall senden Sie das nicht zerlegte
Elektrowerkzeug zusammen mit dem GARANTIESCHEIN,
den Sie am Ende der Bedienungsanleitung finden, an
ein von HiKOKI autorisiertes Servicecenter.
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HINWEIS:

Aufgrund des standigen Forschungs-und Entwicklungs-
programms von HiKOKI sind Anderungen der hierin
gemachten technischen Angaben nicht ausgeschlossen.

Information Gber Betriebslarm und Vibration

Die gemessenen Werte wurden entsprechend EN60745
bestimmt und in Ubereinstimmung mit I1SO 4871
ausgewiesen.

Gemessener A-gewichteter Schallpegel: 97 dB (A)
Gemessener A-gewichteter Schalldruck: 86 dB (A)
Messunsicherheit KpA: 3 dB (A)

Gehorschutz tragen.

Gesamtvibrationswerte (3-Achsen-Vektorsumme),
bestimmt gemalk EN60745.

Ségen von Holz:

Vibrationsemissionswert @h, CW = 6,7 m/s? (CJ110MV)
Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

Vibrationsemissionswert @h, CW = 11,6 m/s? (CJ110MVA)
Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

Ségen von Blech:

Vibrationsemissionswert @h, CM = 3,4 m/s? (CJ110MV)
Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

Vibrationsemissionswert @h, CM = 6,4 m/s? (CJ110MVA)
Messunsicherheit K = 1,5 m/s?

Die angegebenen Gesamtvibrationswerte wurden

entsprechend einem standardisierten Testverfahren

gemessen und kdnnen dazu verwendet werden,

Werkzeuge miteinander zu vergleichen.

AuBBerdem konnen sie zur vorbereitenden

Expositionseinschdtzung verwendet werden.

WARNUNG

O Der Vibrationsemissionswert wéahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
von dem deklarierten Gesamtwert abweichen,
abhangig davon, wie das Werkzeug verwendet wird.

O Legen Sie SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Bedieners fest, die auf einer Expositionseinschatzung
unter den tatsachlichen Benutzungsbedingungen
beruhen (unter Berlicksichtigung aller Bereiche des
Betriebszyklus, darunter neben der Triggerzeit auch
die Zeiten, in denen das Werkzeug ausgeschaltet ist
oder im Leerlaufbetrieb lauft).



Tabelle 1 Liste der geeigneten Séageblatter

Deutsch

. Sageblatter | Nr. 1 | Nr.1 Nr. 12, Nr. 16,
gu Schr;lnetld?nl_ (Lang)|Extang Nr. 11 42 Nr. 15 46 Nr. 21| Nr. 22 | Nr. 41 |Nr. 97 | 123X
es Matena Materialqualitat Dicke des Materials (mm)
. . Unter [Unter| 10 ~ |Unter 10~| 5~ | 10~
) Allgemeines Schnittholz 105 | 110 55 20 55 40 65
Schnittholz 5 0 5 3
f ~ nter ~ ~
Furnierplaten 30 10 30 20
FIRstahlblech 3 Urge' Pl
Einsenblech
Rostfreies Stahlblech 1é55~
Aluminium, Kupfer, 3~ |Unter Unter
Nichteisen- Messing 12 3 5
metalle Hohe Hohe | Hohe
Aluminiumschiirze bis zu bis zu | bis zu
25 25 30
Phenolharz, 5~ |Unter| 5~ [Unter 5~
Melaminharz, usw. 20 6 15 6 15
Vinylchlorid 5~ |Unter| 5~ |[Unter| 5~ 3~ 5~
K tstoff ’
UNSISIONe | A crylharz, usw. 30 | 10 | 20| 5 | 30 | 20 15
Geschaumtes Polyathylen, 10~ | 3~ 5~ 3~ |10~ ]| 3~ 5~
Geschaumtes Styrol 55 25 25 25 55 40 25
10~ | 3~ 10~ | 3~
Pappe, Wellpappe 55 25 55 40
Holzfaser- 3~ |Unter 3~
material Hartfaserplatte 25 6 25
Faserplatte Urger
HINWEIS:

O Der Mindest-Schnittradius von Sageblatt Nr. 1 (Lang), Nr. 1 (Extralang), Nr. 21, Nr. 22 und Nr. 41 ist 100 mm.



EAAnvika

(MeTappaon TwV apxXIKOV 0odnyiwv)

FENIKEZ MPOEIAOMOIHZEIZ AZ®AAEIAZ
HAEKTPIKOY EPIAAEIOY

/\ NPOZOXH

AlaBalete OAeg TIG TIPOEIZOTOINGEIG AGPAAEiag Kal OAEG TIG
oEnYu:q

H un tpnon Twv mpoedomnoinoewy Kat oﬁnylwv uropei va
npOKa)\sost nAektpomAngia, mupkayld kaun cofapd
TPAUMATIONO.

DulagTe OAEG TIG TIPOEIBOMOINOEIG Kal TIG 03NYiEg Yia HEAAOVTIKN
avagopd.

0] <')poq "NAEKTPIKO £PYAAElo" OTIC TPOELSOTOINTELS
avagepeTal oTo T])\SKTleO epyaleio (e KaA®dLo) Tou
AelToupyel otoug uywyouc; N OTO NAEKTPIKO epyaAeio mou
Aeltoupyel ot pnatapia (Xwpig KaAA®d10).

1) AogpdAeia xwpou epyaomq
a)

?)

3)

20

b)

<)

Alatnpeite To XWpo epyaciag kabapd kai kaAd
PWTIGPEVO.

5€ 0KATAOTATEG 1| OKOTELVEG TIEPLOXEG UMOPEL va
npokAnBoUv atuxnuata.

Mnv xpnoiponoigite Ta nAekTpIka epyaleia o€ mepiBaiiov,
oTO omoio pmopei va mpokAnBei €kpnén, 6mwg mapoucia
EUPAEKTWV UYPW@V, AEPIWV 1} OKOVNG.

Ta Y])\EKTleCl epyaheia 6nutoupyouv omwerpeg, oL oroiol
uropei va ava@AEEOUV TN 0KOVN 1} TOV KaAmvo.

KpaTioTe Ta maidid Kai Toug MapeUPIOKOUEVOUG HAKPIA
OTAV XPNOIYOTIOIEITE £Va NAEKTPIKO EpyaAeio.

Av aroonacTtei n MPOCoXN 0ag, UMAPXEL Kivduvog va
XAOETE TOV EAEYXO.

HAekTpIKR ao@dleia

a)

b)

<)

d)

e)

f)

Ta @I TWV NAEKTPIKWV epyaleiwv mpémel va eival
katdAAnAa yia Tig mpideg.

Mnv TPOTIOTIOIGETE TOTE TO PIG PE OTIOIOVIATIOTE TPOTIO.
Mn XpnoIMOTIOIEITE PIG TPOCAPHOYAG HE YEIWHEVA
NAEKTPIKA epyaAeia.

Ta pn TPOTOTOMUEVA PIG Kal Ol KATAANAeG Tipileg
HELOVOUV TOV Kivduvo nAekTpomAngiag.

ATOQUYETE TN CWHATIKNA EMAPH HE YEIWPEVEG EMPAVEIEG
OMWG OWANVEG, BEPUAOTPEG, HAYEIPIKEG GUOKEUEG Kal
Yuyeia.

Ynapyel au§npevog Kivduvog nAekTpomAngiag 6tav To
oWwua 0ag eival YELWUEVO.

Mnv ekBétete Ta nAeKTPIKA epyaleia oTn Bpoxn 1 o€
ouvenkeg uypaciag.

To vEPO TIOU EL0EPXETAL O £Va NAEKTPIKO €pyaleio
aukavet Tov Kivduvo nAekTpomAngiag.

Mnv aokeite 80vapn 6To kaAwdio. Mn XpnoIHOTIOIEITE TOTE
TO KAAWJI0 YIa va HETAPEPETE, va TPpaBNEETE i va BydAeTe
amé Tnv npida To NAEKTPIKO epyaAeio.

Kpatiote 10 KaA@di0 pakpia amdé BeppdtnTta, Aadi,
KOPTEPEG YWVIEG KAl KIVOUHEVA HEPN.

Ta KATEOTPAMMEVA N} UMEPdEPEVA KaA®BIA auEdvouv
ToV Kivduvo nAekTpomingiag.

‘Otav xpnoipormoleite To epyaleio o€ eEWTEPIKG XWpo,
XPNOIHOTIOINOTE KAAWDIO TPOEKTACNG TTOU TIpoopieTal
Yia XpAoN o€ EEWTEPIKO XWPO.

H xprion evog KaAwdiou KATAAANAOU Yia EEWTEPIKO XDPO
HELOVEL TOV KivOUVO NAeKTPOTANEIag.

Av gival avano@peuktn n Aeitoupyia €vog NAEKTPIKOU
epyaleiou o€ XWPO W uypacia, xpnoipomnoieite diaragn
npooTaciag pevparog diappong (RCD).

H xprion g RCD petmvel Tov Kivduvo nAekTpomnéiag.

Mpocwmkn acgdaAeia

a)

Na €ioTe o€ €TOINOTNTA, va BAEMETE AQUTO TIOU KAVETE Kal
Va XPNOIYOTIOIEITE TRV KOIVI) AOYIKN 6TAV XPNOIHOTIOIEITE
€va NAEKTPIKO epyaleio.
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b)

<)

d)

e)

9)

Mn xpnoipomoleite NAEKTPIKA epyaleia oTav eioTe
KOUPAGHEVOI | UMO TV EMAPEIO VAPKWTIKWV OUCIQV,
oIvorveUPaTog R PapUAKWY.

Mia oTiyur| anpooe&iag Katd Tr Xenon evog NAEKTPIKOU
epYaleiou pmopel va mpokaleoel coBapd MPOCWITKO
TPAUHATIONO.

Xpnalponomi‘re npoomeé npoora'rsu‘rlKé €EOMAIGHO.
Popare Mavra mpocTacia yia Ta paria.

0] npoorarsurlkoq sEonMcpoq, onwg MAocka yla ™m
OKOVI, avuo)\loenﬂm nanoUTola, okANpPoO KaméAo n
mpooTacia yla Ta auTid, mou xpnmuonomral yla
avaloyeg OUVONKEG WMOpel va HEL®OEL TOUG
TPAUMATIONOUG.

MpoAapBavere TuxOv akoloia ekkivnon. BeBaiwBeite 611
o B1akomTng eival oe Béon amevepyomoinong mpiv
OUVJECETE TN OUGKEUN PE TNYR peUpaTog Kai/fj Tn Bfikn
TNG Umarapiag, MPIV CNKWOETE ) HETAPEPETE TO EpYaAEio.
H petagopa nektpikou epyaleiou pe Ta BAXTUAA oag
0TO JlaKOMTN N N n)\SKTpoéoTnon n)\SKTleou
epyaAeiou pe svapyonomusvo TO BLAKOTTN propei va
TIPOKAAETOUV ATUXNHATA.

Na apaipeite Tuxov KAeI31a puBuIgopEVOU avoiypatog i
Ta amAd KA€131a Tipiv B€0eTe o€ AEITOUPYia TO NAEKTPIKO
epyaAeio.

"Eva ar\o KAEBi 1 £va KAe1di pUBUILOEVOU QVOiyHaTog
TIOU £ival IPOTaPTNUEVO OE TMEPLOTPEPOUEVO EEAPTNHA
TOU NAeKTPIKOU epyaleiou pmopel va MPOKAAEDEL
MPOCWTIKO TPAUUATIONO.

Mnv tevrwveote. Na Siatnpeite mavrote To katdAAnAo
TATha Kai TRV I00ppoTia oag.

Me Qutov Tov TPOTO Urnopeite va eAEyXeTe kaAlTepa
TO NAEKTPIKO E£PYAAEIO OE WI AVAUEVOUEVEQ
KATAOTACELG.

Na eioTe vrupévol kataAAnAa. Mn ¢opdre papdid poixa
A koopnpata. Na kpatare Ta yaAAid oag, Ta polxa cag
Kal Ta YavTia 6ag Jakpida amo Kivoupeva pépn.

Ta @apdia pouxa, Ta KOOUMKATA KAl Ta HAKPLA HAAALL
uropei va maotoUv Og KIVOUMEVA HEPN.

Av mapéxovral e§apTipara yia Tn c0v3Eon GUOKEUMV
eEaywyng kal ouhhoyng okovng, va BeBaiwveoTte OTI
eival ouvdedepéva Kal XpnoIPoToIouvTal HE TO GWOTO
TpOTIO.

H Xpnon CUAAEKTN OKOVNG MELOVEL TOUG KIVOUVOUG
TIOU TIPOEPXOVTAL A0 TN TKOVI.

Xpion Kai @povTida NAEKTPIKWV £pYAAEinV

a)

b)

c)

d)

Mnv aokeite duvaun 610 nAekTpikd epyaleio. Na
Xpnoipomoleite To NAEKTPIKO epyaleio mou eival
KaTtaAAnAo yia To €i80g TnG Epyaciag mou eKTEAEITE.

To kataAAnAo NAeKTPIKO epyaleio Ba eKTEAEDEL TNV
epyaoia KaAUTepa Kal pe WUEYAAUTEPN ACQAAEI UE
TOV TPOTIO TIOU OXEDLAOTNKE.

Mn XpnoIMOTTOINGETE TO NAEKTPIKO epyaleio av o
S1akonTng AeiToupyiag dev avoiyel kal dev KAEIVEL.

'Eva nAekTpiKO gpyaleio mou dev eAEyxetal amod To
Slakomtn Aettoupyiag eival eMKivEUVO Kal TIPETEL va
EMIOKEVAOTEL

ArmocuvdéeTe To BUcpa amé TRV TNyR 10X00G Kai/fj Tn
OnKn prmarapiag amoé To NAEKTPIKO Epyaleio mpiv mpoBeiTe
oe pubpioeig, aAAayn eEapTAparog f amobnkeuon Tou
NAEKTPIKOU £pyaAeiou.

AUTA Ta TIPOANTITIKA METPA ACPAAEING MELOVOUV TOV
Kivduvo va EeKvRoel To NAEKTPIKO gpyaleio Katd
Aa6og.

AnoBnkeUeTe Ta epyaleia mou Sev XpnOIPOTIOIEITE HAKPIA
amd maidid Kalr Yynv apnveTe Ta Aropa mou dev eivai
€EOIKEIWPEVA PE TO NAEKTPIKO EPYUAEIO N PE QUTEG TIG
odnyieg va xpnoipomoloUv To NAEKTPIKO epyaAeio.

Ta nAeKTpIKA epyaleia eival emkivduva ota XEpla Un
EKMABEUPEVWV ATOHWY.



e) Zuvtnpeite Ta nAekTpikd epyaleia. Na eAéyxere Tnv
€UBuYpPAPNIoN TOUG R TO UITAOKAPIOHA TWV KIVOUPEVWV
pep@v, Tn Bpavon Twv eEapTnudTwv Kai omoladnmore
@GAAn KaTaoTaon mou EV3EXETAI va EMNPEACE! TN AEIToupyia
TOU NAEKTPIKOU EpyaAeiou.

Ze mepinTwon 6AABnG, To NAEKTPIKO epyaleio mpémel va
EMOKEVAOTEI TIPIV XpNOIPOTTOINOEi.

MoANG atuxnuata mpokaloUvtal amd NAEKTPLKA
epyaleia mou dev £xouv ouvnenBei owoTa.

f) Aiatnpeite Ta epyaleia KOMAG KOPTEPA Kal kaBapd.

Ta KatdAAnAa ouvinpnueva epyaleia KOmNAG Me
KOPTEPEG YWVIEG WMAOKAPOUV TiLO SUOKOAA Kal
eAgyxovral o eUKoAQ.

g) Xpnoiporoieite To NAEKTPIKG epyaleio, Ta eEapTpaTa Kai
Ta pépn K.T.A. cUMPWVa HE TIG MApoUseq odnyieg,
Aapéavovrag umoyn TG CUVONKEG Epyaciag Kai Tnv epyacia
Tou Ba EKTEAEOETE.

H xprion Tou nAekTpikoU epyaleiou yia epyacieq mepa
ano €KEIVEG YIA TIG OTOIEG TPOOPICETAL, EVOEXETAL VA
BN IOUPYNOEL KIVBUVOUG.

5) Zépbig
a) Na divere To NAeKTPIKO epyaleio yia 0€pBig o€ kaTtaAAnAa
EKMaIdEUPEVa ATopa Kal va XpnoIPoTIoIEiTE HOVO YVATIA
avTaAAaKTIKA.
Me auTOv ToV TPOTO £I0TE Glyoupol yia TNV aopalela
TOU NAEKTPLKOU pyaAeiou.

TEXNIKA XAPAKTHPIZTIKA

EAAnvika

MPO®YAAZH

Makpid amé Ta maidid Kal Toug avamipoug.

‘Otav dev xpnoigormoloUvTtal, Ta epyaleia mpénel va uAaZovrai
MaKpIG amé Ta maidid Kal Toug avamnpoug.

MNPO®YAAKTIKA METPA MANQ 2TH XPHZH THZ
ZEFAz

1. ZUYKpPATAOTE TO NAEKTPOKIVNTO £pyaleio pe
HovwpEveG empaveieg AaBng, KaTa Tnv emTEAeon
piag AsiToupyiag omou To €5APTNHA KOTAG MITOPE]
va £pBel o€ EMAPN HE KPUPH KAAWSiwon A HE TO SIKO
Tou KaA®dio. To £EAPTNHA KOTING TIOU €PXETAL OE
£MAPN LE UTIO TAON OUPHA EVOEXETAL VA KATAOTNOEL
UTO TAON Kal Ta EKTEBEIUEVA HETAAALIKA MEPN TOU
NAEKTPOKIVNTOU epyaleiou kal Ba ekBEoel Tov
XELPLOTN 0 NAeKTpomAngia.

2. AUTO TO UNXAvNUa XPNOLUOTIOLEL £VA HOTEP LOXUPNG
imroduvaung. Av To pnxavnua xpnotpornoleital
ouvex®wg oe XaunAr Taxltnta, €va emmnpoobeto
poptio emBapUvel TO HOTEP, TO OMOIO UMOpPEL va
TIPOKAAECEL TO OTAUATNUA TOU HOTEP. MavtoTe va
XEPIZeaTE TO NAEKTPLKO EPYAAEIO £TOL WOTE N Aemida
va unv ruavetal and 1o UAIKO Katd Tnv Aettoupyia.
MNavtote va mpooapuoleTe TV TaxUTNTA TNG AeTidag
yla va SlacpalioeTe TNV OAAY| KOTIN.

Taon (ava neploxeg)* (110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ~
loxUg Elc0dou* 720W

Mey. BaBog Kormg MQ)\CTIS@A c/)\:;do)\rp% mm

TaxUutnTa Xwpiq opTio 850 — 3000min-"

Aladpopn 26 mm

EAay. Aktiva Korng 25 mm

Bdpog (xwpig KaA®w310) 2,2 kg

*BeBawwbeite va eAEyEETE TNV TIVAKISA OTO TMPOLOV £MELdN UTIOKELVTAL OE AAAayT Og €§APTNON Ao TNV TEPLOXT.

KANONIKA EEAPTHMATA

(1) Aemiideg (Ap. 41)
Avatpé&ete otov Mivaka 1 yia v xpnon twv
AeTidwv.

(2) EEAywvo KAED#L ANEV ............
(3) MpopuAaktnpag oxilag .

(4) ZUANNEKTNG OKOVNG .....
(5) KdAuppa pviopatwy

Ta kavovika €&apTAUATA Propouv va aAAdEouv Xwpiq
mnpoeldoroinon.

OMPOAIPETIKA EEAPTHMATA
... MwAouvTal EexwpioTa

(1) Alagopol TUnot AeTidwv

AvatpéEete oTov Mivaka 1 yia T Xpron Twv AETidwv.
(2) Odnyog
(3) Yro Baon

(4) Zmptypa maykou (Movtého TR12-B)
Ta TpoalpeTIKA eEapTHMATA UMOKELVTAL O AAAQYT XWwPIg
poeldoroinon.

E®APMOTEZ

O Komn dlagopwv TUNwv EuAeiag kal avolypa
KOAOTNTWV

O Komn @UA®WV poAaKoU aToaAloU, aAOUPLVEVIWV
PUAWV, Kal pUAA®V XaAkoU

O Korir CUVBETIKGOV PNTIVAV, OTIWG PALVOALKEG PNTIVEG,
Kat BvuloxAwpidlo

O Korm AenT®V KAl HAAAK®DV OLKOSOUIKMYV UAIK®V

O Ko @UAwv avo&eidwTtou atcaAlol (ue Ap 97

Aerida)
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EAAnvika

MPIN TH AEITOYPIIA

1. Tnyn pevparog
BeBawwBeite OTL N TNMyn peUUATOG TIOU TIPOKELTAL VA
xpnoipomoinBei eival eVappoviOUEVN HE TIG
anattoelg o peUA TIOU AVAPEPOVTAL OTNV TILVAKidA
Tou gpyaheiou.

2. AiakonTng pevparog
BeBawwbeite 0TI 0 dlaKOTTNG pelpatog Bpioketal
otn 8gon OFF. Av To Biopa eival otn urnpida kabwg o
dlakomtng pelpatog Bpioketat oto ON, To epyaleio
Ba apxioel va Aettoupyei auéowg, ve mbavoTnTa
TPOKANONG goBapoU atuxnUATog.

3. KaAwdio rlpoéKTacng
‘Otav o xwpoq epyaoiag BplOKaTm uaKpLu ano v
napoxn pelpatog, xpnotuonomms €va KaAwdlo
nposmaonq ME KATAAANAO TAxog Kat lKClVOTI’]TCl
METAPOPAG PeUMATOG. TO KAAWSLO TIPOEKTAONG
MPEmnel va eival T000 KOVTO 000 eival TMPAKTIKA
duvaro.

4. Zko6vn mou mapdyeTtal Katda Tn AsiToupyia
H okOVN Mou Mapdayetal otnv KAvovikn Aettoupyia
Wropel va emnpedcet TNV uyeia Tou XpRoTn. Kamotog
arno TOUG MAPAKATW TPOTOUG TIPOTEIVETAL.

a) Popdarte pia paoka okovng
68) XpnoipyomolATe autévoun pnxavih yia cuAloyn
oKovNng.

‘OTav XPNOLUOTIOLEITE TNV UNXAVI) GUAAOYNRG OKOVNG,
OUVOECQTE TOV TPOCAPHOYEA OTOV OWARvaA Tou
MNXAVNaTog OUANOYNG OKOVNG.

5. AAAayn Aemidwv

(1) Avoi&eTe TO HOXAO HEXPL TO ONpeio Tou otort. (EIk. 1-
I)

(2) AQalp€oTe TNV OTEPEWHEVT AETIDA.

(3) BaAte v KaiwvoUpyla Aemida WEXPL TO OTOM OTO
otnpyda Aemidag. (Eik. 1-11)

(4) KAeiote 1O pHOXAO. (EIK. 1-11I)

MPOZOXH:

O BeBawwbeite va KAEIOETE TO BLAKOTTN TOU PEUPATOG
OFF kat va anoouvd&oeTe 1o BUOKHA ano v npida
O0TaV aAAAZeTE AETUOEG.

O Mnv avoi&ete To HOXAO OTaAV TO UROAO HETAKIVEITAL.

ZHMEIQZH:

O EmuBeBainote OTL oL TIPOEEOXEG TNG AEMIdAG EXOUV
MrEel KOAQ HECA OTO OTRPLYHA TNG Aetidag. (EIK. 2)

O EmBeBawwote OTL n Aemida BpiokeTe avapeoa otnv
AUAGKWON Tou KUAivdpou. (EiK. 3)

6. PU6pIon Tng AeiToupyikAg TaxuTnTag TnG Aemidag
AuTn 1 O€ya eival EQOSIACHEVT E EVA NAEKTPOVIKO
KUKAWHA EAEYXOU TO OTIOI0 KABLOTA LKAVO TOV CUVEXT)
£\eyxo TG Taxutntag.Ma m puBuion Tng TaxutnTag,
TMEPLOTPEYETE TO KAVTPAV ToU ¢paivetal otV Eik. 4.
‘OTtav To Kavtpav eivat pubuiopevo oto “17, n ogya
Aettoupyel otn xaunAotepn taxutnta (850min').
‘Otav 10 Kavtpav eival tomoBetnuévo oto “57, n
ogya Aettoupyei otn peylotn taxUutnta (3000min').
PuBuioTte Vv taxUTNTa avaloya pe TO UAIKO TOU
KOBETAL KAl TNV Anodoon pyaciag.

MPOZOXH:
3TN XapnAn TaxumTa (pUBULON KavTpav: 11 2) pnv
KkoBete EUAO He TAaxoq neptooorspo ard 10 mm n
METAAAO pE TIAXO0G MEPLOcOTEPO arod 1 mm.
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7. Pu6uion Tng maAivdpouikni AsiToupyiag.
(1) AuTtn n ogya eival eQodLATUEVN LUE TNV TAALVOPOULKN
AelToupyian omoia Kivel Tnv Aemida miow Kat eurpog,
KaBwg emiong mMavw kat katw. PuBuiote to Koupmi
aAayng mou gaivetal oty Eik. 5 oto “0” yua va
eEaleiPete TMAALVOPOMIKN AelToupyia (n Aemida
KIVEITAL LOVO MAVW KATW). H MaALvdpotkn Aettoupyia
uropei va eruAeyel o 4 Bripata and to “0” ato “II”.
Ia 1o okANPO UAIKO, OTIWG GUANO atoaAloU, KA.,
eNATTAOOTE TNV TIAAVOPOULKNA AgtToupyia. Ma paAako
UALKO, Omwg Euleia, MAQOTIKO, KATL, au&note Tnv
MaAlvdpopLkn Aettoupyia yia va au§noete tnv
anodoan TG epyaciag. MNa va KOYETE TO UAIKO Ue
aKpiBEeLa, EAATTMOTE TNV MAALVEPOIKT AELTOUPYIA.
8. Kot ¢UAAwV avo&eidwTou arcaAiou
AuTn N Z€ya pnopel va KoYel GUAAA avoEeidwTou
atoaAloU xpnotuornolovtag Ap. 97 Aemida.
MpooeKTIKA dlaBACTE TO “IXETIKA ME TNV KOTM
PUAWV avo&eidwTou aToaAtol” yia TNV KATAAANAN
Aeltoupyia.
9. I'Ipoq)uAaK'rr']paq oxigag
H Xpnon Tou Mpo@uUAAKTApa oxiag Kata TNV Ko
EUAVWV UALKOV Ba gAaTT®WOEL TO OXIOIWO TWV
EMIPAVELMV KOTMG. BAATE TOV MpopuUAAKTRpa oxilag
OTO XWPO MAvw oTn Baon, kat onpwéete. (BAéne EIk.
6)
10. KaAuppa pivicuarwv
To KAAUUPA PLVIOMATWV AMOTPEMEL TO METAYMA
PVIOMATWVY Kal BEATIWVEL TNV ATOSOTIKOTNTA TOU
OGUAAEKTN OKOVNG.
BAAte TO KAAUPMA PVIOHATWV avapeoa otn Baon
KAl 0TO HOXAO, KAl OTIPWEETE e EAAPPLA TTiEDN PEXPL
va ruaotei ot 6€on tou. (EIK. 7)
‘'OTav apalpeite To KAAUPUA PLVIORATWY, KPATNHOTE
TA KOUMTILA artd TIG SUO MAEUPEG KAl EAAPPA AVOIEETE
TO MEXPL va uropel va apatpedei amnod Tnv Zeya. (EIK.
8

S

ZHMEIQZH:
Ymdpxet moavotnTa To KAAUPHA PIVICUATWY va givat
MaYwHEVO OTAV KOBETAL TO HETAAAO.

11. Ymé Baon
H xpnon g umo Baong (pTiaypévn amno atoall) 6a
eAatTwoel To EUOLMO TNG BAong alouplviou
€15IKOTEPA KATA TNV KOTI HETANAWV.
H xpnon g umo Baong (pTiaypévn ano pntivn) 6a
eAATTWOoEL TO EUOLUO TNG EMIPAVELAG KOTMNG. SUVSEDTE
™V umo BAon oTNV KATW EMPAVELA TNG BAONG HE TIG
ouvdedepéveg 4 Bideg.

12. Avappa tng Adumag
Ma va avayte ™ AAuna, MECTE TN OKAvSAAN.
EAeuBepwote Tn okavdAAN yla va tn opnoTe.

ZHMEIQZH:
Mn KolTaTe TO QWG N PBAEMETE TN TMYR QWTOG
kateubeiav.

KOIMH

NMPOZOXH:
Ma TNV ano@uyn g anokoAANong g Aapag, Tng
nuag 1 g utepBoAlkng ¢Bopdg tou EpBoAou,
napakaAw BeRalwbeite OTL TO AVTIKEILEVO Epyaciag
£QATITETAL TAVW OTNV ETIPAVELA TNG TIAAKAG BACEWG
KATA TO MPLOVIoUA.




1. EuBuypappn komp
‘Otav kOBeTe 0g guBeia ypauun, MPMTA KAVETE yid
ONMAdL Hia 0dNYNTIKN YPAKUUN KAl TIPOXWPNOETE TN
O£Yd KATA UNKOG AUTNG TNG YPAMMNAG.
Xpnowlomolwvtag Tov 0dnyo (MwAeital Eexwplota)
Ba kataotel duvatov va KOYeTe e aKpifela oe
euBeia ypapun.

(1) Xahapwote To HrmouAdvL TNG BACNG XPNOLLOTOLOVTAG
€va eEaywvo KAedi AAEV TIOU gival OTEPEWHUEVO OTN
Baon. (Eik. 9)

(2) MeTakiveioTte TNV BAon MARPWG MPOG Ta eUTPOG (EIK.
10), kat oPiEeTE TO UMOUAOVL TNG Bdong Eava.

(8) ZuvdEaTe TOoV 0dNYO TEPVMVTAG TOV AVAUEDA OTN
TpUna oluvdeong otn PBdon kat oei&ete to M5
priouAovt. (Eik. 11)

(4) PuBpiote Tn B€0n TpOXLIAg OTO “0”.

ZHMEIQZH:

Ma v dlaopdiion g akpBolq Kotmg KaTd tnv
Xpron tou Odnyou (Eik. 11) mavTtote va pubilete n
B6&on Tpoxlag oto “0”.

2. Mpi6vIoua KAUMUAWTOV YPAHHQOV
‘Otav mplovilete €va HIKPO KAUMUAWTO TOEO,
eAaTTOWOTE TNV TAXUTNTA TpOoQPodooiag Tou
MNXAVNIATOG. AV TO HUNXAVNHA TPOPodoTNOEel MOAU
YPNYOPQ, UMOPEl va TPOKAAECEL TO OTMACIMO TNG
Aemidag.

3. Kot evog KUKAOU i} KUKAIKOU TOE0U

O 0dnyog urmopel emiong va eival Xpnolyog yia
KUKALKT) KOTIR.
A@OTOU Yivel nf oUvdeon Tou odnyol Katd Tov idlo
TPOTIO TIOU TIEPLYPAPNKE TIAPATIAVW, BAATE Eva KAPPI
N Ja Bida péoa oTo UAIKO PEOW TG TPUMaAg Tou
0dnyouU, LETA XPNOLLOTOLNOTE TO WG Aova Katd TNV
korm). (EIK. 12)

ZHMEIQZH:

H KUKALKN] KOTIN TIPETEL VA YIVEL PE Wi AETda KATA
TPOCEYYLON KABETN OTNV KATW EMPAvVELA TNG BAONG.

4. Korn HETAAAIKQV UAIKQV

(1) PuBuiote 10 Kavtpdv tg taxUTntag avapeoa oTiq
KAlpakeg “3” kat “4”.

(2) PuBuicete Tn 80N TPOXIAG OTO “0” ) OTO “I”.

(8) MAvToTE Va XPNOLUOTIOLEITE TO KATAAANAO UYPO KOTING
(a&ovéAalo, oarmouvovepo KAT.). ‘Otav dev eival
S1a8£01H0 TO UYPO KOTING, BAAETE YPACO OTNV MOW
TIAEUPA TOU UALIKOU TIOU TIPOKELTAL VA KOTIN.

5. KormA kKolAéThTag

(1) =& EuAeia
EuBuypappiote v dletBuvon Tng Aemidag pe Ta
vepd Tou EUAoU, KOBeTe Bripa-Brina LEXPL va KOTEl
pla KOIAOTNTA OTO KEVTPO NG EUAeiag. (EIk. 13)

(2) Ze AA\a UAKA
'OTav KOBETE Ml KOIAOTNTA O UALKA SlAPOPETIKA
arno EUAeia, apxIKA avoigeTe Wia TpUna Pe va TPUTAavt
N Karolo mapopolo gpyaleio amd tnv omoia Oa
apXioeTe TO KOYLHO.

6. lwviakn koA
H Bdon propei va otpagei pexpt 450 yla ywVIak
korm). (EIK. 14)

(1) Zeo@i&ete TO PMOUAOVL TNG BAONG HE TO £EAYWVO
KAELSl AAev oUVOEDENEVO OTN BACN KAl HETAKLVIOTE
™V Baon MAnpwg npog ta eunpog. (Eik. 9, 10)

(2) EuBuypappiote TNV KAipaka (amd 0 poipeg otig 45
poipeg ava 15-poipeg S1a0TAUATA) TOU NUIKUKAIKOU
TUNHATOG TNG BAONG HE TO [V] ONuAdL 0TO KAAUMMA
TV TaXUTATWV. (EIK. 15)

EAAnvika

(3) Zgpi&ete To M5umouAdvL Eava. (Eik. 9)

(4) PuBuiote ) 6£0n TpOXIAG OTO “0”.

ZHMEIQZH:
H ywviakn komn dev pmopel va yivel otav
XPNOLUOTIOIEITE TO KAAUMMA PLVIOUATWV N TO
OUAAEKTN OKOVNG.

2ZYNAEZH ME TON KAOAPIZTH

Méow NG oUvdeong e Tov kKaBaploTr) (MwAeitat EEXwPLoTA)
HEOW TOU CUAAEKTT) OKOVNG KAL TOU TPOCAPHOYEQ (MwAE{TaL
EexwPLOTA), N MEPLOCOTEPN OKOVN UIopei va GUAAEXBEL.
(1) Apaipgote To eEAywvo KAeLdi AAev amo tn Baon.

(2) MeTakwvnote T Ao MANPWG MPOG TA EUNPOG. (EIK.
9, 10)

(8) ZUVBEDTE TO KAAUMMA TWV PLVIOHATWV.

(4) SuvdEaTE TOV CUAAEKTN OKOVNG E TOV TIPOCAPHOYEQA.
(Eik. 16)

(5) Zuvd€OoTe TOV TMPOAOCHOYEA ME TO AKPO TOU
kaBaptotn. (Eik. 16)

(6) BAATE TOV OUAAEKTN OKOVNG WEOA OTNV oW TPUMaA
™G BAONG MEXPLTIOU TO AYKLOTPO VA TIACTEL anod TV
eykorm. (Eik. 17)

(7) MaTtnOTE TO AYKIOTPO YA VA APALPECETE TOV
OGUAAEKTN OKOVNG.

ZHMEIQZH:
®opEOTE £MiONG TN HACKA OKOVNG, EAV UTIAPXEL.

ZXETIKA ME THN KOMNH ¢YAAQN
ANOZEIAQTOY ATZAAIOY

MPOXZOXH:

[Ma v anoguyn Tng anokdAAnong Tng Aduag, g ¢nuiag
7 NG umnepPoAlkng ¢Bopag tou EupoéAou, MapakaA®
BeBalwbeite OTL TO AVTIKEIUEVO £PYACIOG EQATTETAL TTAVW
oTnV eMPavela TG MAGKag BAcewg KATA TO TIPLOVIOUA.

Katd v ko @UAAwV avo&eidwTtou atoaAlou, pubuiote
TO ePYAAEIO OTWG TIEPLYPAPETAL TIAPAKATW:
1. PuUBuion Thg TaxuTtnTag

Aemida MNdayog uAtkoU KAlpaka kavtpav
©¢éon peoaiag auldkwong
Ap. 97 1,56-2,5mm avapeoa oTiq KAIUaKEG 2"
KaL“3”
>HMEIQZH:

H dwaBdaduion ™G KAlpAkag tou KavTpdav eival
€VOEIKTLIKN HOVo. Ooo peyaAUtepn n taxUTnTa, T000
Ypnyopotepa To UAIKO kOBetal. Ouwg 1 Sldpkela
CwNg TNG Aemidag eAATTOVETAL OE AUTH TNV
nepintwon. ‘Otav n TaxutnTa ivat oAU XapnAn, n
Korn 6a dlapkEoel PeyaAlTepo XPOVo, TAPOTL 1
Sldpkela {wng Ba emnekTabEl.
MpayHaToTOoLoTE TIG TPOCAPHOYEG AvVAAOYd HE TNV
ermbupia oag.

2. Pu6pioTe TV 80N Mpooapuoyng oto “0”

ZHMEIQZH:
Katd tnv Korr XPnolUoTow|oTe uypo Kormg (uypo
KOTNG e BAon to AAdL) yla va emekteivete Tnv
Slapkela {wng g Aemidag.
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EAAnvika

EMNIAOIH AEMIAQN

O AvVTaAAAKTIKEG AeTTidEQ

Ma v dlac@aiilon NG HEYLOTNG AELTOUPYIKNG
anddoong Kal TwV AmoTEAEOHATWY, €ival TOAU
ONMAVTIKO va eTUAEEETE TNV KATAAANAN Aemida mou
Talpladel anoAuTa otov TUTIO KAl OTO TAX0G TOu
UAIKOU TIOU TIpOKELTAL va KoTiel. Tpia €idn Aemidwv
TMaPEXOVTAL WG KavoVIKa eEaptrpata. O apldpog g
Aemidag eival Xapaypevog KOVTA OTO TURMA
oTEPEWONG TNG KABe Aemidag. EmAEEeTe TIg
KATAAANAeg Aemideg avatpexovtag otov Mivaka 1.

2TEPEQZH TOY EEAFQNOY KAEIAIOY AAEN

Eival e@Iktn n oTtepEwan Tou eEAYWVOU KAEDIOU AAev OTN
Baon. (BAéne Eik. 18)

2YNTHPHZH KAI EAErX0z

1. EmO@swpnon Tng Aemidag
H ouvexng xpnon piag apBAUg Aemidag 6a
TIPOKAAECDEL TNV HELWMEVN aMOS00N KOG Kal Urnopel
Va MPOKAAECEL TNV UTIEPPOPTLON TOU HOTEP.
AVTIKATAOTAOTE TNV Aemida e pia kawvoupyla otav
napatnpnBei n urnepBoAikn ¢Bopad.

2. 'EAexog Twv 6130V 0TEPEWONG
EAEyxete Teplodika OAeg TIG Bideg OTEPEWONG KaL
BeBalwBeite OTL €ival KATAAANAA OQPLYUEVEG. SNV
TEPIMTWON Mou XaAapwaoel oroladnnote Bida opigte
mv &ava apéowg. Av SV TO KAVETE QUTO UIMOPEL va
€XEL WG ATOTEAECUA TO GOBAPO TPAUMATIONO.

3. ZuvTApnon Tou HOTEP
H meplEAEn g povada Tou poteEp eival n “kapdia”
TOU NAEKTPLIKOU epyaAeiou. A®OTe HEYAAN TIpOCOXN
YlO va OlyoupeuTeite OTL N TIEPLEAIEN dev Ba mabel
nud kat / 1) 6a BpexBei pe AAdL 1 vepo.

4. ‘EAeyxog oTa kapBouvakia
Fa v ouvexIlloPevn aopaAlela 0ag Kat v
mpooTacia oag anod TNV NAeKTPomAnga, o EAeyxog
0Ta KAPBOUVAKLA KAl N avTIKATAoTAon autoU Tou
epyaleiou mpénet MONO va yivetal and éva
E=OYZIOAOTHMENO KENTPO ZEPBIZ THZ HiKOKI.

5. AvTikataotaon Tou KaAwdiou mapoxng peUHATOg
Av To KaAwdlo apoxng pelpatog tou Epyahieiou
nadel {nuia, To Epyaleio TpEMEL va eMOTPAPEL OTO
E&ouotodotnuévo Kévtpo EEunmpemong HiIKOKI yia
va avTikataotadel.

6. AioTa cuvTAPNONG TWV HEPWV
A: Ap. AVTIKELPEVOU
B: Ap. KwdikoU
C: Ap. TIOU XpNOoLUOoTIom0nKe

D: Mapatnpnoet
NMPOZOX NPnoets

H eriokeun, n Tpomomnoinon Kat 0 EAeyXog TwV
HAektpikwv Epyaleinv HIKOKI mpémnel va yivetal and
éva EEouclodotnuévo Kevpo ZEpPig Tng HIKOKI.
AuTn n Alota Twv Mepwv Ba gival Xxpnotun av
napouctactel padi pe to epyaleio oto
E&oualodotnuévo Kevipo ZepBig g HIKOKI otav
INTATE €TOKEUN 1) KATIOlA AAAN CUVTHPNON.
KaTd tov €Aeyx0 Kal TN CUVINPENON TWV NAEKTPLKOV
epyaleiwy, oL KAVOVEG A0PAAELQg KAl Ol KAVOVLIOMOL
TIOU UTIAPXOUV Og KaBe Xwpa MPETEL va
akoAouBoUvTat.
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TPOMONOIHZH
Ta HAekTpika Epyaleia HiIKOKI BeAtimwvovTatl
OUVEXWG Kal TporomnoloUvTal yia va cupnepiAapouv
TIG TEAEUTAIEG TEXVOAOYIKEG TIPOODOUG.
Katd ouvénela, oplopéva Tunuata (dnA. kwdikoi
aptBpoi kat / 1 oxedlaopog) prnopolv va aAAagouv
Xwpig mponyoUuevn eldomoinon.

EFTYHZH

Eyyuwuaote ta gepyaieia HIKOKI Power Tools oupgwva pe
N VOuoBeoia Kal Toug Kavoviopoug ava xwpa. H rapouca
gyyunon dev KAAUTTEL EAATTOUATA 1) (NUEG AOYW KAKAG
XPrIoNgG, KAKOTIOINOoNG 1 PUCLOAOYIKNG PBOPAG. Z& TEPITTwon
apanovwy apakaioupe arooteileTte To Power Tool xwpiq
va TO aroocuvappoAoynoete pagi pe 1o MIZTOMOIHTIKO
EFTYHZHZ 1o omoio Bpioketal 0TO TEAOG Twv OdNYLLV AU
Tov, oe EEouciodotnuévo Kevtpo Emokeunqg tng HIKOKI.

ZHMEIQZH:

E&€attiag Tou ouvexIZOMEVOU POYPANUATOG EPEUVAG KAl
avantu&ng g HIKOKI ta TeEXVIKA XapaKTNPLOTIKA Tou
edw avageépovtal prmopolv va aAAdgouv Xxwpig
nponyoUuevn eldomnoinan.

MAnpogopieg Mou apopolv Tov eKMTEPUTTONEVO B6pUBO Kal
Tn d6vnon

OL TIuéG PETPNONKAV OUMPWVA pe To ENB0745 kal Bpebnkav
oUpPwveg We To ISO 4871.

MeTpnBeioa Turikr oTtaBun NXNTKNG loxuog A: 97 dB (A)
MeTpnBeioa Turikr oTédun nXNTkng rieong A: 86 dB (A)
ABeBatotnTa KpA: 3 dB (A)

dopATe MPOCTATEUTIKA AUTIDV.

2UVOALKEG TIpEG ddvnong (Stavuopatikd abpoiopa
TplagovikoU kaAwdiou) mou Kabopifovtal cUNPWVaA e TO
npoéturno EN60745.

Kory EUAwv:

TR exmoprmg dévnong @h, CW = 6,7 m/s? (CJ110MV)
ABeBadtnTa K = 1,5 m/s?

TR exmoprmg d6vnong @h, CW = 11,6 m/s? (CJ110MVA)
ABepadTa K = 1,5 m/s?

Kom gUAAWV PETAAAOU:

TR exmoprmg dévnong @h, CM = 3,4 m/s? (CJ110MV)
ABeBadtnTa K = 1,5 m/s?

Tiun exmoprmg d6vnong @h, CM = 6,4 m/s? (CJ110MVA)
ABeBadTa K = 1,5 m/s?

H dnAwpévn OUVOAIKN TR dOVNONG €XEL LETPNBEL CUPPWVA

UE Jia TUTIKNA HEBOBO SOKIUNG Kal Wropel va xpnotuornomnei

Yla TN oUYKPLON £VOG epYAAEiou e Eva AAAO.

Mmopei va xpnoluoroleital €miong o TIPOKATAPKTIKEG

afloAoynoelq €kbeong.

NMPOZOXH

O H ekmnounn 86vnong Katd Tnv 0UCLAoTIKRA XPROT Tou
NAEKTPLKOU epyaleiou propel va dlapepel amd
OUVOALKT] SNAWMEVN TIUR, avaloya He TO TOU Kal
WG Xpnolporoleital To epyaleio.



O Avayvwpiote PETpA aogpaieiag yla Tnv mpootacia
TOU XEIPLOTN Tou Bacifovtal og pia €KTignon g
€KBEONG OTIQ TPAYUATIKEG OUVONKEG XPNONG
(AapBavovtag umoyn OAa ta pEPn Tou KUKAOU
AelToupyiag OnMwe Ta SlaCTAMATA TIOU TO ePYaAEio
eival amevepyoromnuEVo Kal 0Tav AelToupyel oTo
peAavTi padi pue To Xpovo dlEyepong).

Mivakag 1 Aiota katdAAnAwv Aemidwv

EAAnvika

. Ap.1
YAKO TpOg Neruda | Ap. 1 \ywiilap 11 AR 1200 15 AR 1600 21 |ap. 22|Ap. 41 |Ap. 97| 123X
\ (Maxkpia) ) 42 46
KOt Maxpd)
MoldTnNTa UAIKOU MNdyog Tou uAtkoU (mm)
. . Katw [Katw | 10 ~ |Katw 10~| 5~ [ 10~
. Fevun gukela 105 | 110 | 55 | 20 55 | 40 | 65
ZulAeia 5 vE 5 3
. : ~ |Katw ~ ~
Kovtpa nmAake 30 10 30 20
®UANO paAakoU 3~ [Katw 2~ |16~
DUANO atoaAlol 6 3 5 10
adnpo ®UAO avo&eidwTtou 1,5~
atoaAloU 2,5
ANOUIVLO, XOAKOG, 3~ |Katw Katw
Mn unpouTtlog 12 3 5
oténpouxo "Yiog "Ygog | Yyog
HETAAAO MAaioto ahoupviou pEXPLTO HEXPLTO |UEXDL TO
25 25 30
®alvoAkn pntivn, 5~ |Katw| 5~ [Katw 5~
MeAapivn, pntivn, KATL 20 6 15 6 15
. BivuhoxAwpidio, 5~ |Katw| 5~ |Katw| 5~ | 3~ 5~
MA
AOTIHA 1 I kpUAIKE ENTivY, KATL 30 | 10 | 20| 5 | 30| 20 15
APp®dNG MoAUAIBUAEVIO, 10~| 3~ | 5~ |3~ |10~ 3~ 5~
appwdNG oTUPOAN 55 25 25 25 55 40 25
XapTovi, 10~ | 3~ 10~ | 3~
QAUAOKWTO XapTi 55 25 55 40
. . . 3~ |Katw 3~
MoA
O0APOG SkAnpn erueavela 25 6 25
Ivodng srugdvela chw
ZHMEIQZH:

H gAdxlotn aktiva kormg Twv Ap. 1 (Makpta), Ap. 1 (YriepBoAika Makpu), Ap. 21, Ap. 22 kat Ap. 41 Aemidwv eivat

100 mm.
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(Ttumaczenie oryginalnych instrukcji)

OGOLNE WSKAZOWKI BEZPIECZENSTWA DOTYCZACE
URZADZEN ELEKTRYCZNYCH

/\ OSTRZEZENIE

Nalezy dokiadnie zapozna¢ si¢ ze wszystkimi ostrzezeniami i
wskazéwkami bezpieczenstwa.

Nieprzestrzeganie ostrzezen oraz wskazéwek bezpieczeristwa moze
spowodowac porazenie pradem elektrycznym, pozar i/lub odniesienie
powaznych obrazen.

Ostrzezeniaiwskazowkibezpieczeristwa powinny byé przechowywane
do uzycia w przysziosci.

Wykorzystywane w tresci wskazéwek wyrazenie "narzedzie elektryczne"
dotyczy narzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub z baterii
(bezprzewodowych).

1) Bezpieczenstwo stanowiska pracy

2
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a)

b)

c)

Miejsce pracy powinno by¢ czyste i dobrze o$wietlone.

Brak porzadku lub nieodpowiednie oSwietlenie migjsca pracy
moze by¢ przyczyng wypadku.

Nie nalezy uzywa¢ narzedzi elektrycznych w miejscach
zagrozonych wybuchem, na przyktad w poblizu fatwopalnych
cieczy, gazow lub pytéw.

Pracujgce narzedzie elektryczne wytwarza iskry grozgce
wybuchem.

Dzieci oraz osoby postronne powinny pozostawaé¢ w
bezpiecznej odlegtosci od pracujacego urzadzenia.
Dekoncentracja moze spowodowac utrate kontroli nad
urzadzeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

a)

b)

c)

d

e)

Wtyczka narzedzia musi pasowa¢ do gniazda zasilania.

Nie wolno przerabiaé wtyczki.

Narzedzia posiadajace uziemienie nie powinny by¢ uzywane
z wtyczkami przej$ciowymi.

Przestrzeganie powyzszych zalecen dotyczacych wtyczek i
gniazdek pozwoli zmniejszy¢ ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

Nalezy unikaé dotykania jakichkolwiek powierzchni i
elementéw uziemionych, takich jak rury, grzejniki, kuchenki
lub urzadzenia chtodnicze.

Ryzyko porazenia pradem elektrycznym jest wyzsze, gdy ciato
Jjest uziemione.

Nie nalezy naraza¢ narzedzi elektrycznych na dziatanie
deszczu lub wilgoci.

Obecnos¢ wody zwigksza niebezpieczeristwo porazenia pradem
elektrycznym.

Nie nalezy uzywaé przewodu zasilajacego w sposéb niezgodny
z przeznaczeniem. Nie wolno uzywaé przewodu do
przenoszenia lub ciggnigcia urzadzenia badz wytaczania go z
pradu.

Przewdd powinien znajdowa¢ si¢ w bezpiecznej odlegtosci
od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi lub poruszajacych
sie czesci.

Uszkodzenie lub zapetlenie przewodu zwigksza ryzyko porazenia
pradem  elektrycznym.

W przypadku uzywania narzedzia elektrycznego na wolnym
powietrzu nalezy korzystaé¢ z przediuzaczy przeznaczonych
do takiego zastosowania.

Uzywanie odpowiednich przediuzaczy zmnigjsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

W przypadku korzystania z narzedzia w miejscu o duzej
wilgotnosci nalezy zawsze uzywaé wylacznika
réznicowopradowego.

Korzystanie z takiego wyfgcznika zmniejsza ryzyko porazenia
pradem elektrycznym.

3) Bezpieczeristwo osobiste

4

a)

b)

c)

d

e)

9

Podczas korzystania z narzedzia elektrycznego nalezy zawsze
koncentrowaé si¢ na wykonywanej pracy i postgpowaé
zgodnie z zasadami zdrowego rozsadku.

Narzedzia elektryczne nie powinny by¢ obstugiwane przez
osoby zmeczone lub znajdujace si¢ pod wptywem substancji
odurzajacych, alkoholu badz lekarstw.

Chwila nieuwagi podczas obstugi narzedzia elektrycznego moze
spowodowac odniesienie powaznych obrazen.

Zawsze uzywaé odpowiedniego osobistego wyposazenia
ochronnego. Zawsze nosi¢ odpowiednie okulary ochronne.
Stosowane w odpowiednich warunkach wyposazenie
zabezpieczajace, takie jak maska przeciwpytowa, obuwie
antyposlizgowe, kask lub nauszniki zmniejsza ryzyko odniesienia
obrazen ciala.

Uniemozliwi¢ nieoczekiwane uruchomienie narzedzia. Przed
podtaczeniem narzedzia do gniazda zasilania i/lub zestawu
baterii, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem go,
nalezy upewni¢ sie, ze wytacznik znajduje si¢ w pofozeniu
wylaczenia.

Ze wzgledéw bezpieczeristwa nie nalezy przenosic narzedzi
elektrycznych, trzymajac palec na wytaczniku, ani podiaczaé do
zasilania urzadzeri, ktorych wytacznik znajduje sie w potoZeniu
wigczenia.

Przed wiaczeniem usuna¢ wszystkie klucze regulacyjne.
Pozostawienie klucza regulacyjnego pofgczonego z czescia
obrotowg narzedzia moze spowodowac odniesienie obrazen.
Nie sigga¢ zbyt daleko. Nalezy zawsze sta¢ stabilnie,
zachowujgc réwnowage.

Zapewnia to lepsze panowanie nad narzedziem w
nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez robocza. Nie nosi¢ luznych
ubran lub bizuterii. Trzymaé wiosy, odziez i rekawice w
bezpiecznej odlegtosci od ruchomych czesci urzadzenia.
LuzZne ubrania, bizuteria lub dfugie wiosy moga zosta¢ wciagnigte
przez ruchome czesci narzedzia.

Jezeli wraz z narzedziem dostarczone zostato wyposazenie
stuzace do odprowadzania pytow, nalezy pamieta¢ o jego
wiasciwym podtaczeniu i uzywaniu.

Wiasciwe zbieranie i odprowadzanie pytu zmnigjsza zagrozenia
zwigzane z jego obecnoscia.

Obstuga i konserwacja narzedzi elektrycznych

a)

b)

c)

d

e)

Nie uzywacé narzedzia elektrycznego ze zbyt duza sita. Nalezy
stosowac narzedzie odpowiednie dla wykonywanej pracy.
Narzedzie przeznaczone do okreslonej pracy wykona ja lepiej
i w sposéb bardziej bezpieczny, pracujac z zalecang predkoscia.
Nie nalezy uzywaé narzedzia, ktérego wytacznik jest
uszkodzony.

Kazde urzadzenie, ktdre nie moze by¢ wiasciwie wigczane i
wylgczane, stanowi zagroZenie i musi zosta¢ naprawione.
Nalezy zawsze odiaczaé¢ urzadzenie z sieci zasilania i/lub
baterii przed przystapieniem do jakichkolwiek modyfikacji,
wymiany akcesoridw itp. oraz kiedy urzadzenie nie bedzie
uzywane przez dluzszy czas.

Powyzsze Srodki maja na celu wyeliminowanie ryzyka
nieoczekiwanego uruchomienia urzadzenia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny byé
przechowywane w miejscu niedostepnym dla dzieci oraz oséb,
ktdre nie znaja zasad ich obslugi lub niniejszych zalecen.
Korzystanie z narzedzi elektrycznych przez osoby, ktdre nie
zostaly przeszkolone, moze stanowic zagrozenie.

Nalezy dbaé¢ o odpowiednia konserwacje narzedzi
elektrycznych. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢,
czy ruchome czesci urzadzenia nie sa wygiete, uszkodzone
lub peknigte i czy nie wystepuja jakiekolwiek inne okolicznosci,
ktére mogtyby uniemozliwi¢ bezpieczna prace urzadzenia.



W razie uszkodzenia przed kolejnym uzyciem narzedzie musi
zostaé naprawione.

Wiele wypadkdw nastepuje z powodu nieprawidtowej konserwacji
narzedzi elektrycznych.

f) Narzedzia tngce powinny by¢ zawsze ostre i czyste.

Narzedzia tngce powinny by¢ utrzymywane w odpowiednim
stanie, a ich krawedzie musza by¢ odpowiednio ostre - zmniejsza
to ryzyko wygiecia i utatwia obstuge narzedzia.

g) Nalezy zawsze obstugiwac narzedzie, jego akcesoria takie jak
wiertta itp. w sposob zgodny z zaleceniami niniejszej instrukcii,
biorac pod uwage warunki robocze oraz rodzaj wykonywanej
pracy.

Uzywanie narzedzia do celow niezgodnych z jego przeznaczeniem
moze spowodowac niebezpieczeristwo.

5) Serwis
a) Narzedzia elektryczne moga by¢ naprawiane wytacznie przez
uprawnionych technikéw serwisowych, przy zastosowaniu
oryginalnych czesci zamiennych.
Zapewnia to utrzymanie bezpieczeristwa obstugi urzadzenia.

DANE TECHNICZNE

Polski

UWAGA

Dzieci i osoby niepetnosprawne musza pozostawaé¢ w bezpiecznej
odlegtosci od narzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne powinny by¢ przechowywane w
miejscu niedostepnym dla dzieci i 0os6b niepetnosprawnych.

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY PRACY Z
WYRZYNARKA

1. Podczas wykonywania dziatan, przy ktérych element
tnacy moze sie zetknaé¢ z ukrytym lub z wiasnym
przewodem nalezy trzymac¢ elektronarzedzie za
izolowane powierzchnie uchwytéw. Zetkniecie
elementu thgcego z przewodem "pod napieciem" sprawi,
ze "pod napigciem" beda odstonigte, metalowe elementy
elektronarzedzia, co moze spowodowac porazenie
pradem elektrycznym operatora.

2. Wyrzynarka wyposazona jest w silnik o duzej mocy. Jezeli
urzadzenie pracuje ciggle z matg predkoscia, obcigzenie
silnika jest wieksze, co moze spowodowac jego
uszkodzenie. Nalezy zawsze postugiwac sie urzadzeniem
w ten sposob, aby ostrze nie mogto ulec zakleszczeniu
w materiale. Nalezy zawsze odpowiednio dostosowac
predkos¢ pracy ostrza, aby zapewni¢ regularne ciecie.

Napigcie (w zaleznosci od miejsca)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ~

Moc pobierana*

720W

Maks. gtebokos$¢ ciecia

Drewno 110 mm
Stal miekka 10 mm

Predko$¢ obrotowa bez obcigzenia

850 — 3000min~"

Udar 26 mm
Min. kat ciecia 25 mm
Waga (bez kabla) 2,2 kg

*Sprawdz nazwe produktu, jako ze ulega ona zmianie w zaleznosci od miejsca zakupu.

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

ZASTOSOWANIE

(1) Ostrza (nr 41)
Patrz wskazowki
Tabeli 1.

(2) KIUCZ SZESCIOKALNY ...ovveeieiiieeeieie et

(3) Ostona zabezpieczajaca przed odpryskami .

(4) OdPYIACZ ...

(5) Ostona zabezpieczajaca przed odtamkami..

Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez

uprzedzenia.

MOZLIWE WYPOSAZENIE DODATKOWE
Sprzedawane oddzielnie

(1) Roézne rodzaje ostrzy
Patrz wskazéwki dotyczace wykorzystania ostrzy w
Tabeli 1.
(2) Prowadnica
(3) Element dolny podstawy
(4) Podstawa stotu roboczego (Model TR12-B)
Wyposazenie standardowe moze ulec zmianie bez
uprzedzenia.

Ciecie i wyrzynanie réznego rodzaju surowcéw
drzewnych

Ciecie ptyt ze stali miekkiej, ptyt aluminiowych i ptyt
miedzianych

Ciecie zywic syntetycznych, takich jak zywica fenolowa
i chlorek winylu

Ciecie cienkich i miekkich materiatéow budowlanych
Ciecie ptyt ze stali nierdzewnej (ostrza nr 97)

o0 O O O

PRZED UZYCIEM

1. Zrédito mocy
Upewnij sig, ze zrodto mocy jest zgodne z wymogami
mocy zaznaczonymi przy nazwie produktu.

2. Przetgcznik
Upewnij sie, ze przetacznik jest wylaczony (pozycja
OFF). Jesli wtyczka jest wtaczona do pradu podczas
gdy przetacznik jest wigczony (pozycja ON), narzedzie
zacznie dziata¢ natychmiast, co moze spowodowaé
powazny wypadek.
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3. Przediuzacz
Kiedy miejsce pracy znajduje sie daleko od zrédta
pradu, uzyj przedtuzacza o wystarczajgcym przekroju.
Przedtuzacz powinien by¢ tak kroétki jak tylko jest to
mozliwe.

4. Pyl powstajacy podczas pracy
Pyt powstajacy podczas pracy z urzadzeniem moze by¢
szkodliwy dla zdrowia uzytkownika. Nalezy zastosowac
jeden z zalecanych ponizej Srodkéw ochronnych.

a) Nosi¢ maske przeciwpytowa
b) Uzywaé zewnetrznego urzadzenia stuzacego do
odprowadzania pytu

Korzystajac z zewnetrznego systemu usuwania pytu,
nalezy potaczy¢ ztaczke z wezem zewnetrznego
systemu usuwania pytu.

5. Wymiana ostrza

(1) Przesuna¢ dzwignie do géry az do oporu. (Rys 1-I)

(2) Wyja¢ zatozone ostrze

(3) Wiozy¢ nowe ostrze tak, aby doszto do korica uchwytu.
(Rys. 1-11)

(4) Zamkna¢ dzwignig. (Rys. 1-III)

UWAGA

O Przed wymiang ostrza nalezy WYLACZYC urzadzenie
i wyja¢ wtyczke z gniazdka.

O Nie otwiera¢ dzwigni, kiedy trzpien si¢ porusza.

WSKAZOWKA:

O Nalezy upewni¢ sig, ze wystepy ostrza odpowiadajg
zaczepom uchwytu i sg wiasciwie zamocowane. (Rys. 2)

O Upewni¢ sie, ze ostrze znajduje sie miedzy
wyztobieniami watka. (Rys. 3)

6. Regulacja predkosci roboczej ostrza
Wyrzynarka wyposazona jest w elektroniczny uktad
sterujgcy, umozliwiajgcy ciggta regulacje predkosci.
Aby zmieni¢ predkos¢, nalezy przekreci¢ pokretto
pokazane na Rys. 4. Kiedy pokretto ustawione jest w
potozeniu ,1”, wyrzynarka pracuje z najmniejsza
predkoscig (850 min"). Potozenie ,5” odpowiada
predkosci maksymalnej (3000 min"). Aby zapewni¢
optymalng prace urzadzenia, nalezy dostosowaé
predko$¢ do obrabianego materiatu.

UWAGA
Przy niskiej predkosci (ustawienie pokretta: 1 lub 2) nie
nalezy ciag¢ drewna o grubosci przekraczajacej 10 mm
lub metalu o grubosci ponad 1 mm.

7. Regulacja ruchu wahadtowego

Wyrzynarka dziata ruchem wahadtowym, co oznacza,

ze ostrze przesuwa sie do przodu i do tylu, ale takze

w gére i w dét. W celu wytgczenia ruchu wahadtowego

nalezy zmieni¢ ustawienie pokretta pokazanego na Rys.

5 do potozenia ,0” (ostrze bedzie wéwczas poruszaé

sie tylko w goére i w dof). Intensywnos$¢ ruchu

wahadfowego moze réwniez by¢ regulowana w 4

krokach zakresie od ,0” do ,III".

W przypadku materiatéw o duzej twardosci, takich jak

np. plyta stalowa, nalezy zmniejszy¢ intensywnos$é ruchu

wahadfowego. W przypadku materiatéw miekkich, takich

jak drewno, plastyk itd., nalezy zwiekszy¢ intensywnos¢

ruchu wahadtowego, aby zapewni¢ optymalnag

wydajnos$¢ pracy. W przypadku ciecia bardzo

precyzyjnego nalezy zmniejszy¢ intensywno$é ruchu

wahadtowego.

=
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8. Ciecie plyt ze stali nierdzewnej
Wyrzynarka moze stuzy¢ do cigcia ptyt ze stali
nierdzewnej pod warunkiem korzystania z ostrzy nr 97.
Przed przystapieniem do pracy nalezy doktadnie
zapozna¢ sie ze wskazéwkami zamieszczonymi w
rozdziale ,Ciecie ptyt ze stali nierdzewnej”.
9. Ostona zabezpieczajaca przed odpryskami
Przy cigciu materiatdbw drewnianych nalezy zatozy¢
ostone zabezpieczajaca, aby ograniczy¢ odpryskiwanie
odtamkéw.
Ostona powinna zosta¢ wtozona w szczeling w
podstawie urzadzenia i dociénieta do konca. (patrz
Rys. 6)
10. Ostona zabezpieczajaca przed odtamkami
Ostona ta zabezpiecza przed odrywajgcymi sie
odfamkami i zwieksza wydajno$¢ pracy odpylacza.
Nalezy witozy¢ ostone w miejsce pomiedzy podstawg
a dzwignia, a nastepnie lekko docisnaé. (Rys. 7)
Aby zdja¢ ostone, nalezy przytrzymaé obie strony
pokretta i lekko odchyli¢, az bedzie mogta zosta¢
wyjeta z urzadzenia. (Rys. 8)
WSKAZOWKA:
Podczas ciecia metalu ostona zabezpieczajaca przed
odfamkami moze ulec uszkodzeniom (odpryskom).
. Element dolny podstawy
Uzycie dolnego elementu podstawy (wykonanego ze
stali nierdzewnej) umozliwia zmniejszenie $cierania
podstawy aluminiowej, w szczegdlnosci w przypadku
ciecia metali.
Wykorzystanie elementu dolnego (wykonanego z zywicy)
zapobiega zarysowaniu obrabianej powierzchni. Element
ten powinien zosta¢ przymocowany do dolnej czesci
podstawy za pomocg 4 $rub.
12. Zapalanie lampy
Aby zapali¢ lampe, nalezy wcisng¢ przycisk spustowy.
Zwolni¢ przycisk spustowy, aby zgasi¢ lampe.
UWAGA:
Nie nalezy patrze¢ bezposrednio w strone zrédta $wiatta.

1
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CIECIE

UWAGA
W celu uniknigcia obluzowania, uszkodzenia lub zbyt
powaznego zuzycia ostrza urzadzenia, nalezy upewnic¢
sie, ze podczas pitowania obrabiany przedmiot jest
odpowiednio przymocowany do pfyty roboczej.

1. Ciegcie w linii prostej
W przypadku ciecia w linii prostej nalezy najpierw
narysowa¢ linie ciecia na obrabianym materiale, a
nastepnie prowadzi¢ ostrze po tej linii. Uzycie specjalnej
prowadnicy (sprzedawanej osobno) umozliwi bardzo
doktadne cigcie wzdtuz linii prostej.

(1) Poluzowaé przymocowanag do podstawy $rube
szesciokatna. (Rys. 9)

(2) Przesuna¢ podstawe do konca w przéd (Rys. 10) i
dokreci¢ $rube.

(8) Zamocowaé¢ prowadnice, przeprowadzajac ja przez
stuzacy do mocowania otwér w podstawie i dokreci¢
Srube M5. (Rys. 11)

(4) Ustawi¢ ruch wahadtowy na ,0”.

UWAGA:

Aby zapewni¢ doktadne ciecie z uzyciem prowadnicy
(Rys. 11), nalezy zawsze ustawi¢ ruch wahadtowy na
407,




2. Ciecie linii krzywych
W przypadku wycinania niewielkich ksztattow tukowych,
nalezy odpowiednio zmniejszy¢ predko$é pracy
urzadzenia. Jezeli bedzie ono prowadzone zbyt szybko,
ostrze moze sie ztamac.

3. Wycinanie kotfa lub duzego tuku

Prowadnica moze zostaé wykorzystana takze w
przypadku wycinania ksztattéw kotowych.
Po przymocowaniu prowadnicy w sposob opisany
powyzej nalezy przeprowadzi¢ $rube lub gwoézdz przez
otwér w prowadnicy oraz materiat, a nastepnie uzy¢
go jako osi $rodkowej promienia ciecia. (Rys. 12)

UWAGA:

Przy cigciu kotowym ostrze musi byé prowadzone
mniej wiecej pionowo w stosunku do dolnej powierzchni
podstawy.

4. Ciecie materiatow z metalu

Ustawi¢ pokretto regulacji predkosci w pozycji pomiedzy

W37 0,47

Ustawi¢ ruch wahadtowy na ,0” lub ,I”.

Nalezy zawsze uzy¢ odpowiedniego ptynu obrébkowego

(oleju wrzecionowego, wody z mydtem itp.) Jezeli ptyn

obrébkowy nie jest dostepny, nalezy nasmarowac tylng

powierzchnig obrabianego materiatu.

5. Wyrzynanie

W drewnie

Nalezy prowadzi¢ ostrze zgodnie ze stojami drewna i

cig¢ az do chwili, kiedy w $rodku elementu pojawi sie

przeswit. (Rys. 13)

W innych materiatach

W przypadku wycinania otworu w materiale innym niz

drewno nalezy najpierw wywierci¢ otwor wiertarkg lub

urzadzeniem podobnego rodzaju, a nastepnie zaczaé
wycinanie od wykonanego otworu.

6. Ciecie katowe
W przypadku cigcia katowego podstawa urzadzenia
moze zosta¢ odchylona w obie strony o 45°. (Rys. 14)

(1) Postugujac sie dostarczonym kluczem szesciokatnym,
poluzowaé $rube mocujacg podstawy i przesunaé
podstawe catkowicie do przodu. (Rys. 9, 10)

(2) Ustawi¢ podziatke (od 0 stopni do 45 stopni, w krokach
co 15 stopni) elementu poétokragtego podstawy wg
znaku [V] na pokrywie przektadni. (Rys. 15)

(38) Ponownie dokreci¢ $srube M5. (Rys. 9)

(4) Ustawi¢ ruch wahadtowy na ,0”.

UWAGA:

Cigcie katowe nie moze zosta¢ wykonane, kiedy
zamocowana jest ostona zabezpieczajgca przed
odtamkami lub odpylacz.

=
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POLACZENIE Z ODKURZACZEM

Urzadzenie moze zosta¢ potgczone z odkurzaczem
(sprzedawanym oddzielnie) przez odpylacz i tacznik
(sprzedawany oddzielnie). Umozliwia to usuniecie
wigkszosci pytu.
(1) Wyja¢é przymocowany do podstawy klucz szesciokatny.
(2) Przesuna¢ podstawe do korica w przéd. (Rys. 9, 10)
(8) Przymocowaé ostone zabezpieczajgcg przed
odfamkami.
(4) Przymocowaé odpylacz za pomoca facznika. (Rys. 16)
(5) Potaczy¢ tacznik z koncéwka odkurzacza. (Rys. 16)
(6) Wiozy¢ odpylacz do tylnego otworu w podstawie az
do momentu, kiedy hak zaczepi o karb. (Rys. 17)
(7) Wcisna¢ hak, aby odczepi¢ odpylacz.

Polski

UWAGA:
Jezeli jest taka mozliwos¢, nalezy dodatkowo zatozyé
maske przeciwpytowa.

CIECIE PLYT ZE STALI NIERDZEWNEJ

UWAGA

W celu uniknigcia obluzowania, uszkodzenia lub zbyt
powaznego zuzycia ostrza urzadzenia, nalezy upewnic sie,
ze podczas pitowania obrabiany przedmiot jest odpowiednio
przymocowany do ptyty roboczej.

W przypadku ciecia plyt ze stali nierdzewnej urzadzenie
powinno byé wyregulowane w nastepujacy sposob:
1. Regulacja predkosci

Ostrze | Grubo$¢ materiatu Podziatka cyfrowa

Potozenie posrednie

Nr 97 1,5 - 2,56 mm pomiedzy ,2” a ,3”
WSKAZOWKA:

Odczyt na podziatce stuzy jedynie w celu orientacji.
Im wieksza predkos¢, tym szybciej materiat jest ciety.
Jednakze przy wyzszej predkosci ostrze predzej ulega
zZuzyciu.
Jezeli predkos¢ jest zbyt niska, ciecie bedzie wymagaé
wiecej czasu ale zuzycie ostrza bedzie mniejsze. Nalezy
ustawi¢ predkos¢ w zaleznosci od wtasnych wymagan.
2. Ustawienie ruchu wahadtowego na ,,0”
UWAGA
W celu zapobiezenia zuzyciu ostrza podczas ciecia
nalezy uzywaé ptynu obrébkowego (na bazie oleju).

WYBOR OSTRZA

O Akcesoria

Aby zapewni¢ maksymalng wydajno$¢ pracy urzadzenia,
niezwykle wazny jest wybor ostrza najlepiej
odpowiadajgcego rodzajowi i grubosci cietego materiatu.
W zestawie jako akcesoria standardowe dostarczane
sg trzy rodzaje ostrzy. Numer ostrza jest wygrawerowany
na kazdym z nich w poblizu koncéwki stuzacej do
zamontowania.

Nalezy wybraé odpowiednie ostrze zgodnie z
informacjami podanymi w Tabeli 1.

PRZYMOCOWANIE KLUCZA
SZESCIOKATNEGO

Klucz szesciokatny moze zostaé przymocowany przy
podstawie. (patrz Rys. 18)

KONSERWACJA | INSPEKCJA

1. Kontrola stanu ostrza
Uzywanie ostrza stepionego lub uszkodzonego
powoduje zmniejszenie wydajnosci pracy urzadzenia i
moze doprowadzi¢ do przecigzenia silnika. Ostrze
powinno zosta¢ wymienione na nowe, kiedy tylko
zostanie stwierdzone, ze jest stepione.

2. Sprawdzanie $rub mocujacych
Regularnie sprawdzaj wszystkie mocujace $ruby i
upewnij sie, ze sg mocno przykrecone. Jesli ktéras z
nich sie obluzuje, natychmiast jg przykre¢. Zaniedbanie
tego moze spowodowaé¢ powazne zagrozenie.
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Polski

3. Konserwacja silnika
Wirnik silnika jest sercem narzedzia.
Zadbaj, by wirnik nie zostat uszkodzony i nie zawilgotniat
lub pokryt sie olejem.

4. Kontrola stanu szczotek weglowych
W celu zapewnienia petnego bezpieczenstwa
uzytkownika i ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym, kontrola i wymiana szczotek weglowych
w tym urzadzeniu mogg by¢ przeprowadzane
WYLACZNIE przez Autoryzowany Punkt Serwisowy
HIiKOKI.

5. Wymiana przewodu zasilajagcego
Jezeli przewdd zasilajacy urzadzenia zostat uszkodzony,
musi ono zosta¢ przekazane do Autoryzowanego Punktu
Serwisowego HIKOKI w celu wymiany przewodu.

6. Lista czesci zamiennych
A: Nr czesci
B: Nr kodu
C: llos¢ uzytych czesci
D: Uwagi

UWAGA
Naprawa, modyfikacje i przeglady narzedzi
elektrycznych HiIKOKI musi by¢ wykonywane przez
Autoryzowane Centrum Obstugi HIKOKI.
Ta lista czesci bedzie przydatna jesli zostanie wreczona
wraz z narzedziem, gdy zgtosimy sie do naprawy lub
przegladu w Autoryzowanym Centrum Obstugi HiKOKI.
Podczas uzytkowania i konserwacji narzedzi
elektrycznych musza by¢ przestrzegane przepisy i
standardy bezpieczenstwa.

MODYFIKACJE
Narzedzia elektryczne HiKOKI sg ciagle ulepszane i
modyfikowane w celu wprowadzania najnowszych
osiagnie¢ nauki i techniki.
W zwigzku z tym pewne czesci (a takze numery kodéw
i konstrukcja) moga ulec zmianom bez uprzedzenia.

GWARANCJA

Gwarancja na elektronarzedzia HiKOKI jest udzielana z
uwzglednieniem praw statutowych i przepiséw krajowych.
Gwarancja nie obejmuje wad i uszkodzen powstatych w
wyniku niewtasciwego uzytkowania lub wynikajacych z
normalnego zuzycia. W wypadku reklamacji nalezy
dostarczy¢é kompletne elektronarzedzie do autoryzowanego
centrum serwisowego HiKOKI wraz z KARTA
GWARANCYJNA znajdujaca sie na koncu instrukcji obstugi.

WSKAZOWKA:

W zwiazku z prowadzonym przez HiIKOKI programem badan
i rozwoju, specyfikacje te moga sie zmieni¢ w kazdej chwili
bez uprzedzenia.
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Informacja dotyczaca poziomu hatasu i wibracji
Mierzone wartosci byto okreslone wedtug EN60745 i
zadeklarowane zgodnie z ISO 4871.

Zmierzony poziom dzwieku A: 97 dB (A)
Zmierzone cidnienie akustyczne A: 86 dB (A)
Niepewnosé KpA: 3 dB (A)

Nos$ stuchawki ochronne.

Wartos$¢ catkowita wibracji (tréjosiowa suma wektorowa),
okreslona zgodnie z postanowieniami normy EN60745.

Ciecie drewna:

warto$¢ emisji wibracji @h, CW = 6,7 m/s2 (CJ110MV)
Niepewnos$é K = 1,5 m/s?

wartos¢ emisji wibracji @h, CW = 11,6 m/s? (CJ110MVA)
Niepewnosé K = 1,5 m/s?

Ciecie blach:

wartos¢ emisji wibracji @h, CM = 3,4 m/s? (CJ110MV)
Niepewnosé K = 1,5 m/s?

wartos¢ emisji wibracji @h, CM = 6,4 m/s? (CJ110MVA)
Niepewnosé K = 1,5 m/s?

Zadeklarowana faczna warto$¢ wibracji zostata zmierzona

zgodnie ze standardowg metoda testowag i moze by¢

wykorzystana do poréwnania narzedzi.

Moze by¢ takze wykorzystana do wstepnej oceny

ekspozyciji.

OSTRZEZENIE

O Emisjia wibracji podczas pracy narzedzia elektrycznego
moze rézni¢ sie od zadeklarowanej tacznej wartosci
w zaleznosci od sposobu wykorzystywania narzedzia.

O Okresl srodki bezpieczenstwa wymagane do ochrony
operatora zgodnie z szacowanag warto$cig narazenia
na zagrozenie w zaleznosci od rzeczywistych warunkéw
uzytkowania (uwzgledniajac wszystkie etapy cyklu
roboczego, a takze przerwy w pracy urzadzenia oraz
praca w trybie gotowosci).



Tabela 1 Lista odpowiednich ostrzy

Polski

NR 1
Materiat do Ostrze | NR 1 1 s oer [NR 11]N3 12/ |NR 15[NP 18| NR 21 [NR 22|NR 41|NR 97| 123%
oy (Dtugie) ; 42 46
ciecia dtugie)
Jako$¢ materiatu Grubo$¢ materiatu (mm)
. Ponizej[Ponizej| 10 ~ [Ponizej 10 ~| 5~ |10 ~
5 Ogdlne 105 | 110 | 55 | 20 55 | 40 | 65
rewno —
. 5 ~ [Ponizej 5~ 18~
Sklejka 30 | 10 30 | 20
A 3 ~ [Ponizej 2 ~ |15 ~
. Ptyta ze stali miekkiej 6 3 5 10
Plyta Zelazna 15
Plyta ze stali nierdzewnej ’25N
Aluminium miedz, 3 ~ [Ponizej Ponizej
mosigdz 12 3 5
Metale ” v "
niezelazne Wysokos¢ Wysokos¢ | Wysokos¢
Rama aluminiowa do do do
25 25 30
Zywica fenolowa, 5 ~ |Ponizej| 5 ~ [Ponizej 5~
melamina, zywice itd. 20 6 15 6 15
Tworzywa Chlorek winylu, 5 ~ [Ponizej| 5 ~ |Ponizejl 5 ~ | 3 ~ 5 ~
sztuczne zywica akrylowa itp. 30 10 20 30 20 15
Polietylen piankowy, M~[3~|5~|3~[10~|3~ 5 ~
styropian piankowy 55 25 25 25 55 40 25
Karton, 10 ~ | 3 ~ 10 ~ | 3 ~
papier falisty 55 25 55 40
Masy wioknis| Twarda piyta piléniowa 325~ PO%IZE] 325~
Ptyta pilsniowa Po%iZej
UWAGA

Minimalny promien ciecia dla ostrzy o nr 1 (Dtugie), nr 1 (Super dtugie), nr 21, nr 22 i nr 41 wynosi 100 mm.
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Magyar

(Forditas az eredeti utmutatot)

SZERSZAMGEPEKRE VONATKOZO ALTALANOS
BIZTONSAGI FIGYELMEZTETESEK

/\ FIGYELEM

Olvasson el minden biztonsagi figyelmeztetést és minden
utasitast.

A figyelmeztetések és utasitasok be nem tartdsa dramiitést, tiizet
és/vagy stlyos sértilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és utasitast a jovébeni
hivatkozas érdekében.

A "szerszamgép" kifejezés a figyelmeztetésekben a halézatrdl
mUik6dé (vezetékes) vagy akkumulatorrél miik6dé (vezeték nélkdili)
szerszémgépre vonatkozik.

1) Munkateriileti biztonsagr

2)

3)
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a)

b)

c)

Tartsa a munkateriiletet tisztan és jol megvilagitva.

A telezsufolt vagy sotét teriiletek vonzzak a baleseteket.
Ne lizemeltesse a szerszamgépeket robbanasveszélyes
atmoszféraban, mint példaul gyulékony folyadékok, gazok
vagy por jelenlétében.

A szerszamgépek szikrdkat keltenek, amelyek
meggyujthatigk a port vagy gézdket.

Tartsa tavol a gyermekeket és koriilallokat, mikézben
a szerszamgépet lizemelteti.

A figyelemelvonds a kontroll elvesztését okozhatja.

Erintésvédelem

a)

b)

c)

d

e)

A szerszamgép dugaszoknak meg kell felelniiik az
aljzatnak.

Soha, semmilyen médon ne médositsa a dugaszt.

Ne hasznaljon semmilyen adapter dugaszt féldelt
szerszamgépekkel.

A nem modositott dugaszok és a megfelelé aljizatok
csbkkentik az dramiités kockdzatat.

Keriilje a test érintkezését foldelt feliiletekkel, mint
példaul csévekkel, radiatorokkal, tiizhelyekkel és
hiitészekrényekkel.

Az dramités kockdzata megnévekszik, ha a teste féldelve
van.

Ne tegye ki a szerszamgépeket esének vagy nedves
koriilményeknek.

A szerszamgépbe keril6 viz néveli az dramlités
Kockazatat.

Ne rongalja meg a vezetéket. Soha ne hasznalja a
vezetéket a szerszamgép szallitasara, huzasara vagy
kihuzasara.

Tartsa tavol a vezetéket a hé6tdl, olajtol, éles
szegélyektdl vagy mozg6 alkatrészektdl.

A sériilt vagy Osszekuszalodott vezetékek ndvelik az
dramiités kockazatat.

Szerszamgép szabadban t6rténd lizemeltetése esetén
hasznaljon szabadtéri hasznalatra alkalmas
hosszabbité kabelt.

A szabadtéri haszndlatra alkalmas kabel hasznélata
csbkkenti az dramiités kockazatat.

Ha elkeriilhetetlen a szerszamgép nyirkos helyen
torténé hasznalata, hasznaljon maradékaram-
késziilékkel (RCD) védett taplalast.

Az RCD hasznédlata cs6kkenti az dramlités kockézatat.

Személyi biztonsag

a)

Alljon készenlétben, figyelje, hogy mit tesz, és hasznalja
a jozan eszét a szerszamgép lizemeltetésekor.

Ne haszndlja a szerszamgépet faradtan, kabitészer,
alkohol vagy gydgyszer befolyasa alatt.

A szerszamgépek lizemeltetése kdzben egy pillanatnyi
figyelmetlenség sulyos személyi sértilést eredményezhet.

4)

b)

c)

d

e)

9)

Hasznaljon személyi védéfelszerelést. Mindig viseljen
védészemiiveget.

A megfelelé kériilmények esetén hasznalt védébfelszerelés,
mint példaul a pordlarc, nem csuszé biztonsdgi cipd,
kemény sisak, vagy hallasvédé csékkenti a személyi
sértiléseket.

El6zze meg a véletlen elinditast. Gy6z6djon meg arrol,
hogy a kapcsolé a Kl helyzetben van, miel6tt
csatlakoztatja az aramforrashoz és/vagy az
akkumulatorcsomaghoz, amikor felveszi vagy szallitja
a szerszamot.

A szerszamgépek széllitdsa Ugy, hogy az ujja a kapcsolon
van vagy a bekapcsolt helyzetli szerszamgépek aram ald
helyezése vonzza a baleseteket.

Tavolitson el minden allitékulcsot vagy csavarkulcsot,
miel6tt bekapcsolja a szerszamgépet.

A szerszamgép forgo részéhez csatlakoztatva hagyott
csavarkulcs vagy kulcs személyi sériilést eredményezhet.
Ne nyuljon at. Mindenkor alljon stabilan, és 6rizze meg
egyenstilyat.

Ez lehetévé teszi a szerszamgép jobb ellenbrzését varatlan
helyzetekben.

Olt6zzon megfelelen. Ne viseljen laza ruhazatot vagy
ékszert. Tartsa tavol a hajat, ruhazatat és kesztyiijét a
mozg6 részektdl.

A laza ruhdzat, ékszer vagy hosszu haj beakadhat a
mozgd részekbe.

Ha vannak rendelkezésre bocsatott eszk6z6k a porelszivo
és gyljté létesitmények csatlakoztatasahoz,
gondoskodjon arrél, hogy ezek csatlakoztatva és
megfeleléen hasznalva legyenek.

A porgyljté hasznalata csbkkentheti a porhoz kapcsolédo
veszélyeket.

A szerszamgép hasznalata és apolasa

a)

b)

c)

d

e)

Ne erdltesse a szerszamgépet. Hasznaljon az
alkalmazasahoz megfelel6 szerszamgépet.

A megfelel6 szerszamgép jobban és biztonsdgosabban
végzi el a feladatot azon a sebességen, amelyre azt
tervezték.

Ne hasznalja a szerszamgépet, ha a kapcsolé nem
kapcsolja azt be és ki.

Az a szerszamgép, amely a kapcsoléval nem vezérelhetd,
veszélyes és meg kell javitani.

Huzza ki a dugaszt az aramforrasbél és/vagy az
akkumulatorcsomagot a szerszamgépbél, miel6tt
barmilyen bedllitast végez, tartozékokat cserél vagy
tarolja a szerszamgépeket.

Az ilyen megeléz6 biztonsagi intézkedések csbkkentik a
szerszamgép Vvéletlen beinduldsdnak kockdzatat.

A hasznalaton kiviili szerszamgépeket tarolja ugy, hogy
gyermekek ne érhessék el, és ne engedje meg, hogy a
szerszamgépet vagy ezeket az utasitasokat nem ismerd
személyek lizemeltessék a szerszamgépet.

Képzetlen felhasznalok kezében a szerszamgépek
veszélyesek.

A szerszamgépek karbantartasa. Ellendrizze a helytelen
beallitas, a mozg6 részek elakadasa, alkatrészek térése
és minden olyan kériilmény szempontjabol, amelyek
befolyasolhatjak a szerszam miikodését.

Ha sériilt, hasznalat el6tt javittassa meg a szerszamot.
Sok balesetet a rosszul karbantartott szerszamgépek
okoznak.

A vagoszerszamokat tartsa élesen és tisztan.

Az éles vagoélekkel rendelkezb, megfeleléen karbantartott
végoszerszamok kevésbé valdszinlien akadnak el és
kénnyebben kezelhetbk.



g) Aszerszamgép tartozékait és betétkéseit, sth. hasznalja
ezeknek az utasitasoknak megfelelGen, figyelembe véve
a munkakdriilményeket és a végzendd munkat.
A szerszamgép olyan mlveletekre térténé hasznélata,
amelyek kilénb6znek a szandékoltaktdl, veszélyes
helyzetet eredményezhet.

5) Szerviz
a) A szerszamgépét képesitett javito személlyel
szervizeltesse, csak azonos cserealkatrészek
hasznalataval.
Ez biztositia, hogy a szerszdmgép biztonsdga
megmaradjon.

VIGYAZAT

Tartsa tavol a gyermekeket és beteg személyeket.

Amikor nincs hasznalatban, a szerszamokat tgy kell tarolni, hogy
gyermekek és beteg személyek ne érhessék el.

Magyar

A SZUROFURESZ HASZNALATAVAL
KAPCSOLATOS OVINTEZKEDESEK

1. Munka kézben mindig a szigetelt markolatfeliileten
tartsa a gépet, amikor fennall a lehet6ség, hogy a
vagéeszkdz rejtett vezetékhez vagy a sajat
vezetékéhez érhet. Ha a vagoeszkoz fazisvezetékkel
érintkezik, a szerszam szabadon all6 fém alkatrészei is
vezetévé valhatnak, és aramuitést okozhatnak a
kezel6nek.

2. Ez a szuroflirész nagyteljesitményl motorral mikodik.
Ha a gépet folyamatosan alacsony fordulatszamon
mikddteti, plusz terhelés jut a motorra, aminek
kovetkeztében az beragadhat. A szerszamgép haszndlata
koézben mindig lgyelni kell arra, nehogy a flirészlap
beakadjon az anyagba. A flirészlap sebességét mindig
ugy allitsa be, hogy biztositott legyen a sima, egyenletes
vagas.

MUSZAKI ADATOK
Feszlltség (terllet szerint)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ~
Névleges teljesitményfelvétel” 720W
Fa 110 mm

Maximalis vagasi mélység

Lagyacél 10 mm

Uresjarati fordulatszam

850 — 3000 perc!

Véagasi hossz 26 mm
Minimalis vagasi sugar 25 mm
Suly (tapkabel nélkul) 2,2 kg

*

Ne felejtse el ellendrizni a tipustablan feltlintetett adatokat, mivel ezek eladasi terlletenként valtoznak!

STANDARD TARTOZEKOK ALKALMAZASOK
(1) FUrészlapok (41 SZ.) wieeceiireeierieeeeie e 1 O Kulénféle flirészari vagasa és belsd nyilas kivagasa
A flirészlapok haszndlatat illetéen lasd az 1. tablazatot. O Lagyacél, aluminium és rézlemezek vagasa
(2) Hatszogletli dugokulcs .1 O Mdgyanték, példaul fenolgyanta és vinilklorid vagasa
(3) Forgacsvédé pajzs ... ..1 O Vékony és lagy épitbanyagok véagasa
(4) PorgylGjt6 .....cccuvuene ..1 O Rozsdamentes acéllemezek vagasa (a 97 sz.
)

Forgacsvédd fedél ...... o 1
A standard tartozékok elézetes tajékoztatas nélkdl
valtozhatnak.

TETSZES SZERINT VALASZTHATO
TARTOZEKOK ... Kiilon megrendelésre

(1) Kulonféle tipusu flirészlapok

A flrészlapok hasznalatat illetéen lasd az 1. tablazatot.
(2) Vezetbéelem
@) Talp
(4) Munkapadra szerelheté allvany (TR12-B modell)
A tetszés szerint valaszthato tartozékok elézetes bejelentés
nélkil barmikor valtozhatnak.

flrészlappal)

AZ UZEMBEHELYEZES ELOTTI TENNIVALOK

1. Aramforras
Ugyelien ra, hogy a készillék adattablajan feltiintetett
feszliltség értéke megegyezzen az alkalmazni
kivant halozati feszlltséggel.

2. Halozati kapcsolé
Ugyelijen ra, hogy a halézati kapcsolé Kl allasba legyen
kapcsolva. Ha a csatlakozédugét Ugy csatlakoztatja a
dugaszoloéaljzatba, hogy kdzben a halézati kapcsolé BE
allasban van, a kéziszerszam azonnal mikddésbe 1ép,
ami sulyos balesetet idézhet el6.

3. Hosszabbité vezeték
Ha a munkaterlilet az aramforrastél tavol talalhato,
akkor egy megfeleld keresztmetszet(i és teljesitményl
hosszabbité vezetéket kell alkalmazni.
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4. Miikodés soran keletkezett por
A normal miikédés soran keletkezett por karosan
befolyasolhatia a kezel6 egészségét. A kdvetkezbk
valamelyike javasolt.

a) Poralarc viselése
b) Kiils6 porgyiijté berendezés hasznalata

A kulsé porgylijté felszerelés haszndlata kozben
csatlakoztassa az adaptert és a kuilsé porgydijté alkatrész
csovét.

5. A fiirészlapok cseréje

(1) Nyissa fel a kart Utkozésig. (1-1. abra)

(2) Vegye ki a gépbe szerelt flirészlapot.

(3) lllesszen be egy Uj flirészlapot, Utkdzésig betolva azt
a foglalatba. (1-1I. abra)

(4) Csukja le a kart. (1-IIl. &bra)

FIGYELMEZTETES

O A flrészlapok cseréjekor feltétlentl kapcsolia Kl a
halézati kapcsolét és hiizza ki a gép dugaszat a halézati
aljzatbol.

O A dugattyd mozgasakor a kart nem szabad felnyitni!

MEGJEGYZES:

O Bizonyosodjon meg réla, hogy a flirészlap kiallé részei
a foglalat megfeleld helyére kerlltek-e. (2. abra)

O Bizonyosodjon meg réla, hogy a behelyezett flirészlap
a henger hornyai kézott van-e. (3. abra)

6. A fiirészlap miik6dési sebességének beallitasa
A szuroflirész elektromos vezérléaramkorrel rendelkezik,
amely lehetévé teszi a sebesség fokozatmentes
szabdlyozasat. A sebesség bedllitdsdhoz a 4. abran
lathaté szamtarcsat kell elforgatni. A szamtarcsa ,1”
allasdban a szurdflirész minimalis sebességgel (850
perc-!) mikoédik. A szamtarcsa ,5” alldsdban a
szuréflrész maximalis sebességgel (3000 perc)
mikodik. A sebességet a vagandd anyagtdl és a kivant
munkateljesitménytdl fliggéen kell bedllitani.

FIGYELMEZTETES
Kis sebességgel (a szdmtarcsa 1. vagy 2. allasaban)
nem szabad 10 mm-nél vastagabb fa-, illetve 1 mm-
nél vastagabb fém anyagot vagni.

7. A korpalyas lizemmaéd bedllitasa

Ez a szuroflirész képes korpdalyds Uzemmoddban

mikodni, amikor is a flrészlap el6ére-hatra, illetve fel-

és lefelé mozog. A korpalyas lzemmodd kiiktatasahoz

dllitsa az 5. abran lathaté atkapcsolé gombot ,0”

allasba (a furészlap ekkor csak fel- és lefelé mozog).

A korpalyds lizemmod 4 fokozata vélaszthaté ki ,,0”-

tol ,II"-ig.

Kemény anyag, példaul acéllemez, stb. vagasakor a

korpéalyas Uzemmdd kisebb fokozatat kell haszndlni.

Lagy anyaghoz, példaul flirészaruhoz, mianyaghoz,

stb. a munkateljesitmény fokozasa érdekében a

korpalyas tzemmdd nagyobb fokozatéat kell alkalmazni.

A vagasi pontossag noveléséhez a korpalyas tizemmadd

alacsonyabb fokozata johet szamitasba.

8. Arozsdamentes acél lemez vagasa
Ez a szurdflirész flirészgép a 97 sz. flrészlapokkal
alkalmas rozsdamentes acél lemezek vagasara. A
szabalyos mlikodés biztositasa érdekében figyelmesen
olvassa at a ,Rozsdamentes acél lemezek vagasa”
ciml fejezetet.

9. A forgacsvédod pajzs

A forgacsvédd pajzs haszndlata faanyagok vagasakor

csokkenti a vagott fellletek szilankokra hasadasat.

llessze a forgacsvédd pajzsot az alapzatban 1évé helyére

és tolja be azt teljesen. (lasd a 6. abrat)

=
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10. A forgacsvédo fedél
A forgacsvéd6é fedél megakadalyozza a forgacs
kirepulését és javitia a porgy(jté hatékonysagat.
lllessze a forgacsvédo fedelet az alapzat és a kar kozé,
majd enyhe nyomast gyakorolva tolja be azt, amig be
nem kattan a helyére. (7. abra)
A forgacsvédo fedél eltavolitasakor fogja meg a gomb
mindkét oldalat, kissé felnyitva a fedelet, hogy ki tudja
hazni azt a flirészgépbdl. (8. abra)

MEGJEGYZES:
Fém vagasakor el6fordulhat, hogy a forgacsvédé fedél
beragad.

11. A talp
A talp (acél anyagu) haszndlata csékkenti az aluminium
alapzat kopdsat, kulénésen fém vagasakor.
Mlgyanta anyagu talp haszndlata csokkenti a vagasi
felUlet karcolédasat. A talpat 4 csavarral kell az alapzat
als6 fellletéhez erdsiteni.

12. A lampa bekapcsolasa
A lampa bekapcsolasahoz hluzza meg a kioldét.
A kikapcsolashoz engedje el a kioldot.

FIGYELMEZTETES:
Ne nézzen kozvetlenil a lampa fényébe vagy a
fényforrasba.

VAGAS

FIGYELMEZTETESEK
A flrészlap elmozdulasanak, sériilésének vagy a
dugattyu tulzott terhelésének megelézése érdekében
kérjuk, flrészelés kozben az alapzatot mindig illessze
a munkadarabhoz.

1. Egyenes vonalakkal hatarolt alakzat vagasa
Egyenes vonalban torténdé vagaskor elészor
vonémérével fel kell rajzolni a vonalat és a flirészt a
vonal mentén kell vezetni. Vezetéelem hasznalata (kilén
kaphato) lehetdvé teszi a pontos vagast egyenes vonal
mentén.

(1) Lazitsa meg az alapzat csavarjat az alapzathoz erésitett
hatszogletli dugdkulccsal. (9. abra)

(2) Tolja az alapzatot teljesen elére (10. abra), majd huzza
meg ismét az alapzat csavarjat.

(3) Er6sitse fel a vezetéelemet, atvezetve azt az alapzaton
talalhato régzitéfuraton, majd hizza meg az M5 csavart.
(11. abra)

(4) Allitsa a korpalya poziciét ,0”-ra.

MEGJEGYZES:

A vezetéelem (11. abra) hasznalatakor a pontos vagas
biztositasa érdekében a korpalya poziciét mindig allitsa
,0”-ra.

2. Fiirészelés gorbe vonal mentén
Kis koriv kivagasakor csokkentse a gép medfeleld
elétolasi sebességét. Ha a gép elbtolasa tul gyors, a
fUrészlap eltérhet.

3. Kor vagy koriv kivagasa

A vezetéelem hasznosnak bizonyulhat kor formaju
alakzat kivagasahoz is.
Miutan felerésitette a vezetdelemet a fentiek szerint,
Ussbn be egy szdget vagy hajtson be egy facsavart
az anyagba a vezetéelemen l|évé lyukon keresztil,
minekutan hasznalja azt forgastengelyként a vagaskor.
(12. 4bra)

MEGJEGYZES:

Kor alakzat vagasat ugy kell végezni, hogy a flrészlap
hozzavetdlegesen meréleges legyen az alapzat alsé
felUletére.




4. Fém anyag vagasa

A sebesség szabdlyozd szamtarcsat allitsa ,3” és ,4”

kozotti értékre.

Allitsa a korpélya poziciét ,0”-ra vagy ,I"-re.

Mindig hasznaljon megfelelé h(té-kené folyadékot

(orséolajt, szappanos vizet stb.). Ha folyékony hiit6-

kenéanyag nem 4&ll rendelkezésre, hordjon fel

kenbéanyagot a vagandé anyag hatso fellletére.

5. Belso nyilas kivagasa

Flirészaruban

A flrészlap haladasi iranyat a fa erezetéhez igazitva

végezze a vagast 1épésrdl Iépésre haladva, amig be

nem fejezte a belsd nyilas kivagasat a faanyag kozepén.

(13. abra)

Mas anyagban

Amikor belsé nyilas kivagasat végzi flrészarutol eltéréd

mas anyagban, elészor furjon egy lyukat faréval vagy

hasonlé szerszammal, ahonnan a vagast elkezdheti.

6. Szodgben végzett vagas

Szbégben végzett vagashoz az alapzat elforgathatod

mindkét iranyba maximum 45 fokkal. (14. abra)

Lazitsa meg az alapzat csavarjat az alapzathoz er&sitett

hatszdgletli dugdkulccsal és tolja teljesen elére az

alapzatot. (9. és 10. abra)

(2) Allitsa vonalba az alapzat félkor alaky részének skalajat
(0-tol 45 fokig allithaté 15 fokos ndvekményekben) a
hajtas fedelén talalhaté [V] jellel. (15. abra)

(3) Huzza meg ismét az M5 csavart. (9. abra)

(4) Allitsa a kérpalya poziciét ,0”-ra.

MEGJEGYZES:

Forgacsvédé fedél vagy porgyljté hasznalatakor a
szOgben végzett vagas nem lehetséges.
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A GEP OSSZEKAPCOSLASA PORSZIVOVAL

Ha a gépet Osszekapcsoljak egy porszivoval (kuldn
rendelhetd) a porgyljtén és az adapteren (szintén kilon
rendelhetd) keresztll, a por nagy része Gsszegyl(ijthetd.
(1) Vegye le a hatszdgletli dugdkulcsot az alapzatrol.
(2) Tolja telijesen elére az alapzatot. (9. és 10. abra)
(3) Er6sitse fel a forgacsvédd fedelet.
(4) Kosse Ossze a porgyljtét az adapterrel. (16. abra)
(5) Kosse Ossze az adaptert a porszivéd szivofejével.
(16. abra)
(6) lllessze a porgy(ijtét az alapzat hatsé nyilasaba, amig
a horog be nem kattan a horonyba. (17. abra)
(7) A porgy(ijté eltavolitdsahoz a horgot meg kell nyomni.
MEGJEGYZES:
Ezen felll - ha rendelkezésre all -, viseljen porvédd
maszkot.

ROZSDAMENTES ACEL LEMEZEK VAGASA

FIGYELMEZTETES!

A flrészlap elmozduldsanak, sérilésének vagy a dugattyu
tulzott terhelésének megelézése érdekében kérjuk,
flrészelés kozben az alapzatot mindig illessze a
munkadarabhoz.

Rozsdamentes lemezacél vagasakor a késziléket az
aldbbiak szerint kell beallitani:

Magyar

1. Allitsa be a sebességet

Firészlap Anyagvastagsag Szamtarcsas skala
A 2" és a ,3"
97 sz. 1,5 - 2,5 mm skalaosztasok kozti
kozépsd rovatka helyzete
MEGJEGYZES

A szamtarcsas skalan leolvasott érték csupan
referenciaként szolgdl. Minél nagyobb a sebesség, annal
gyorsabban lehet vagni az anyagot. Ebben az esetben
azonban csOkken a flirészlap élettartama.
Kis sebesség mellett a vagas ugyan tovabb tart, a
flirészlap élettartama azonban meghosszabbodik. Igény
szerint dllitsa be a sebességet.

2. Allitsa a kérpalya poziciot ,,0”-ra

MEGJEGYZES
A flrészlap élettartamanak meghosszabbitasa
érdekében vagaskor hasznéljon hiité-kend folyadékot
(olaj bazisut).

A FURESZLAPOK KIVALASZTASA

O Alaptartozékként szallitott flirészlapok

A maximalis miikodési teljesitmény és a lehetd legjobb
eredmények biztositdsa érdekében nagyon fontos a
vagandé anyag tipusdhoz és vastagsagahoz legjobban
igazodd flirészlap kivalasztasa. Alaptartozékként 3
kuldnb6zd tipusu flrészlapot szallitunk a készilékkel.
A flrészlap szdma be van gravirozva az egyes
fUrészlapok befogasa mellett.

Az 1. tablazat alapjan valassza ki a megfelelé
firészlapokat.

A HATSZOGLETU DUGOKULCS HELYE

A hatszogletli dugokulcs elhelyezheté az alapzaton. (lasd
a 18. abrat)

ELLENORZES ES KARBANTARTAS

1. Afiirészlap ellenérzése
Eletlen vagy sériilt firészlap tovabbi hasznalata
csokkenti a vagas hatékonysagat és a motor
tulterhelését okozhatja. Cserélie ki a flirészlapot egy
Ujra, amint észreveszi, hogy az tulzottan elkopott.

2. Ardgzité csavarok ellenérzése
Rendszeresen ellendrizzen minden rogzité csavart, és
Ugyelien ra, hogy azok megfeleléen meg legyenek
szoritva. Minden meglazult csavart azonnal szoritson
meg. Ennek elhanyagolasa sulyos veszélyeket hordoz
magaban.

3. A motor karbantartasa
A motor tekercselése az elektromos szerszam ,szive”.
Gondosan Ugyeljen ra, hogy a tekercselés ne sérlljon,
illetve ne kerlljon kapcsolatba olajjal vagy vizzel.

4. A szénkefék ellendrzése
A tartds biztonsag és a megfeleld érintésvédelem
érdekében e szerszamgép szénkeféinek ellendrzését
és cseréjét KIZAROLAG aHiKOKI Szerzddéses Szerviz
Kozpont végezheti.

5. A halézati kabel cseréje
Ha a szerszamgép haldzati kabele megrongalodik, akkor
azt csere céljabol vissza kell juttatni a HiIKOKI
Szerzédéses Szerviz Kdzpontba.
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6. Szervizelési alkatrészlista
A: Alkatrész-szam
B: Koédszam
C: Haszndlt darabszam
D: Megjegyzések

FIGYELEM!
A HIKOKI kéziszerszamok javitasat, modositasat, illetve
ellenérzését kizarolag HiIKOKI szakszervizben szabad
elvégeztetni.
Ez az alkatrészlista a szerszam javitdsra vagy egyéb
karbantartasra egy HiKOKI szakszervizbe térténd
bevitelekor jelent segitséget.
A kéziszerszamok Uzemeltetése és karbantartasa soran
be kell tartani az adott orszagban érvényes biztonsagi
eléirasokat és szabvanyokat.

MODOSITASOK
A HiKOKI kéziszerszamok allandé tokéletesitéseken
mennek at, hogy alkalmazni tudjak a legujabb miszaki
fejlesztések eredményeit.
Eppen ezért egyes alkatrészek (azok kédszamai illetve
kiviteli modjai) elézetes bejelentés nélkil
megvaltozhatnak.

GARANCIA

A HiKOKI Power Tools szerszamokra a torvényes/orszagos
eléirasoknak megfeleld garanciat vallalunk. A garancia nem
vonatkozik a helytelen vagy nem rendeltetésszer(
hasznalatbdl, tovabba a normal mértékiinek szamité
elhasznalodasbol, kopasbdl szarmazd meghibasodasokra,
kérokra. Reklamacié esetén kérjuk, kildje el a - nem
szétszerelt - szerszamot a kezelési Gtmutatd végén talalhatod
GARANCIA BIZONYLATTAL egyitt a hivatalos HiKOKI
szervizkdzpontba.

MEGJEGYZES

A HIKOKI folyamatos kutatasi és fejlesztési programja
kovetkeztében az itt szereplé miiszaki adatok el6zetes
bejelentés nélkil véltozhatnak.
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A kornyezeti zajra és vibraciéra vonatkozé informaciok
A mért értékek az EN60745 szabvanynak megfeleléen
kerlltek meghatarozasra és az ISO 4871 alapjan keriinek
kozzétételre.

Mért A hangteljesitmény-szint: 97 dB (A)
Mért A hangnyomas-szint: 86 dB (A)
Bizonytalansag KpA: 3 dB (A)

Viseljen hallasvédelmi eszkozt.

EN60745 szerint meghatarozott rezgési Osszértékek
(haromtengelyl vektordsszeg).

Fa vagasa:

Rezgési kibocsatasi érték @h, CW = 6,7 m/s? (CJ110MV)
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

Rezgési kibocsatasi érték @h, CW = 11,6 m/s? (CJ110MVA)
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

Fémlemez vagasa:

Rezgési kibocsatasi érték @h, CM = 3,4 m/s? (CJ110MV)
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

Rezgési kibocsatasi érték @h, CM = 6,4 m/s? (CJ110MVA)
Bizonytalansag K = 1,5 m/s?

A rezgés megallapitott teljes értéke egy szabvanyos
teszteljaras keretében lett mérve, és elképzelhetd, hogy
az érték eszkozok Osszehasonlitasara lesz alkalmazva.
Ez az érték az expoziciés hatérértékek elézetes mérésére
is alkalmazhaté.

FIGYELEM

O A rezgési kibocsatasi a szerszamgép tényleges
hasznalata soran kilénbdzhet a megadott teljes értéktdl
a szerszam hasznalatanak maédijaitdl figgben.

O Azonositsa védelméhez szlikséges biztonsagi
intézkedések azonositasahoz, amelyek a hasznalat
tényleges korilményeinek valé kitettség becslésén
alapulnak (szamitasba véve az izemeltetési ciklus minden
részét, mint példaul az idéket, amikor a szerszam ki van
kapcsolva, és amikor Uresjaratban fut a bekapcsolasiidén
tal).



Magyar

1. tablazat A megfelelé flirészlapok listaja

e 1 sz. 4 4
Vagando Flrészlap | 1 s2. |, uierl11 s2.|12 €145 2. |16 6821 g7 |22 s2. |41 s2. |97 s2.| 123X
anyag (Hosszl) hossz() 42 sz. 46 sz.
Anyagminéség Anyagvastagsag (mm
Ty s 105 | 110 |10 ~ | 20 10 ~| 5~ [10 ~
o Altalanos frészaru alatt | alatt | 55 | alatt 55 | 40 | 65
Flrészaru 5 0 s 3
Rétegelt lemez 20 | alatt 30 20
. . 3 ~ 3 2 ~ (15 ~
Lagyacél lemez 6 alatt 5 10
Vaslemez
Rozsdamentes acél 15 ~
lemez 2,5
Aluminium, vorosréz, 3 ~ 3 5
sargaréz 12 | alatt alatt
Nem
vasfémek Magasség Magasség | Magassag|
Aluminium ablakszarny egfeliebb legfeliebb legfeljebb
25 25 30
Fenolgyanta, melamin, 5 ~ 6 5~ 6 5 ~
gyanta, stb. 20 | alatt | 15 | alatt 15
Ml K Vinilklorid, aklirgyanta, 5 ~ 10 5~ 5 5~ 13~ 5 ~
uanyagox | sip, 30 |alatt | 20 |alatt | 30 | 20 15
Polietilén hab, 10~|3~|5~[83~]|10~]|3~ 5 ~
sztirolhab 55 25 25 25 55 40 25
Kartonpapir, 10 ~| 3 ~ 10 ~| 3 ~
hullampapir 55 25 55 40
Papirpép Préselt lemez 3~| 8 8 -
25 | alatt 25
Préselt rostlemez 6
alatt
MEGJEGYZES

Az 1 sz. (HosszU), az 1 sz. (Szuper hosszU), valamint a 21, 22 és 41 sz. flirészlapok minimalis vagasi sugara 100 mm.
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(Pfeklad ptivodnich pokyni)

OBECNA VAROVANI TYKAJICi SE
BEZPECNOSTI EL. PRISTROJE

/\ UPOZORNENI

Prectéte si vSechna varovani tykajici se bezpeénosti a
vSechny pokyny.

Nedodrzeni téchto varovani a pokynd miZe mit za nasledek
elektricky sok, poZar a/nebo vazné zranéni.

VS8echna varovani a pokyny si uschovejte. V budoucnu
se vam mohou hodit.

Pojem "elektricky ndstroj" v téchto varovanich se vztahuje k
vasemu elektrickému nastroji napdjenému ze sité (se sridrou)
nebo napéjenému z baterie (bez $ridry).

1) Bezpecnost na pracovisti

2)

3)
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a)

b)

c)

Udrzujte vase pracovisté Cisté a dobie osvétiené.
V dlisledku neporddku nebo tmy dochazi k nehodam.
Neprovozujte elektrické nastroje ve vybusném
ovzdusi, napt. v pfitomnosti hoflavych kapalin,
plynu &i prachu.

Elektrické nastroje produkuji jiskry, které by mohly
zapdlit prach anebo plyny.

Béhem prace s elektrickym nastrojem zabrarite
pristupu déti a prihlizejicich osob.

Rozptylovani by mohlo zpUsobit ztratu vasi kontroly
nad ndstrojem.

Elektricka bezpeénost

a)

b

-

C|

-~

d

-

€

-

Zastréka elektrického nastroje musi odpovidat
zasuvce.

Nikdy se nepokousejte zastréku jakkoli upravovat.
U uzemnénych elektrickych nastroji nepouzivejte
2adné rozbocovaci zasuvky.

Neupravované zastréky a odpovidajici zasuvky snizi
nebezpeci elektrického Soku.

Zabraiite kontaktu s uzemnénymi povrchy jako
jsou trubky, radiatory, sporaky a lednice.

Je-li uzemnéné vase télo, existuje zvysené nebezpeci
elektrického Soku.

Nevystavujte elektricky nastroj desti nebo vihkym
podminkam.

Voda, ktera vnikne do elektrického nastroje, zvysi
nebezpeci elektrického Soku.

Zachazejte spravné s napajeci $itrou. Nikdy
$ndru nepouzivejte k pfenaseni, tahani nebo
odpojovani elektrického nastroje ze zasuvky.
Umistéte napajeci $itru mimo pasobeni horka,
mimo olej, ostré hrany nebo pohybujici se ¢asti.
Poskozené nebo zamotané Sriliry zvysuji nebezpeci
elektrického Soku.

Béhem provozu elektrického nastroje venku
pouzivejte prodluzovaci $ilru vhodnou k
venkovnimu pouziti.

Pouziti $ridry vhodné k venkovnimu pouZziti sniZuje
nebezpeci elektrického Soku.

Pokud je pouziti elektrického nastroje na vihkém
misté nevyhnutelné, pouzijte napajeni s
ochrannym zafizenim na zbytkovy proud.

Pouziti zafizeni na zbytkovy proud snizuje riziko
elektrického Soku.

Osobni bezpecnost

a)

Bud'te pozorni, sledujte, co délate a pfi praci s
elektrickym nastrojem pouzivejte zdravy rozum.
Elektricky nastroj nepouzivejte, jste-li unaveni nebo
pod vlivem drog, alkoholu nebo IékQ.

4)

b

-

c)

d

-

e)

g)

Jediny okamzik nepozornosti pfi préci s elektrickym
nastrojem mdiZe zplsobit vazné zranéni.
Pouzivejte osobni ochranné pracovni pomicky.
Vzdy noste ochranu oé¢i.

Ochranné pracovni pomicky jako respiréator,
bezpecnostni obuv s protiskluzovou podrédzkou,
ochranna prilba nebo ochrana sluchu pouZité v
prislusnych podminkdch sniZzi moZnost zranéni.
Zabraiite nechténému spusténi. Pfed pfipojenim
ke zdroji napajeni a/nebo bateriového zdroje,
zvedanim nebo prenasenim elektrického nastroje
se ujistéte, Ze je spinac v poloze vypnuto.
Nosenim elektrickych ndstroju s prstem na vypinaci
nebo jejich aktivaci s vypinacem v poloze zapnuto
vznikd nebezpeci urazu.

Pred zapnutim elektrického nastroje odstrarite
sefizovaci kli¢.

Kli¢ ponechany pripevnény k rotujici casti
elektrického nastroje muZe zplsobit zranéni.
Nepiehanéjte to. Vzdy si udrzujte spravné
postaveni a stabilitu.

To umozni lepsi kontrolu nad elektrickym ndstrojem
v nepredvidanych situacich.

Noste spravny odév. Nenoste volné oblecéeni ani
Sperky. Vlasy, odév a rukavice udrzujte mimo
pohybujici se ¢asti.

Volny odév, Sperky nebo dlouhé viasy mohou byt
vtaZeny do pohybujicich se c&asti.

Pokud jsou k dispozici zafizeni k pFipojeni pFistroja
k odsavani a sbéru prachu, ujistéte se, Zze jsou
pfipojena a spravné pouzivana.

Pouzitim zafizeni ke sbéru prachu lze sniZit rizika
souvisejici s prachem.

Pouzivani a péce o elektricky nastroj

a)

b)

-

c)

d

-

e)

Netlaéte na elektricky nastroj. Pouzivejte vzdy
vhodny elektricky nastroj pro danou aplikaci.
Spravny elektricky nastroj provede dany ukol lépe
a bezpecnéji, rychlosti, pro jakou byl zkonstruovan.
Nepouzivejte elektricky nastroj, pokud nefunguje
jeho zapinani a vypinani pomoci vypinace.
Jakykoli elektricky ndstroj, ktery nelze ovlddat
vypinacem, je nebezpecny a musi byt opraven.
Pred provadénim jakéhokoli sefizeni, pred vyménou
prisluSenstvi nebo uskladnénim elektrickych
nastroji vzdy nejprve odpojte zastréku ze zdroje
napajeni a/nebo odpojte bateriovy zdroj.

Takova preventivni opatfeni sniZuji nebezpeci
nechténého spusténi elektrického nastroje.
Nepouzivané elektrické nastroje skladujte mimo
dosah déti a nedovolte, aby s elektrickym
nastrojem pracovaly osoby, které nejsou
seznameny s nim nebo s pokyny k jeho pouzivani.
Elektrické nastroje v rukou nevyskolenych uZivateld
jsou nebezpecné.

Udrzujte elektrické nastroje. Kontrolujte pfipadna
vychyleni nebo sevieni pohybujicich se ¢asti,
poskozeni ¢asti a jakékoli ostatni podminky, které
mohou mit vliv na provoz elektrickych nastroji.

V pfipadé poskozeni nechte elektricky nastroj
pred jeho dalSim pouzitim opravit.

Mnoho nehod vznika v ddsledku nespravné udrzby
elektrickych nastrojd.

UdrZujte fezaci nastroje ostré a Cisté.

Spravné udrZované rezaci nastroje s ostrymi reznymi
hranami se méné pravdépodobné zaseknou a lépe
se ovladaji.



d) Elektricky nastroj, pfisluSenstvi, vsazené casti atd.
pouzivejte v souladu s témito pokyny. Berte pfitom
zretel na pracovni podminky a provadénou praci.
Pouziti elektrického nastroje k jinému nez uréenému
ucelu mize zplsobit nebezpecnou situaci.

5) Servis
a) Servis vaseho elektrického nastroje svéite
kvalifikovanému opravafri, ktery pouzije pouze
identické nahradni dily.
Tak bude i nadéle zajisténa bezpecnost elektrického
nastroje.

PREVENTIVNi OPATRENI

Nedovolte pfistup détem a slabomysinym osobam.
Pokud nastroje nepouzivate, méli byste je skladovat
mimo dosah déti a slabomysinych osob.

PARAMETRY

Cestina

BEZPECNOSTNi OPATRENI PRI POUZIT
PRIMOCARE PiLY

1. P¥i praci, pfi které by kladivo mohlo pfijit do kontaktu
se skrytymi vodici nebo s vlastnim kabelem, pridrzujte
elektrické naradi za izolované uchopy. V piipadé
kontaktu kladiva s vodi¢em pod napétim by mohly byt
pod napétim také nechranéné kovové ¢asti elektrického
naradi a mohlo by dojit ke zranéni obsluhy elektrickym
proudem.

2. Tato pfimocara pila pouziva vysokovykonny motor.
Pouziva-li se toto naradi trvale pfi malych otackach, je
motor mimoradné zatizen, coz mize zpUsobit zadfeni
motoru. Toto elektrické naradi provozujte vzdy tak, aby
se list béhem provozu neseviel materidlem. Vzdy nastavte
rychlost listu tak, aby se dosahlo hladkého Fezani.

Napéti (podle oblasti)*

(110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ~

Vstupni pfikon*

720W

Maximalni hloubka fezu

Dfevo 110 mm
Meékka ocel 10 mm

Rychlost bez zatizeni

850 - 3000min~’'

Zdvih 26 mm
Minimalni polomér fezu 25 mm
Vaha (bez napajeciho kabelu) 2,2 kg

* Zkontrolujte, prosime, $titek na vyrobku. Stitek podléhd zmé&nam v zavislosti na oblastech pouziti.

STANDARDNI PRISLUSENSTVI

(1) LISty (€. 41) ot 1
Pouziti listd je uvedeno v tabulce 1.

) Kli¢ na vnitini Sestihrany

) Ochranny kryt proti odstepovam .

)

)

Sbéra¢ prachu
Kryt proti tfiskam
Standardni pfislusenstvi podiéhd zménam bez upozornem

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVi
Prodava se zvlast

(1) RGzné typy listd
Pouziti listd je uvedeno v tabulce 1.
(2) Vedeni
(3) Podkladova deska
(4) Stojan pracovniho stolu (model TR12-B)
Dopliiky podléhaji zmé&nam bez pfedchoziho upozornéni.

POUZITI

O Rezani rtznych dievénych prken a fezani otvord

O Rezani desek z mékké oceli, hliniku a médi

O Rezani syntetickych pryskyfic, jako je napt. fenolova
pryskyfice a vinylchlorid

O I:?ezéni tenkych a meékkych konstruk&nich materiald
O Rezani desek z nerezavéjici oceli (s listem &. 97)

PRED POUZITIM

1. Zdroj napéti
Ujistéte se, Ze pouzivany zdroj napéti splfiuje pozadavky
specifikované na Stitku vyrobku.

2. Spinac¢
Ujistéte se, Ze spina¢ je v poloze vypnuto. Pokud je
zastréka zasunuta v zasuvce elektrického proudu a
spina¢ je v poloze ,ON“ ndstroj zacne okamz ité
pracovat, a to mlze zpUsobit vazny uraz.

3. Prodluzovaci kabel
Pokud je pracovisté vzdaleno od zdroje, pouZijte
prodluzovaci kabel o spravné tloustce a kapacité. Je
tfeba, aby prodluzovaci kabel byl co nejkratsi.

4. Prasnost béhem provozu
Prach vznikajici béhem béZného provozu muizZe mit
nepfiznivy viiv na zdravi obsluhy. Doporucuje se aplikovat
nékteré z ndsledujicich opatreni.

a) Pouzivejte ochrannou masku
b) Pouzivejte vnéjsi odsavaci zafizeni
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Pokud pouzivate externi zafizeni pro zachycovani
prachu, pfipojte adaptér k hadici z externiho zafizeni
zachycovani prachu.
5. Vymeéna lista
(1) Oteviete paku smérem nahoru k zarazce. (Obr. 1-1)
(2) Vymontujte upevnény list.
(3) Viozte novy list smérem nahoru k zardzce. (Obr. 1-II)
(4) Zavfete paku. (Obr. 1-III)
UPOZORNENI
O Uijistéte, Ze jste pfi vyméné listl vypnuli pfivod proudu
a odpojili zastrcku z elektrické zasuvky.
O Neotvirejte paku, kdyz se plunZr pohybuije.
POZNAMKA:
O Upevnéte spolehlivym zplsobem vystupky listu
vloZzeného do drzaku listu. (Obr. 2)
O Upevnéte list umistény v drézce kladky. (Obr. 3)
6. Sefizeni provozni rychlosti listu
Tato pfimocara pila je vybavena elektrickym Fidicim
obvodem, ktery umozriuje plynulou regulaci rychlosti.
Pro nastaveni rychlosti otoéte kotou¢ se stupnici
znadzornény na obr. 4. Kdyz je kotou¢ se stupnici
nastaven do polohy ,1¢ pfimocara pila pracuje
minimalni rychlosti (850 min-1). KdyZz je kotou¢ se
stupnici nastaven do polohy ,,5%, pfimoc¢ara pila pracuje
maximalni rychlosti (3000 min-1). Nastavte rychlost podle
fezaného materialu a podle pracovni vykonnosti.
UPOZORNENI
Pfi malé rychlosti (nastaveni kotouce se stupnici: 1
nebo 2) neprovadéjte fezani dreva tloustky vétsi nez
10 mm nebo kovu tloustky vétsi nez 1 mm.
7. Sefizeni obézného rezimu fezani
Tato pfimocara pila ma schopnost pracovat v obézném
rezimu fezani, pfi kterém se list pohybuje zpét a vpred
a také nahoru a doll. Nastavte prepinaci tlacitko
znazornéné na obr. 5 do polohy ,0“ pro vyfazeni
obézného rezimu z funkce (list se pohybuje pouze
nahoru a dold). Lze nastavit 4 stupné obézného rezimu
fezani v rozsahu od ,0“ do ,II“.
Pro tvrdé materidly, jako jsou napf. ocelové desky atd.,
snizte stupen obézného rezimu fezani. Pro meékké
materialy, jako jsou dfevéna prkna, umélé hmoty atd.,
zvyste stupen obézného rezimu fezani pro zvyseni
pracovni vykonnosti. Pro presné fezani materiald, zvyste
stupent obézného rezimu Fezani.
8. Rezani desek z nerezavéjici oceli
Tato pfimocara pila mdze fezat desky z nerezavéjici
oceli pomoci listu €. 97. Pro spravny postup pfi fezani
si dlkladné prostudujte oddil ,Rezani desek z
nerezavéjici oceli“.
9. Ochranny kryt proti odstépovani
Pouzitim ochranného krytu proti od$tépovani pfi fezani
dievénych materidl( snizi odstépovani fezané plochy.
Vlozte ochranny kryt proti od$tépovani do prostoru na
zakladni desce a zatlacte jej na doraz. (viz obr. 6)
10. Kryt proti tfiskam
Kryt proti tfiskam zabraruje odlétavani tfisek a zlepSuje
ucginnost sbérace prachu.
Vlozte kryti proti tfiskdm mezi zakladni desku a paku
a zatlacte jej mirnym tlakem, az zapadne do své polohy.
(Obr. 7)
Kdyz demontujete kryt proti tfiskam, pfidrzte obé strany
drzadla a mirné jej oteviete tak, aby jej bylo mozné
vymontovat z lupénkové pily. (Obr. 8)
POZNAMKA:
Muze dojit k tomu, Ze kryt proti tfiskam se pfi fezani
kovu zadre.
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11. Podkladova deska
Pouzitim podkladové desky (vyrobené z oceli) se snizi
otér hlinikové zakladni desky zvlasté pti rezani
kovid.Pouzitim podkladové desky (vyrobené z pryskyfice)
se snizi poskrabani fezané plochy. Upevnéte
podkladovou desku ke spodni plose zakladni desky
pomoci 4 $roubd.

12. Zapnuti svitilny
Zapnuti svitilny se provadi stisknutim prepinace.
Uvolnénim prepinace se svitiina vypne.

UPOZORNEN:i:
Nedivejte se do svétla nebo nepozorujte pfimo zdroj
svétla.

REZANi

UPOZORNENI
Aby se zabranilo posunuti, poskozeni nebo nadmérnému
opotrebenti listu na plunzru, zajistéte, aby plocha zakladni
desky byla pfi fezani pfilozena k fezanému materialu.

1. Pfimocaré fezani
P¥i fezani v linearni sméru nejdfive si nakreslete pomoci
stojankového nadrhu ¢aru a pilu vedte podél této cary.
Pomoci vedeni (dodava se samostatné) je mozné
provadét presné fezani v piimce.

(1) Pomoci kli¢e na vnitfni Sestihrany uvolnéte Sroub
zakladni desky upevnény na zakladni desce. (Obr. 9)

(2) Presurite zakladni desku zcela doptedu (obr. 10) a
opét dotadhnéte Sroub zakladni desky.

(3) Upevnéte vedeni prostréenim pres upeviiovaci otvor
na zakladni desce a dotdhnéte Sroub M5. (Obr. 11)

(4) Nastavte polohu pro obézny rezim fezani na ,0“

POZNAMKA:
Aby se zajistilo presné fezani pfi pouziti vedeni (obr.
11), vzdy nastavte polohu pro obézné fezani na ,0“.

2. Rezani zakfivenych linii
Kdyz provéadite fezani malého kruhového oblouku,
zmensete prislusnou rychlost posuvu néaradi. Pokud
ma naradi pfili§ rychly posuv, mize dojit k prasknuti
listu.

3. Rezani kruhu nebo kruhového oblouku
Pro kruhové fezani je také vhodnou pomUckou vedeni.
Po upevnéni vedeni zplisobem uvedenym vyse, zarazte
hiebik nebo zaSroubujte $roub do materidlu pres otvor
na vedeni, pak jej pouzijte jako osu pfi Fezani. (Obr. 12)

POZNAMKA:
List musi byt pfi kruhovém Fezani pfiblizné kolmy ke
spodni plose zakladni desky.

4. Rezani kovovych materialG

(1) Nastavte kotou¢ se stupnici pro nastaveni rychlosti
mezi stupni ,3“ a ,4“

(2) Nastavte polohu pro obézny rezim fezani na ,0“ nebo
I

(3) Vzdy pouZijte vhodnou feznou kapalinu (vietenovy olej,
mydlovd voda atd.). Pokud neni fezna kapalina k
dispozici, naneste na zadni plochu materialu uréeného
k Fezani tuk.

5. Rezani dér

(1) V dfevéném prkné
Vyrovnejte smér listu se Zilkovanim dfeva a fezejte krok
za krokem, dokud se nevyfizne prichozi otvor uprostied
prkna. (Obr. 13)

(2) V jinych materialech
Pfi fezani prlchoziho otvoru v materidlech jinych nez
dfevéna prkna nejdfive vrtackou nebo podobnym
naradim vyvrtejte otvor, od kterého se zacne fezani.



6. Sikmé Fezani
Zakladni desku lze pro Sikmé fezani nato€it na obé
strany az o 45°. (Obr. 14)

(1) LUvolnéte Sroub zakladni desky pomoci kli¢e na vnitini
Sestihrany upevnéného na zakladni desce a posurite
zakladni desku zcela dopredu. (Obr. 9, 10)

(2) Vyrovnejte stupnici (od 0 stupiid do 45 stupriti s dilky
velikosti 15 stupnill) polokruhové ¢asti zakladni desky
se znackou [V] na krytu ozubeného prevodu. (Obr. 15)

(3) Opét dotahnéte Sroub M5. (Obr. 9)

(4) Nastavte polohu pro obézny rezim Fezani na ,0“

POZNAMKA:

Sikmé fezani nelze provadét, kdyz se pouziva kryt proti
tfiskdm nebo sbéra¢ prachu.

PRIPOJENi ODSAVACE PRACHU

Pfipojenim odsavace prachu (dodavany samostatné) pres

sbéra¢ prachu a adaptér (dodavany samostatné) Ize zachytit

vétsinu vznikajiciho prachu.

(1) Demontujte kli¢ na vnitini $estihrany ze zakladni desky.

(2) Presurite zakladni desku zcela dopredu. (Obr. 9, 10)

(8) Upevnéte kryt proti tfiskam.

(4) Pripojte sbéra¢ prachu s adaptérem. (Obr. 16)

(5) Spojte adaptér s nosem odsavace prachu. (Obr. 16)

(6) Vlozte sbéra¢ prachu do zadniho otvoru zakladni desky,
az hak zapadne do zafezu. (Obr. 17)

(7) Demontaz sbérace prachu se provadi stisknutim haku.

POZNAMKA

PouZivejte protiprachovou masku, pokud ji mate k dispozici.

UEZANi DESEK Z NEREZAVEJICi OCELI

UPOZORNENI

Aby se zabranilo posunuti, poskozeni nebo nadmérnému
opotfebeni listu na plunzru, zajistéte, aby plocha zakladni
desky byla pfi fezani pfilozena k fezanému materidlu.

Pfi fezani desek z nerezavéjici oceli nastavte naradi tak,
jak je nize popsano:
1. Sefizeni rychlosti

List Tloustka materidlu Ciselna stupnice
&. o7 15 - 925 mm Poloha stfedni drazky
: ’ ! mezi stupni ,2“ a ,3“
POZNAMKA

Udaj na &iselné stupnici je pouze orientaéni. Cim je
vysSi rychlost, tim rychleji se materidl feze. V tomto
pfipadé se vSak snizi Zivotnost listu.
Pokud je rychlost pfili§ nizka, fezani bude trvat delsi
dobu, ale Zivotnost listu se prodlouzi. Provedte
nastaveni podle Vasich poZzadavk(.
2. Nastavte polohu pro obé&zny reZim fezani na ,,0”
POZNAMKA
P¥i fezani pouzivejte feznou kapalinu (feznd kapalina
na bazi oleje) pro prodlouzZeni Zivotnosti listu.

Cestina

VOLBA LISTU

O Dopliikové listy
Aby se zajistila maximalni provozni G¢innost a vysledky,
je velmi dllezité zvolit patficny list, ktery je nejlépe
vhodny pro typ a tloustku materidlu uréeného k fezani.
Jako standardni vybava se dodavaji tfi typy listd. Cislo
listu je vyryto v blizkosti mista upevnéni kazdého listu.
Zvolte vhodné listy podle tabulky 1.

ULOZENI KLICE NA VNITRNi SESTIHRANY

Kli¢ na vnitini Sestihrany je mozné ulozit na zakladni
desce. (viz obr. 18)

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroje
Pouzivani tupého nebo poskozeného listu ma za
nasledek snizeni UGcinnosti fezani a mlze zpUsobit
pretizeni motoru. Jakmile Zzjistite nadmeérné opotiebeni
listu, vymérite jej za novy.
2. Kontrola Sroubu:
Pravidelné zkontrolujte vSechny Srouby a ujistéte se,
Ze jsou spravné utazené. Pokud najdete nékteré Srouby
uvolnéné, ihned je utdhnéte. Neutazené Srouby mohou
vést k vaznému riziku.
3. Udrzba motoru
Vinuti motoru je srdce elektrického zafizeni. Ujistéte se,
Ze vinuti neni poskozené nebo vihké vodou nebo olejem.
4. Kontrola uhlikovych kartaéka
Za UCelem Vasi trvalé bezpecnosti a ochrany proti
Urazu elektrickym proudem by mélo kontrolu uhlikovych
kartack a jejich vyménu na tomto nafadi provadét
POUZE Autorizované Servisni Stredisko firmy HIKOKI.
5. Vymeéna privodni kabelu
Pokud dojde k poSkozeni pfivodniho kabelu naradi, je
tfeba naradi zaslat do Autorizovaného Servisniho
Strediska firmy HiKOKI pro provedeni vymény kabelu.
6. Seznam servisnich polozek
A: Cislo polozky
B: Kéd polozky
C: Cislo pouziti
D: Poznamky
POZOR
Oprava, modifikace a inspekce zafizeni HIKOKI musi
byt provadény autorizovanym servisnim stfediskem
HIiKOKI.
Tento seznam servisnich polozek bude pomoci,
predlozite-li jej s vasim zafizenim autorizovanému
servisnimu stfedisku HiKOKI spole¢né s pozadavkem
na opravu nebo dalsi servis.
PFi obsluze a udrzbé elektrickych zafizeni musi byt
dodrzovany bezpecnostni pfedpisy a normy platné v
kazdé zemi, kde je vyrobek pouzivan.
MODIFIKACE
Vyrobky firmy HiKOKI jsou neustale zdokonalovany a
modifikovany tak, aby se zavedly nejposlednéjsi
vysledky vyzkumu a vyvoje.
Nasledné, nékteré dily (napf. Cisla kédd nebo navrh)
mohou byt zménény bez predeslého oznameni.
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ZARUKA

Rucime za to, Ze elektrické naradi HiIKOKI splfiuje zakonné/
mistné platné predpisy. Tato zaruka nezahrnuje zavady
nebo poskozeni vzniklé v dlsledku nespravného pouziti,
hrubého zachazeni nebo normaélniho opotiebeni. V pfipadé
reklamace zaSlete prosim elektrické naradi v nerozebraném
stavu spoleéné se ZARUCNIM LISTEM pfipojenym na
konci téchto pokynd pro obsluhu do autorizovaného
servisniho strediska firmy HiIKOKI.

POZNAMKA:

Vlivem stéle pokracujiciho vyzkumného a vyvojového
programu HiIKOKI mohou zde uvedené parametry podiéhat
zménam bez predchoziho upozornéni.

Informace o hluku a vibracich
Mérené hodnoty byly uréeny podle EN60745 a deklarovany
ve shodé s ISO 4871.

Zmérena vazena hladina akustického vykonu A: 97 dB (A)
Zméfena vazend hladina akustického tlaku A: 86 dB (A)
Neurcitost KpA: 3 dB (A)

Pouzijte ochranu sluchu.

Celkové hodnoty vibraci (vektorovy soucet triax) stanovené
dle normy EN60745.

Rezani dreva:

Hodnota vibragnich emisi @h, CW = 6,7 m/s? (CJ110MV)
Nejistota K = 1,5 m/s?

Hodnota vibra¢nich emisi @h, CW = 11,6 m/s? (CJ110MVA)
Nejistota K = 1,5 m/s?

Rezani plechu:

Hodnota vibra¢nich emisi @h, CM = 3,4 m/s? (CJ110MV)
Nejistota K = 1,5 m/s?

Hodnota vibra¢nich emisi @h, CM = 6,4 m/s? (CJ110MVA)
Nejistota K = 1,5 m/s?

Deklarovana hodnota vibraci byla zméfena v souladu se
standardni metodou testovani a mize byt pouzita pro
porovnani jednoho nastroje s druhym.

Tuto deklarovanou hodnotu vibraci Ize rovnéz pouzit v

predb&Zném hodnoceni vystaveni.

UPOZORNENI

O Vibraéni emise béhem vlastniho pouzivani elektrického
ptistroje se mize od deklarované celkové hodnoty lisit
v zavislosti na zplsobu pouZziti pfistroje.

O Identifikujte bezpe€nostni opatfeni k ochrané obsluhy
zalozenych na odhadu vystaveni vlivim v danych
podminkach pouziti (v Uvahu bereme vSechny c&asti
pracovniho cyklu, jako jsou doby, kdy je pfistroj vypnuty,
a kdy bézi naprazdno pfipoctenych k dobé spousténi).
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Tabulka 1 Seznam vhodnych listl

Cestina

; C. 1
Rezany List D?' ; (Veimi | 6. 11 6'4;2' & 15 6'4256' G 216 226 416, 97| 123x
material (Dlouhy)| qouny)
Kvalita materialu Tloustka materialu (mm)
X3 Pod | Pod |10 ~ | Pod 10 ~| 5~ |10 ~
Dievéne | BoZne prkno 105 | 110 | 55 | 20 55 | 40 | 65
prkno Preklizka 530* F;%d 53(; 320*
1 . 3 ~ | Pod 2 ~ 15 ~
Ocelova Deska z mékké oceli 6 3 5 10
deska Deska z nerezavéjici oceli 1’255N
Hiinik, méd, mosaz % Pgd Pgd
NezZelezny
Kov Vyska Vyska |Vyska
Hlinikovy pas az az az
25 25 30
Fenolova pryskyftice, 5~ | Pod |5 ~ | Pod 5 ~
melamin, pryskyfice atd. 20 6 15 6 15
Umélé Vinylchlorid, akrylatova 5~ |Pod |5~ |Pod |5~ |3~ 5~
hmoty pryskyfice atd. 30 10 20 5 30 20 15
Pénovy polyetylén, M~[3~|5~|3~[10~|3~ 5~
polystyrén 55 25 25 25 55 40 25
Lepenka, vinita lepenka 125~ 325~ 125~ 34(;
. Drevovléknita lisovana 3 ~ | Pod 3 ~
Celul
euioz8 | Jeska 25 | 6 25
Drevovlaknitd deska Pgd
POZNAMKA

Minimalni fezny polomér list &. 1 (Dlouhy), & 1 (Velmi dlouhy), &. 21, & 22 a & 41 &ini 100 mm.
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GENEL ELEKTRIKLI ALET GUVENLIK UYARILARI

A\ DIKKAT

Tim giivenlik uyarilarini ve tiim talimatlar okuyun.

Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik carpmasina, yangina
ve/veya ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Bu kilavuzu gelecekte bagvurmak lizere saklayin.

Uyarilarda kullanilan "elektrikli alet" terimi, sebeke elektrigiyle
calisan (kablolu) veya pille calisan (kablosuz) elekirikli aletinizi
belirtir.

1) Caligma alaninin giivenligi

a) Caligma alani temiz ve iyi aydinlatiimig olmalidir.
Daginik veya karanlik alanlar kazalara davetiye gikarir.

b) Elektrikli aletleri yanici sivi, gaz veya toz patlayici
maddelerin bulundugu ortamlarda caligtirmayin.
Elektrikli aletlerin ¢ikardigi kivilcimlar toz veya gaz halindeki
bu maddeleri ategleyebilir.

c) Bir elektrikli aletle caligirken ¢ocuklari ve izleyicileri
uzaklastirin.
Dikkatinizin dagilmas kontrolti kaybetmenize neden olabilir.

2) Elektrik giivenligi

a) Elektrikli aletin figi elektrik prizine uygun olmalidir.
Fisi herhangi bir sekilde degistirmeyin.
Topraklanmig elektrikli aletlerle herhangi bir adaptér
kullanmayin.

Figlerde degisiklik yapilmamasi ve uygun prizlerde
kullaniimas elektrik ¢arpma riskini azaltacaktir.

b) Borular, radyatérler, firinlar ve buzdolaplar gibi
topraklanmig yiizeylerle gévde temasindan kaginin.
Viicudunuzun toprakla temasa gegmesi halinde elektrik
carpma riski artar.

c) Elektrikli aletleri yagmura veya islak ortamlara maruz
birakmayin.

Elektrikli alete su girmesi elektrik garpma riskini artiracaktir.

d) Elektrik kablosuna zarar vermeyin. Elektrikli aleti
tagimak, cekmek veya figini prizden cikarmak igin
kabloyu kullanmayin.

Kabloyu isidan, yagdan, keskin kenarlardan veya
hareketli parcalardan uzak tutun.

Hasar gérmus veya dolasmis kablolar elektrik ¢arpma
riskini- artirir.

e) Elektrikli aleti acik alanda kullanirken, acik alanda
kullanima uygun bir uzatma kablosu kullanin.

Agik alanda kullanima uygun bir kablo kullaniimasi elektrik
carpma riskini azaltir.

f) Eger bir elektrikli aletin 1slak bir yerde kullanilmasi
kaciniimaz ise, artik akim cihaziyla (RCD) korunan bir
giic kaynag kullanin.

RCD kullanilmasi elektrik ¢arpma riskini azaltir.

3) Kisisel emniyet

a) Bir elektrikli alet kullanirken daima tetikte olun;
yaptiginiz isi izleyin ve sagduyulu davranin.
Aleti yorgunken, alkol veya ila¢ etkisi altindayken
kullanmayin.
Elektrikli aletleri kullanirken gdstereceginiz bir anlik
dikkatsizlik ciddi yaralanmayla sonuglanabilir.

b) Kisisel koruyucu donanim kullanin. Daima koruyucu
gozlik takin.
Uygun kosullar igin kullanilan toz maskesi, kaymaz emniyet
ayakkabilari, kask veya kulak koruyucu gibi koruyucu
ekipmanlar yaralanmalan azaltacaktir.

a4

4

5)

<)

d)

e)

9)

(Asil talimatlarin cevirisi)

Aletin istenmeden caligmasini engelleyin. Aleti giic
kaynagina ve/veya akii lnitesine baglamadan,
kaldirmadan veya tagimadan énce, gii¢ diigmesinin
kapali konumda oldugundan emin olun.

Elektrikli aletleri parmadiniz gti¢ dtigmesinin tizerinde
olarak tasimaniz veya gli¢ digmesi agilmig durumda fisini
takmaniz kazalara davetiye ¢ikarir.

Aletin gliciini agmadan énce alet lizerindeki ayar
veya somun anahtarlarini ¢ikarin.

Aletin dénen pargalarindan birine bagli kalan bir somun
anahtari veya ayar anahtari yaralanmaya yol agabilir.
Cok fazla yaklagmayin. Uygun bir adim mesafesi
birakin ve siirekli olarak dengenizi koruyun.
Bdylece, beklenmedik durumlarda aleti daha iyi kontrol
etmeniz mumkin olur.

Uygun sekilde giyinin. Bol elbiseler giymeyin ve taki
egyalari takmayin. Saglarinizi, elbisenizi ve
eldivenlerinizi hareketli parcalardan uzak tutun.
Bol elbiseler, takilar veya uzun saglar hareketli parcalara
takilabilir.

Eger toz cekme ve toplama baglantilar igin gerekli
aygitlar saglanmigsa, bunlarin bagh oldugundan ve
dogru sekilde kullaniidigindan emin olun.

Toz toplama kullanimi, tozla iligkili tehlikeleri azaltabilir.

Elektrikli aletin kullanimi ve bakimi

a) Elektrikli aleti zorlamayin. Yapacaginiz is icin dogru
alet kullanin.

Dogru alet, isinizi daha iyi ve tasarlanmis oldugu hiz
dederinde daha glivenli sekilde yapacaktir.

b) Elektrikli alet giic diigmesinden acilip kapanmiyorsa,
aleti kullanmayin.

Glig diigmesiyle kontrol edilemeyen bir alet tehlikelidir ve
tamir edilmeden  kullaniimamalidir.

c) Herhangi bir ayar yapmadan, aksesuarlari
degistirmeden veya aleti saklamadan 6nce fisi glic
kaynagindan ve/veya akii iinitesinden sokiin.

Bu koruyucu gtivenlik dnlemleri, elektrikli aletin kazayla
calisma riskini azaltir.

d) Atil durumdaki elektrikli aletleri c¢ocuklarin
ulagsamayacag bir yerde saklayin ve elektrikli alet ve
bu kullanim talimatlari hakkinda bilgi sahibi olmayan
kisilerin aleti kullanmasina izin vermeyin.

Elektrikli aletler egditimsiz kullanicilarin elinde tehlikelidir.

e) Elektrikli aletin bakimini yapin. Hareketli parcalarda
yanhs hizalanma veya sikisma olup olmadigini, kirk
parca olup olmadigini ve elektrikli aletin caligmasini
etkileyebilecek diger kosullari kontrol edin.

Eger hasar varsa, kullanmadan énce aleti tamir ettirin.
Kazalarin gogu elektrikli aletlere kot bakim iglemleri
uygulanmasindan kaynaklanmaktadir.

f) Aletleri keskin ve temiz tutun.

Uygun sekilde bakimi yapilan, keskin kenarlara sahip
aletlerin sikisma ihtimali daha azdir ve kontrol edilmesi
daha kolaydir.

g) Elektrikli aleti, aksesuarlari, uglari, v.b., bu talimatlara
uygun sekilde, calisma kogullarini ve yapilacak isi
g6z 6ninde bulundurarak kullanin.

Elektrikli aletin amaglanan kullanimlardan farkli islemler
icin kullaniimasi tehlikeli bir duruma yol acabilir.

Servis

a) Elektrikli aletinizin servisini sadece orijinal yedek

parcalar kullanmak suretiyle uzman bir tamirciye
yaptirin.
Bdylece, elektrikli aletin giivenli kullanimi saglanacaktir.



ONLEM

Cocuklari ve zayif kigileri uzak tutun.

Alet, kullanilmadi§i zamanlarda ¢ocuklarin ve zayif kisilerin
ulagamayacag bir yerde saklanmalidir.

DEKUPAJIN KULLANIMIYLA iLGiLi ONLEMLER

1. Kesme aletinin gizli kablolar veya kendi kablosu ile
temas edebilecegdi yerlerde caligirken elektrikli aleti
yahtilmig tutma yiizeylerinden tutun. Kesme aletinin
"elektrikli" bir kablo ile temas etmesi durumunda elektrikli
aletin metal parcalari "elektrige" maruz kalabilir ve
dolayisiyla kullaniciyi elektrik carpabilir.

TEKNiK OZELLIKLER

Tirkce

2. Bu dekupajin glglu bir motoru vardir. Alet surekli olarak
distik hizda kullanilirsa motora, motorda tutukluga neden
olabilecek ilave ylk uygulanmig olur. Elektrikli aleti daima
calisma sirasinda bigagin malzemeye yakalanmayacag!
sekilde galistirn. Daima bigak hizini dlizgin kesim elde
edecek sekilde ayarlayin.

Voltaj (bdlgelere gore)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ~

Gug girisi*

720W

Maks. Kesme Derinligi

Ahsap 110 mm
Yumusak Celik 10 mm

Yikstz hiz 850 — 3000 dak~!
Darbe 26 mm
Min. Kesme Yarigapi 25 mm
Agirlik (kordonsuz) 2,2 kg

*Bu deger boélgeden boélgeye degisiklik gosterdigi icin Urlinin Uzerindeki plakay! kontrol etmeyi unutmayin.

STANDART AKSESUARLAR

(1) Bigaklar (NO. 41) ..o 1
Bigaklarin kullanimi igin Tablo 1’e bakin.

(2) Alyan anahtar ........ccocooeeieneieee e 1

(3) Kiymik muhafazasi

(4) Toz toplayici ........

(5) Talag/yonga kapag .

Standart aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan

degisiklik yapilabilir.

iSTEGE BAGLI AKSESUARLAR ... Ayrica satilir

(1) Cesitli bicak tlrleri
Bigaklarin kullanimi i¢in Tablo 1’e bakin.
(2) Kilavuz
(3) ikinci taban
(4) Tezgah sehpasi (Model TR12-B)
istege bagli aksesuarlarda énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

UYGULAMALAR

Cesitli ahsaplari kesme ve cep agma

Yumusak gelik plaka, aliminyum plaka ve bakir plaka
kesme

Fenol regine ve vinil klorr gibi sentetik recgineleri kesme
ince ve yumusak insaat malzemelerini kesme
Paslanmaz celik plaka kesme (No. 97 bicak ile)

000 0O

ALETI KULLANMADAN ONCE

1. Gig kaynagi
Kullanilan gli¢ kaynaginin, Urlnin Uzerinde bulunan
plakada belirtilen gii¢ gerekliliklerine uygun oldugundan
emin olun.

2. Ac¢ma/ Kapama anahtan
Ac¢ma/ kapama anahtarinin OFF konumunda oldugundan
emin olun. Agma/ kapama anahtari ON konumundayken
aletin fisi prize takilirsa, alet derhal galismaya baglar
ve ciddi kazalar meydana gelebilir.

3. Uzatma kablosu
Calisma alani gli¢ kaynagindan uzakta oldugunda, yeterli
kalinlikta ve belirtilen gicti kaldirabilen bir uzatma
kablosu kullanin. Uzatma kablosu olabildigince kisa
tutulmahdir.

4. lsletim sirasinda ¢ikacak tozlar
Normal isletim sonucu olusan tozlar kullanicinin sagligini
olumsuz ydénde etkileyebilir. Asagidakilerden birisinin
kullanimi nerilir:

a) Yz toz maskesi kullanin
b) Harici bir toz toplama donatimi kullanin

Harici toz toplama donatimini kullanirken adaptéru harici
toz toplama donatimindan ¢ikan hortumla birlestirin.

5. Bicak degigtirme

(1) Kolu durma noktasina kadar agin. (Sekil 1-I)

(2) Takili bigagr cikarin.

(3) Bicak deligine durma noktasina kadar yeni bicagi takin.
(Sekil 1-II)

(4) Kolu kapatin. (Sekil 1-III)

DIKKAT 3

O Bigak degistirirken aleti KAPADIGINIZDAN ve figini
¢ikardiginizdan emin olun.

O ltici hareket halindeyken kolu agmayin.

NOT:

O Bigagin cikintilarinin bigak tutucusuna sikica
takildigindan emin olun. (Sekil 2)

O Bigagin silindirin oluguna girdiginden emin olun.
(Sekil 3)
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6. Bicak caligma hizini ayarlama
Bu Dekupaj, hiz kontrolline izin veren bir elektrik devresi
kumandasiyla donatilmistir. Hizi ayarlamak igin Sekil
4’te gosterilen kadrani gevirin. Kadran “1” ayarindayken
dekupaj minimum hizda calisir (850 dak~"). Kadran “5”
ayarindayken, dekupaj maksimum hizda calisir (3000
dak~"). Hizi kesilecek malzeme ve galisma verimliligine

_ gbre ayarlayin.

DIKKAT
Dusik hizlarda (kadran ayari: 1 veya 2) kalinhgi 10
mm’den fazla olan ahgap veya kalinhdi 1 mm’den fazla
olan metal kesmeyin.

7. Yériingesel caligmayi ayarlama

(1) Bu dekupajda bigadi yukari asagi yénin yani sira ileri
geri de hareket ettiren yoéringesel calisma
kullanilmaktadir. Yoringesel ¢alismayi durdurmak igin
Sekil 5'te gosterilen degistirme diigmesini “0” a ayarlayin
(bicak sadece aga@i yukar hareket eder. Yériingesel
calisma igin “0” dan “IlI” e 4 farkl adim segilebilir.

(2) Celik plaka vs. gibi sert malzemeler igin yoériingesel
calismay! azaltin. Ahsap, plastik vs. gibi yumusak
malzemeler igin isin verimliligini artirmak amaciyla
yériingesel calismayi artirin. Malzemeyi daha hassas
bir sekilde kesmek igin yoringesel galismay! azaltin.

8. Paslanmaz celik plaka kesme
Bu Dekupaj No. 97 bigak kullanilarak paslanmaz celik
plakalari kesebilir. Dizglin calisma igin “Paslanmaz
celik plakalarin kesilmesi” bélumunu dikkatle okuyun.

9. Kiymik muhafazasi
Ahsap malzeme keserken kiymik muhafazasinin
kullaniimasi kesilen ylzeylerde kiymiklanmayi
azaltacaktir.
Kiymik muhafazasini tabandaki bosluga sokun ve
tamamen itin. (bkz. Sekil 6)

10. Talag/yonga kapagi
Talas/yonga kapag, yongalarin ugmasini dnler ve toz
toplayicinin verimliligini artirir.
Talag/yonga kapagini taban ile kol arasinda sokun ve
yerine oturana kadar hafif bir baskiyla itin. (Sekil 7)
Talas/yonga kapagini ¢ikarirken digmenin iki tarafini
tutun ve Dekupajdan ¢ikarilabilene kadar hafifce agin.
(Sekil 8)

NOT:
Metal keserken talag/yonga kapaginin bugulanmasi
olasiligr vardir.

11. Ikinci taban
ikinci tabanin (gelik) kullaniimasi, &zellikle metal
keserken alliminyum tabanin yipranmasini azaltacaktir.
ikinci tabanin (regine) kullanilmasi kesilen ylizeyin
cizilmesini azaltacaktir. ikinci tabani, tabanin altina ekli
4 viday! kullanarak takin.

12. Lamba 151ginin aciimasi
Lambay! calistirmak icin tetigi ¢cekmek yeterlidir.

_ Kapatmak igin tetigi serbest birakin.

DIKKAT:
Isia veya 1si§in merkezine direk olarak bakmaktan
sakinin.

KESME

DIKKAT
Bigagin yerinden gikmasini, iticiye hasar gelmesini veya
asir asinmasini 6nlemek igin, kesme islemi sirasinda
taban plakasinin ylzeyinin calistiginiz pargaya
sabitlendiginden emin olun.
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1. Diiz kesme
Duz bir ¢izgi Gzerinde kesim yaparken &énce bir igaret
6lcim cizgisi cizin ve dekupajl o ¢izgi uzerinde ilerletin.
Kilavuzun (ayrica satilir) kullaniimasi diz bir gizgi
Uzerinde hassas kesim yapilmasini mimkin kilacaktir.

(1) Tabana takili olan taban somununu alyan anahtariyla
gevsetin. (Sekil 9)

(2) Tabani tamamen ileriye itin (Sekil 10) ve taban
somununu tekrar sikistirin.

(3) Tabandaki ilave deliginden gegirerek kilavuzu takin ve
M5 somunu sikigtirin. (Sekil 11)

(4) Orbital konumunu “0"a getirin.

NOT:

Kilavuzu kullanirken (Sekil 11), kesme iglemini hassas
bir sekilde yapabilmek i¢in daima orbital konumunu “0”
olarak ayarlayin.

2. Kavisli ¢cizgi kesme
Kuguk dairesel bir yay keserken aletin besleme hizini
disdrin. Alete ¢ok hizli besleme yapilmasi bigagin
kirlmasina neden olabilir.

3. Daire veya dairesel yay kesme

Kilavuz dairesel kesme icin de ise yarar.
Kilavuzu yukarida belirtilen sekilde taktiktan sonra ¢ivi
veya viday! kilavuzun Uzerindeki delikten malzemeye
sokun ve daha sonra keserken eksen olarak kullanin.
(Sekil 12)

NOT:

Dairesel kesmenin, bigak tabanin alt yiizeyine yaklasik
dik tutularak yapilmasi gerekir.

4. Metal malzeme kesme

(1) Hiz Kadranini “3” ile “4” arasinda ayarlayin.

(2) Orbital konumunu “0” veya “I” olarak ayarlayin.

(3) Daima uygun bir kesme sivisi (mil yadi, sabunlu su
vs.) kullanin. Sivi bir kesme yaginin olmadigi durumlarda,
kesilecek malzemenin arka ylizeyine gres uygulayin.

5. Cep acma

(1) Ahsapta
Bigak y6nunl odunun yénlyle ayarlayarak, ahsabin
merkezinde bir pencere deli§i agilanan kadar adim
adim kesin. (Sekil 13)

(2) Diger malzemelerde
Ahsap digindaki malzemelerde pencere agarken énce
kesmeyi baglatmak i¢in matkap veya benzer bir aletle
delik agin.

6. Acisal kesme
Taban acisal kesme igin iki yone de 45° egilebilir.
(Sekil 14)

(1) Taban somununu tabandaki alyan anahtarini kullanarak
gevsetin ve tabani tamamen ileriye hareket ettirin.
(Sekil 9, 10)

(2) Tabanin yari dairesel kisminin dlgedini (15 derecelik
artilarla 0 derece ile 45 derece arasinda) disli kapaginin
[V] isaretiyle hizalayin. (Sekil 15)

(3) M5 somunu tekrar sikigtirin. (Sekil 9)

(4) Orbital konumunu “0” olarak ayarlayin.

NOT:

Talafl'yonga kapagi veya toz toplayici takiliyken acili
kesme yapilamaz.

TEMIZLEYICiYLE BAGLANTI

Toz toplayici ve adaptdér (ayrica satilir) araciligiyla
temizleyiciyle baglanti yapilarak tozun cogu toplanabilir.
(1) Alyan anahtarini tabandan c¢ikarin.

(2) Tabani tamamen ileriye hareket ettirin. (Sekil 9, 10)
(3) Talag/yonga kapagini takin.



(4) Toz toplayiclyr adaptére baglayin. (Sekil 16)
(5) Adaptérl temizleyicinin burnuna baglayin. (Sekil 16)
(6) Aski centige gecene kadar toz toplayiciyi tabanin arka
deligine sokun. (Sekil 17)
(7) Toz toplayiciy! ¢ikarmak igin askiyr bastirin.
NOT:
Ayrica e@er mevcutsa toz maskesi takin.

PASLANMAZ CELIK PLAKALARI KESME

DIKKAT

Bicagin yerinden cikmasini, iticiye hasar gelmesini veya
asiri aginmasini énlemek igin, kesme islemi sirasinda taban
plakasinin ylzeyinin galistiginiz pargaya sabitlendiginden
emin olun.

Paslanmaz celik plaka keserken aleti asagidaki gibi

ayarlayin:
1. Hiz ayar
Bicak | Malzemenin kalinligi Kadran olgegi
“2” ve “3” arasinda
No. 97 1,5 - 25 mm orta konum
NOT

Kadran 6lcegi okumasi sadece referans igindir. Hiz ne
kadar yiksek olursa, malzeme o kadar ¢abuk kesilecek
ama bu durumda bigagin émri kisalacaktir.
Hiz digik oldugunda kesme daha uzun sirecek ama
bicagin émrii de daha uzun olacaktir. istendigi gibi ayar
yapin.

2. Yériingesel konumu “0” olarak ayarlayin

NOT
Bicagin 6mrinl uzatmak icin kesme sirasinda kesme
sivisi (yag tabanli kesme sivisi) kullanin.

BICAK SECiMi

O Aksesuar bigcaklar
Maksimum calisma verimliligi ve en iyi sonucu almak
icin kesilecek malzemenin tirine ve kalinhgina uygun
bicagin secilmesi 6nemlidir. Standart aksesuar olarak
U tip bicak saglanmistir. Bicak numarasi, bicagin montaj
yerinin yakinina kazilmistir. Uygun bicag Tablo T’
kullanarak segin.

ALYAN ANAHTARIN MUHAFAZASI

Alyan anahtarin tabanin Uzerinde muhafaza edilmesi
mimkindir. (bkz. Sekil 18)

BAKIM VE iINCELEME

1. Bigagin incelenmesi
Kérlesmis veya hasar gérmis bir bicagin kullaniimasi
kesme verimliligini duslrecek ve motorun asir
yluklenmesine neden olacaktir. Agiri yipranma fark edilir
fark edilmez bigadi yenisiyle degistirin.

2. Montaj vidalarinin incelenmesi:
Tdm montaj vidalarini diizenli olarak inceleyin ve saglam
sekilde sikili oldugundan emin olun. Gevseyen vidalari
derhal sikin. Gevsemis vidalar ciddi tehlikelere yol
acabilir.

Tirkce

3. Motorun incelenmesi
Motor biriminin sargilari, bu agir is aletinin “kalbidir”.
Sarginin hasar gérmediginden ve/veya yag ya da su
ile 1slanmadigindan emin olun.

4. Komiirlerin incelenmesi
Guvenliginiz ve elektrik carpmasina karsl koruma igin
bu alette kdmdirlerin incelenmesi ve degistiriimesi sadece
HIKOKI Yetkili Servis Merkezi tarafindan yapilmalidir.

5. Elektrik kablosunun degistirilmesi
Aletin elektrik kablosu hasar gérmisse, kablonun
degistirimesi i¢in alet HIKOKI Yetkili Servis Merkezine
gotaralmelidir.

6. Servis parcalar listesi
A: Pargca no.
B: Kod no.
C: Kullanilan sayi

. D: Agiklamalar

DIKKAT
HIKOKI Agir Is Aletlerinin bakimi, degistiriimesi ve
incelenmesi, HiIKOKI Yetkili Servis Merkezlerince
gergeklestiriimelidir.
Bu Parga Listesi, tamir veya herhangi bagka bir bakim
gerektiginde HiKOKI Yetkili Servis Merkezine gok
yardimci olur.
Agir is aletlerinin kullanimi ve bakimi konusunda her
Ulkede yururlukte olan guvenlik dizenlemelerine ve
standartlarina uygun davraniimalidir.

DEGSIKLIKLER
HIKOKI Agir Is Aletleri en son teknolojik ilerlemelere
uygun olarak surekli degistirimekte ve gelistirimektedir.
Dolaysyla isiyla, bazi kisimlarda (6rnegin kod numaralari
ve/veya tasarim gibi) énceden bildirimde bulunulmadan
degisiklik yapilabilir.

GARANTI

HiKOKI Elektrikli EI Aletlerine ulkelere 6zgl hukuki
dlzenlemeler gergevesinde garanti vermekteyiz. Bu garanti,
yanlis veya kétl kullanim, normal asinma ve yipranmadan
kaynaklanan ariza ve hasarlari kapsamamaktadir. Sikayet
durumunda, Elektrikli EI Aleti, s6kilmemis bir sekilde, bu
kullanim kilavuzunun sonunda bulunan GARANTI
BELGESIYLE birlikte bir HIKOKI yetkili servis merkezine
goénderilmelidir.

NOT

HIKOKTI'nin siregelen arastirma ve gelistirme programina
bagli olarak burada belirtilen teknik 6zelliklerde dnceden
bildirimde bulunulmadan degisiklik yapilabilir.
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Tiirkge

Havadan yayilan giiriiltii ve titresimle ilgili bilgiler
Olciilen degerlerin EN60745 ve ISO 4871’ uygun oldugu
tespit edilmistir.

Olgulmus A-agirhkh ses glcl seviyesi: 97 dB (A)
Olgulmus A-adirhkh ses basing seviyesi: 86 dB (A)
Belirsiz KpA: 3 dB (A)

Kulak koruma cihazi takin.

EN60745'e gore belirlenen toplam vibrasyon degerleri (l¢
eksenli vektor toplami).

Ahsap malzeme kesme:
Vibrasyon emisyon degeri @h, CW = 6,7 m/s? (CJ110MV)
Belirsizlik K = 1,5 m/s?
Vibrasyon emisyon deg@eri @h, CW = 11,6 m/s? (CJ110MVA)
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

Metal levha kesme:

Vibrasyon emisyon degeri @h, CM = 3,4 m/s? (CJ110MV)
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

Vibrasyon emisyon degeri @h, CM = 6,4 m/s? (CJ110MVA)
Belirsizlik K = 1,5 m/s?

Beyan edilen toplam vibrasyon degeri standart test
metoduna goére olclimustir ve bir aleti bagka bir aletle
kargilagtirmak igin kullanilabilir.

Maruz kalmanin 6n degerlendirmesinde de kullanilabilir.
DIKKAT

O Elektrikli aletin kullanimi sirasinda vibrasyon emisyonu
aletin kullanma sekline bagli olarak belirtilen toplam
degerden farklilik gésterebilir.

Gergek kullanim kosullarindaki risklerin degerlendirmesini
esas alarak kullanicly1 koruyacak guvenlik énlemlerini
belirleyin (kullanim siiresine ilave olarak aletin kapatildigi
ve rélantide calistigi zamanlarda calisma cevriminde
yer alan tim parcalari dikkate almak suretiyle) operatori
korumak igin gerekli givenlik 6nlemlerini belirlemek
igin.

O

Tablo 1 Uygun bicaklarin listesi

No. 1
Kesilecek Bigak |No. 1 | qier No. 11N, 12 |No. 15N, 16No. 21|No. 22[No. 41 |No. 97| 123X
(Uzun) 42 46
malzeme Uzun)
Malzeme kalitesi Malzemenin kalinhig (mm)
105ninf10’nin[ 10 ~ [20’nin 10 ~| 5~ |10 ~
Genel ahsap at | atti | 55 | alt 55 | 40 | 65
Ansap 5 10°ni 5 3
~ nin ~ ~
Kontrplak 30 | at 30 | 20
" 3 ~ | 3nin 2 ~ (15 ~
Demir Yumusak celik plaka 6 alt 5 10
laka -
P Paslanmaz celik plaka 1’255
Aliminyum, bakir, 3 ~ | 3nin 5'nin
Demir piring 12 alti alti
igermeyen Yikseklik Yiiksekik|Ytkseklik]
metaller Serit Aliminyum en fazla en fazla |en fazla
25 25 30
Fenol recine, melamin, 5~ |6nin| 5 ~ [6nin 5 ~
regine, vs. 20 alti 15 alti 15
; Vinil klorir, akril regine 5 ~ |10ninf 5 ~ [ 5nin| 5 ~ [ 3 ~ 5 ~
Plastikler | g, 30 | ati | 20 | am | 30 | 20 15
Kopuk polietilen, kopuk 1M00~|3~|5~|3~][10~]|3~ 5 ~
stirol 55 25 25 25 55 40 25
10 ~| 3 ~ 10 ~| 3 ~
Karton, oluklu mukavva 55 5 55 40
3 ~ | &nin 3 ~
Karton Sert elyaf levhasi 25 alt o5
6’nin
Elyaf levhasi alt
NOT

No. 1 (Uzun), No. 1 (Super Uzun), No. 21, No. 22 ve No. 41 bigaklarin minimum kesme yaricapi 100 mm’dir.
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(Traducerea instructiunilor originale)

AVERTISMENTE GENERALE PRIVIND
SIGURANTA IN FOLOSIREA SCULEI
ELECTRICE

/\ AVERTISMENT

Cititi toate avertismentele privind siguranta si toate
instructiunile.

Nerespectarea avertismentelor si a instructiunilor poate
avea ca efect producerea de socuri electrice, incendii si/
sau vatamari grave.

Pastrati toate avertismentele si toate instructiunile,
pentru a le putea consulta pe viitor.

Termenul "sculd electrica" prezent in toate avertismentele de
maijos se referd la scula dumneavoastra electrica alimentata
lapriza (cu cablu de alimentare) sau la scula electrica alimentata
de la acumulatori (fard cablu de alimentare).

1) Siguranta in zona de lucru

2

a)

b)

c)

Pastrati zona de lucru curata si bine luminata.
Zonele de lucru dezordonate si intunecate predispun
la accidente.

Nu utilizati sculele electrice in atmosfera
exploziva, cum ar fi in prezenta lichidelor, gazelor
sau a prafurilor inflamabile.

Sculele electrice produc scantei care pot aprinde
praful sau aburii.

Tineti copiii sau privitorii la distant
utilizati scula electrica.
Distragerea atentiei vd poate face sa pierdeti controlul
asupra sculei.

in timp ce

Siguranta din punct de vedere electric

a)

b

-

C|

=

d)

€

-

Stecarele sculelor electrice trebuie sa se
potriveasca in prizele in care sunt introduse.
Nu modificati niciodata stecarul in nici un fel.
Nu folositi niciun fel de adaptoare pentru stecar
la sculele electrice cu impamantare (legate la
pamant).

Stecdrele nemodificate si prizele potrivite reduc riscul
de soc electric.

Evitati contactul corpului cu suprafetele legate
la pamant, cum ar fi conductele, radiatoarele,
cuptoarele si frigiderele.

in cazul in care corpul dvs. este legat la pamant exista
un risc crescut de electrocutare.

Nu expuneti sculele electrice la ploaie si nu le
lasati in atmosfera umeda.

Intrarea apei intr-o scula electrica maregte riscul de
electrocutare.

Nu fortati cablul de alimentare. Nu folositi
niciodata cablul de alimentare pentru a transporta,
a trage sau a scoate scula electrica din priza.
Tineti cablul de alimentare departe de caldura,
ulei, muchii ascutite si de piese in migcare.
Cablurile de alimentare deteriorate sau incolacite
madresc riscul de soc electric.

Atunci cand folositi o scula electrica in aer liber,
folositi un prelungitor adecvat pentru utilizarea
in exterior.

Folosirea unui prelungitor adecvat pentru exterior
reduce riscul de soc electric.

Daca utilizarea intr-o zona umeda nu poate fi
evitatd, folositi o sursd de alimentare cu
intrerupator de protectie la curent rezidual (RCD).
Folosirea dispozitivelor RCD reduce riscul producerii
socurilor electrice.

3) Siguranta personala

4)

a)

b

-

c)

d)

e)

-

[¢)

Atunci cand folositi o scula electrica fiti vigilent,
fiti atent la ceea ce faceti si actionati conform
bunului simt.

Nu folositi scule electrice atunci cand sunteti
obosit sau va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor.

Un moment de neatentie in timpul utilizari unei scule
electrice poate provoca vatamari personale grave.
Folositi echipament personal de protectie.
Purtati intotdeauna protectie a ochilor.
Echipamentele de protectie cum ar fi mastile pentru
praf, incaltamintea anti-alunecare, cstile si protectiile
auditive, folosite in situatiile corespunzatoare, reduc
vatamadrile personale. R

Evitati pornirea accidentala. Inainte de a conecta
scula la prizaé si/sau la bateria de acumulatori
si fnainte de a ridica sau transporta scula,
asigurati-va ca aveti comutatorul de pornire pe
pozitia oprit.

Transportarea sculelor electrice cu degetul pe
comutator sau introducerea in prizd a sculelor
electrice care au comutatorul pe pozitia pornit sunt
situatii ce predispun la accidente.

Inainte de a pune scula electrica in functiune,
indepartati toate cheile de reglare si orice alte
chei.

O cheie sau o cheie de reglare rdmase atasate de
piesa rotativa a sculei electrice poate provoca
vatamari personale.

Nu incercati sa ajungeti prea departe. Mentineti
permanent un contact corect al piciorului gi un
bun echilibru.

Acest lucru permite un mai bun control al sculei
electrice in situatii neasteptate.

imbrécati-va adecvat. Nu purtati haine largi si
nici bijuterii. Tineti-va parul, hainele si manusile
departe de piesele in migcare.

Hainele largi, bijuteriile si pot fi prinse in piesele in
miscare.

Daca sunt prevazute dispozitive de conectare
la facilitati de extragere si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt conectate si sunt
folosite corespunzator.

Folosirea acestor dispozitive poate reduce pericolele
legate de praf.

Utilizarea si ingrijirea sculei electrice

a)

b

-

c)

Nu fortati scula electrica. Folositi scula adecvata
pentru aplicatia dvs.

Scula potrivita va face treabd mai bund si mai sigura
la parametrii la care a fost proiectata.

Nu folositi scula electrica in cazul in care
comutatorul nu isi indeplineste functia de pornire
si oprire.

Sculele electrice care nu pot fi comandate prin
intermediul comutatorului sunt periculoase i trebuie
reparate.

Inainte de a face orice fel de reglaje, de a
schimba accesoriile si de a depozita sculele
electrice, scoateti stecarul din priza si/sau de
la bateria de acumulatori.

Aceste mdsuri preventive de sigurantd reduc riscul
pornirii accidentale a sculei electrice.
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d) Depozitati sculele electrice neutilizate departe
de zona de actiune a copiilor si nu lasati
persoanele care nu sunt familiarizate cu scula
electrica sau cu prezentele instructiuni sa
foloseasca scula electrica.

Sculele electrice sunt periculoase in méinile
utilizatorilor neinstruiti.

e) Intretineti sculele electrice. Verificati alinierea
si prinderea pieselor in miscare, ruperea pieselor
precum si toate celelalte aspecte care ar putea
sa influenteze functionarea sculelor electrice.
Daca scula electrica este deteriorata, inainte de
a o utiliza duceti-o la reparat.

Multe accidente sunt provocate de scule electrice
necorespunzator intrefinute.

f) Pastrati elementele de taiere curate si ascutite.
Elementele de taiere bine intretinute si cu muchiile
taietoare bine ascutite sunt mai usor de controlat si
este mai putin probabil sd se agate.

g) Folositi scula electrica, accesoriile si varfurile
etc. in conformitate cu prezentele instructiuni,
ludnd in considerare conditiile de lucru si
operatiunile ce urmeaza a fi efectuate.
Folosirea sculei electrice pentru alte operatiuni decat
cele prevazute poate avea ca efect aparitia unor
situatii periculoase.

SPECIFICATII

5) Service
a) Scula electrica trebuie reparata de o persoana
calificata, folosind numai piese de schimb
identice.
Astfel se asigura mentinerea sigurantei sculei
electrice.

PRECAUTIE

Tineti copiii i persoanele infirme la distanta.

Atunci cand nu este folosita, scula electrica trebuie
depozitata departe de zona de actiune a copiilor si a
persoanelor infirme.

PRECAUTII LA UTILIZAREA FERASTRAULUI
PENDULAR

1. Tineti masina electrica de suprafetele de prindere
izolate, cand efectuati o operatie in care accesoriul
de taiere poate intra in contact cu cabluri ascunse
sau cu propriul cablu de alimentare. Accesoriul de
taiere care intra in contact cu un cablu sub tensiune poate
pune sub tensiune piesele metalice expuse ale masinii
electrice si poate electrocuta operatorul.

2. Acest ferastrau pendular utilizeazd un motor de mare
putere. Dacd masina este utilizata continuu la viteza mic3,
motorul este solicitat suplimentar, ceea ce poate duce la
blocarea acestuia. Utilizati scula electrica astfel incat lama
sé& nu fie prinsd de material in timpul functionarii. Reglati
intotdeauna viteza lamei pentru a permite tdierea fara
intreruperi.

Tensiune de alimentare (pe zone)*

(110V, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V)~

Putere instalata*

720 W

Adancime maxima de téiere

Lemn 110 mm
Otel moale 10 mm

Viteza fara sarcina 850 — 3000 min™’
Cursa 26 mm
Raza minima de taiere 25 mm
Greutate (Numai corpul principal) 2,2 kg

*Verificati pldcuta cu specificatii a produsului, deoarece acesta poate diferi de la o zona la alta.

ACCESORII STANDARD

(1) Lame (No. 41) A
Pentru informatii privind utilizarea lamelor consultati
Tabelul 1.

(2) Cheie hexagonala ..

(3) Aparatoare ascii ........

(4) Sac colectare de praf.

(5) Protectie anti-span....

Accesoriile standard pot

prealabila.

1
1
1
1

i schimbate fara notificare

ACCESORII OPTIONALE ... Se vand separate

(1) Diverse tipuri de lame
Pentru informatii privind utilizarea lamelor consultati
Tabelul 1.
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(2) Ghidaj

(3) Baza inferioara

(4) Suport banc (Model TR12-B)

Accesoriile standard pot fi schimbate fara notificare
prealabila.

APLICATII

O Taierea diverselor tipuri de cherestea si taierea
"buzunarelor"

O Taierea placilor din otel moale, placilor din aluminiu
si a placilor din cupru

O Taierea rasinilor sintetice cum ar fi rasinile fenolice si
clorura de vinil

O Taierea materialelor de constructii subtiri si moi

O Taierea pléacilor din otel (cu lama nr. 97)



INAINTE DE UTILIZARE

1. Sursa de alimentare cu energie electrica
Asigurati-va de faptul ca sursa de alimentare cu energie
electrica ce urmeaza a fi folosita este conforma cu
cerintele indicate pe placuta indicatoare a produsului.

2. Comutatorul pentru punere in functiune
Asigurati-vd ca ati pozitionat comutatorul in pozitia
OFF (OPRIT). Dacé stecherul este conectat la priza iar
comutatorul este in pozitia ON (PORNIT), masina va
incepe sa functioneze imediat, putandu-se produce
vatamari grave.

3. Cablul prelungitor
Atunci cand zona de lucru este departe de sursa de
alimentare, folositi un cablu prelungitor de o grosime
suficienta si cu parametri corespunzatori. Cablul
prelungitor trebuie sa fie cat mai scurt posibil.

4. Praful produs in timpul utilizarii
Praful produs in timpul utilizarii obisnuite poate afecta
sdnatatea operatorului. Se recomanda luarea uneia din
urmatoarele precautii.

a) Purtati o masca de protectie impotriva prafului
b) Folositi echipament extern de colectare a prafului

Daca folositi echipament extern de colectare a prafului,
conectati adaptorul la furtunul echipamentului exterior
de colectare a prafului.

5. inlocuirea lamelor

(1) Desfaceti maneta pana cand aceasta se opreste. (Fig.

1-])

Scoateti lama.

Introduceti noua lama péana la opritoarea din suportul

pentru lama. (Fig. 1-II)

(@) Inchideti maneta. (Fig. 1-I1I)

PRECAUTIE

O Tnainte de a schimba lamele asigurati-va c& ati OPRIT
aparatul si ca ati scos acumulatorul din acesta.

O Nu deschide.i maneta On timpul deplasérii camei.

NOTA:

O Asigurati-va ca extensiile lamei au fost introduce n
mod corespunzator in suportul pentru lama. (Fig. 2)

O Asigurati-vd ca lama este amplasata intre canelurile
rolei. (Fig. 3)

6. Reglarea vitezei de functionare a lamei
Acest ferestrau pendular este echipat cu un circuit de
control electric care permite reglarea continua a vitezei.
Pentru a regla viteza, rotiti cadranul indicat in Fig. 4.
Cand cadranul este setat la "1", ferastraul pendular
functioneaza la viteza minima (850 min-'). Cand cadranul
este setat la "5", ferastraul pendular functioneaza la
vitezd maxima (3000 min™). Reglati viteza conform
materialului care va fi taiat si eficientei operatiei.

PRECAUTIE
La vitezd mica (setarea cadranului: 1 sau 2) nu taiati
lemn cu o grosime mai mare de 10 mm sau metal
cu o grosime mai mare de 1 mm.

7. Reglarea functionarii eliptice

(1) Acest fierastrau pendular utilizeaza o miscare eliptica
ce deplaseaza lama atat inainte si hapoi cat si in sus
si in jos. Reglati butonul de modificare indicat in Fig.
5 la "0" pentru a elimina functionarea eliptica (lama
se va deplasa doar in sus si in jos). Miscarea eliptica
poate fi reglatd in 4 trepte, de la "0" la "III".

@
@
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(2) Pentru materialele dure, cum ar fi placile din otel etc.,
micgorati amplitudinea miscarii eliptice. Pentru
materialele moi, cum ar fi cheresteaua, plasticul etc.,
mériti amplitudinea miscarii eliptice pentru a creste
eficienta operatiunii. Pentru a téia cu precizie micgorati
amplitudinea miscarii eliptice.

8. Taierea placilor din otel
Acest fierastrau pendular poate tdia placi din otel
folosind lama nr. No. 97. Pentru o utilizare
corespunzatoare cititi cu atentie "Indicatii privind taierea
placilor din otel".

9. Aparatoarea pentru aschii
Folosirea aparatorii pentru aschii la taierea materialelor
lemnoase va reduce agchierea suprafetelor taiate.
Introduceti apdratoarea pentru aschii in spatiul
corespunzator din baza si impingeti-o pana la capat.
(Vezi Fig. 6)

10. Protectie anti-gpan

Acest dispozitiv va protejeaza impotriva aschiilor care
se produc in timpul tdierii, maximizand eficienta
dispozitivului de colectare a prafului.
Introduceti dispozitivul intre baza si maner, exercitand
o presiune usoara, asa cum este indicat in Fig. 7.
Scoaterea protectiei anti-span se face tinand de ambele
parti ale dispozitivului. (Fig. 8)

NOTA:

Exista posibilitatea ca in momentul tdierii de metale,
dispozitivul de protectie anti-span sa se intepeneasca.

. Baza inferioara

Utilizarea bazei inferioare (fabricatd din otel) reduce
frecarea bazei din aluminiu, in special la tdierea
metalelor.

Utilizarea bazei inferioare (fabricatd din rasind) reduce
zgéarierea suprafetei taiate. Atasati baza inferioard pe
fata inferioard a bazei cu ajutorul suruburilor atasate.

12. Aprinderea lampii
Pentru a aprinde lampa trageti piedica.

Eliberati piedica pentru a stinge lampa.

PRECAUTIE
Nu priviti direct in lumina lampii.

1
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TAIEREA

PRECAUTIE
Pentru a preveni dizlocarea lamei, deteriorarea sau
uzura excesiva a camei, va rugam sa va asigurati ca
in timpul taierii suprafata placii de baza este asezata
pe piesa de prelucrat.

1. Taierea in linie dreapta

Cand taiati in linie dreaptd, mai intéi trasati o linie de

marcare si apoi avansati cu tdierea pe acea linie.

Folosirea ghidajului (se vinde separat) va face posibilda

taierea precisa in linie dreapta.

Slabiti surubul hexagonal al bazei cu ajutorul cheii

hexagonale atasate pe baza. (Fig. 9)

Deplasati baza complet spre inainte (Fig. 10) si strangeti

la loc surubul.

(3) Atasati ghidajul trecandu-I prin orificiul de atasare al
bazei si apoi strangeti surubul M5. (Fig. 11)

(4) Reglati pozitia eliptica pe "0".

NOTA:
Pentru a asigura o taiere precisa la utilizarea ghidajului
(Fig. 11), reglati intotdeauna pozitia elipticd pe "0".

(1
2
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2. Taierea in linie curba
La taierea unui arc de cerc de mici dimensiuni, reduceti
viteza de inaintare a aparatului. Daca viteza inaintare
este prea mare lama se poate rupe.

3. Taierea unui cerc sau a unui arc de cerc
Pentru taieri circulare este de asemenea utila folosirea
ghidajului.

Dupa atasarea ghidajului asa cum a fost indicat mai
sus, introduceti cuiul sau surubul in material prin orificiul
ghidajului, apoi folositi-l ca axa de taiere. (Fig. 12)

NOTA:

Taierea circulara trebuie facuta avand lama aproximativ

verticald fatd de suprafata inferioard a bazei.

Taierea materialelor metalice

Reglati cadranul pentru viteza intre gradatiile "3" si "4".

Setati pozitia orbitald la "0" sau "I".

Folositi intotdeauna un fluid de taiere adecvat (ulei de

taiere, apa cu sdpun etc.). Dacd nu aveti lichid de

taiere disponibil, aplicati vaselind pe suprafata
posterioarda a materialului ce urmeaza a fi taiat.

5. Taierea "buzunarelor"

in cherestea

Aliniati lama cu textura lemnului, taiati pas cu pas pana

la decuparea unei ferestre in centrul bucatii de lemn.

(Fig. 13)

In alte materiale

La taierea unui orificiu in alte materiale decat lemnul,

faceti mai intai un orificiu cu masina de gaurit sau cu

o scula similard si incepeti tdierea de la acel orificiu.

6. Taiere unghiulara
Baza poate fi pivotatd in ambele parti pand la 45°
pentru taiere unghiulara. (Fig. 14)

(1) Slabiti surubul hexagonal al bazei cu ajutorul cheii
hexagonale si deplasati baza complet spre inainte.
(Fig. 9, 10)

(2) Aliniati scala (de la 0 grade la 45 de grade cu increment
de 15 grade) piesei semicirculare a bazei cu marcajul
[V] de pe carcasa mecanismului de transmitere a
miscarii.  (Fig. 15)

(3) Strangeti la loc surubul M5. (Fig. 9)

(4) Reglati pozitia eliptica pe "0".

NOTA:

Nu puteti executa taierea unghiulara atunci cand folositi
protectia anti-span sau colectorul de praf.

B3Rz
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CONECTAREA LA DISPOZITIVUL DE
CURATARE

Prin conectarea la dispozitivul de curatare (se vinde separat)
prin intermediul colectorului pentru praf si a adaptorului
(se vinde separat) se poate colecta majoritatea prafului
degajat.
(1) Scoateti cheia hexagonalda de pe baza.
Deplasati baza complet spre inainte. (Fig. 9, 10)
Atagati protectia anti-span.
Conectati colectorul pentru praf cu ajutorul adaptorului.
(Fig. 16)
Conectati stutul dispozitivului de curatare. (Fig. 16)
Introduceti colectorul pentru praf in orificiul posterior
al bazei pana cand carligul se prinde in canelura. (Fig.
17)
(7) Pentru a scoate colectorul pentru praf apasati céarligul.
NOTA:
Daca este disponibild, purtati suplimentar si masca
pentru praf.

@
@
“
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LEGAT DE TAIEREA PLACILOR DIN OTEL

PRECAUTIE

Pentru a preveni dizlocarea lamei, deteriorarea sau uzura
excesiva a camei, va rugam sa va asigurati ca in timpul
taierii suprafata placii de baza este asezata pe piesa de
prelucrat.

La taierea placilor din otel inoxidabil, reglati aparatul dupa
cum urmeaza:
1. Reglati viteza

Lama | Grosimea materialului Gradatie cadran
Nr.97 15 - 25 mm Pozitia canalului central
intre gradatiile "2" si "3"
NOTA:

Indicatia gradatiei cadranului este doar pentru referinta.
Cu cat viteza este mai mare cu atat materialul se taie
mai repede. insa, in acest caz, durata de viatd a lamei
este redusa. Daca viteza este prea mica, cu toate ca
durata de viatd a lamei se va mari, tdierea va dura
prea mult. Efectuati reglajele dupa cum doriti.

2. Stabiliti pozitia eliptica la "0"

NOTA:
In timpul t&ierii folositi fluid pentru taiere (fluid pentru
taiere pe baza de ulei) pentru a prelungi durata de viata
a lamei.

ALEGEREA LAMELOR

O Lame accesorii

Pentru a asigura o eficientd maxima de functionare si
rezultate maxime, este foarte important sa alegeti lama
care se potriveste cel mai bine tipului de material ce
urmeaza a fi tdiat si grosimii acestuia. Ca accesorii
standard sunt furnizate trei tipuri de lame. Numarul
lamei este stantat in apropierea zonei de montare a
fiecarei lame. Selectati lama corespunzatoare
consultdnd Tabelul 1.

PASTRAREA CHEIl HEXAGONALE

Este posibil s& pastrati cheia hexagonala pe baza. (Vezi
Fig. 18)

INTRETINERE S| VERIFICARE

1. Verificarea lamelor
Continuarea utilizéri unei lame tocite sau deteriorate
va avea ca rezultat sciderea eficientei de taiere si
poate duce la suprasolicitarea motorului. Tnlocui;i lama
cu una noua imediat ce observati o tocire excesiva.

2. Verificarea suruburilor de montare
Verificati regulat toate suruburile de montare si asigurati-
véa ca acestea sunt bine stranse. Daca unul din suruburi
se slabeste, strangeti-l imediat. Daca nu faceti acest
lucru pot aparea pericole grave.

3. Intretinerea motorului
Bobinajul motorului este "inima" sculei electrice.
Fiti foarte atenti ca bobinajul s& nu se deterioreze si/
sau sa nu intre in contact cu apa/ulei.




4. Verificarea periilor de carbune
Pentru siguranta dumneavoastrd si pentru protejarea
impotriva electrocutarii, verificarea si inlocuirea periilor
de carbune trebuie efectuata NUMAI de catre o
UNITATE SERVICE AUTORIZATA DE HiKOKI.

5. Inlocuirea cablului de alimentare
In cazul in care cablul de alimentare al sculei este
deteriorat, scula trebuie dusa la o unitate service
autorizata de HiKOKI pentru inlocuirea cablului.

6. Lista pieselor de schimb pentru reparatii
A: Articol nr.
B: Cod nr.
C: Nr. utilizat
D: Observatii

PRECAUTIE
Reparatiile, modificarile si verificarea sculelor electrice
HiKOKI se vor efectua numai la o unitate service
autorizatd de HIKOKI.
In mod particular, intretinerea dispozitivului laser va fi
efectuata de un agent autorizat de catre producétorul
dispozitivului laser.
Repararea dispozitivului laser va fi efectuata intotdeauna
de cétre o unitate service autorizatd de HiKOKI.
Aceasta listd de piese va fi de ajutor daca va fi
prezentatd impreund cu masina la unitatea service
autorizatd de HiKOKI atunci cand solicitati efectuarea
de reparatii sau de operatiuni de intretinere.
Pe durata folosirii si a operatiunilor de intretinere a
masinii trebuie respectate reglementarile si standardele
nationale privind securitatea.

MODIFICARI
Sculele electrice HiIKOKI sunt in mod constant
imbunatatite si modificate, pentru a ingloba cele mai
noi cuceriri tehnologice.
in consecinta, unele piese (de exemplu, numerele de
cod si/sau designul) se pot schimba fara o notificare
prealabila.

GARANTIE

Garantdam sculele electrice HIKOKI in conformitate cu
reglementarile statutare/specifice tarii. Aceasta garantie nu
acopera defectele sau daunele provocate de utilizarea
necorespunzatoare, abuz sau de uzura §i deteriorarea
normale. Tn cazul in care aveti reclamatii, v& rugadm sa
trimiteti scula electricd nedemontata, impreuna cu
CERTIFICATUL DE GARANTIE care se gaseste la finalul
prezentelor Instructiuni de utilizare, la o unitate service
autorizata de HiKOKI.

NOTA:

Datoritd programului de cercetare si dezvoltare continua
al HIKOKI, prezentele specificatii pot fi modificate fara
notificare prealabila.
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Informatii privind nivelul de zgomot transmis prin aer
si nivelul de vibratii

Valorile masurate au fost determinate in conformitate cu
EN 60745 si este declarata conforma cu ISO 4871.

Nivelul tipic al puterii sonore ponderate A: 97 dB (A)
Nivelul tipic al presiunii sonore ponderate A: 86 dB (A)
Nivel sonor, KpA: 3 dB (A)

Purtati protectie auditiva.

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectorialda pe cele trei
axe) au fost stabilite in conformitate cu EN60745.

Taierea lemnului:

Valoarea emisiei de vibratii @h, CW = 6,7 m/s? (CJ110MV)
Precizie K = 1,5 m/s?

Valoarea emisiei de vibratii @h, CW = 11,6 m/s? (CJ110MVA)
Precizie K = 1,5 m/s?

Taierea placilor metalice:

Valoarea emisiei de vibratii @h, CM = 3,4 m/s? (CJ110MV)
Precizie K = 1,5 m/s?

Valoarea emisiei de vibratii @h, CM = 6,4 m/s? (CJ110MVA)
Precizie K = 1,5 m/s?

Valoarea totala declaratd a vibratiei a fost masurata in
conformitate cu o metoda de testare standard si poate
fi utilizatd pentru compararea unei scule cu alta.
AVERTISMENT

O Emisia de vibratii in timpul folosirii efective a sculei
electrice poate diferi de valorile declarate, in functie de
modul de utilizate a sculei.

O Pentru identificarea masurilor de siguranta ce trebuie luate
pentru protejarea operatorului si care sunt bazate pe
estimarea expunerii, in conditii reale de utilizare (finand
seama de toate componentele ciclului de utilizare, cum ar
fi timpul necesar opririi sculei si timpul de functionare
suplimentar la pornirea sculei).
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Tabelul 1 Lista lamelor corespunzatoare

. Nr. 1|Nr. 1 Nr. 12, Nr. 16,
g/lattevr-lal Lama (Lung3) o g Nr.11 12 Nr. 15 16 Nr. 21[Nr. 22 |Nr. 41 [Nr. 97| 123X
© aa Calitatea materialului Grosimea materialului (mm)
PR, Sub | Sub |10 ~ | Sub 10 ~| 5~ |10 ~
Cherestea obisnuita 105 | 110 | 55 20 55 40 65
Cherestea 5 Sub 5 3
. ~ ul ~ ~
Placaj 30 | 10 30 | 20
Placa otel moale 3 ~ | Sub 2 ~ 115 ~
[ i 6 3 5 10
Placa fier 15
Placa otel inoxidabil :2,5
Aluminiu, cupru, alama 3~ |Su Sub
12 3 5
Metal = - =
neferos Indltime Inéltime | Indltime|
Cadre din aluminiu pana pana | pana
25 25 30
Résini fenolice, 5~ |Sub | 5~ | Sub 5~
melamina, rasini etc. 20 6 15 6 15
Plastic Clorura de vinil, rasini 5~ |Sub |5~ |[Sub |5~ |3~ 5 ~
acrilice etc. 30 10 20 5 30 20 15
Spuma de polietilena, M0~[{3~|5~[3~]|10~]|3~ 5~
spuma de stirol 55 25 25 25 55 40 25
10 ~| 3 ~ 10 ~| 3 ~
Carton, carton ondulat 55 5 55 40
< . 3 ~ | Sub 3 ~
lul
Celuloza Placi dure o5 6 25
Placi din fibra de sticla Sgb
NOTA:

Raza minima de taiere la lamele nr. 1 (lung), nr. 1 (super lung), nr. 21, nr.
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(Prevod originalnih navodil)

SPLOSNAV VARNOSTNA NAVODILA ZA
ELEKTRICNO ORODJE

/\ OPOZORILO

Preberite vas varnostna opozorila in navodila.

Z neupostevanjem opozoril in navodil tvegate elektri¢ni udar,
poZar in/ali resne telesne poskodbe.

Vsa opozorila in navodila shranite.

Izraz "elektricno orodje" v opozorilih se nanasa na elektricno
orodje, ki se napaja z omreZno energijo (s prikljucno vrvico),
ali elektricno orodje, ki se napaja z energijo iz akumulatorskih
baterij (brez prikljuc¢ne vrvice).

1) Varnost na delovhem mestu

2)

3)

a)

b)

c)

Delovno mesto mora biti éisto in dobro osvetljeno.
V razmetanih in temacnih obmodjih je verjetnost
nesre¢ vecja.

Elektri€nega orodja ni dovoljeno uporabljati v
eksplozivnih okoljih, na primer v bliZini vnetljivih
tekogin, plinov ali prahu.

Pri delu z elektricnim orodjem se iskri — iskre lahko
vnamejo prah in hlape.

Preprecite dostop otrokom in drugim v delovno
obmocéje vkljuéenega elektriénega stroja.

Zaradi motenja lahko izgubite nadzor.

Elektriéna varnost

a)

b)

c)

d)

e)

Vtici elektricnega orodja morajo ustrezati vticnici.
Vti¢a ni dovoljeno kakor koli spreminjati.

Za povezavo ozemljenega elektri€nega orodja ni
dovoljeno uporabiti vmesnih vti¢ev.

Z nespremenjenimi vtici in ustreznimi vti¢nicami je
tveganje elektricnega udara manjse.

Preprecite stik z ozemljenimi povrsinami, kot so
cevi, radiatoriji, peci in hladilniki.

Ko je telo delavca ozemljeno, je nevarnost
elektricnega udara vecja.

Elektricnega orodja ni dovoljeno izpostavljati na
dez ali v mokre pogoje.

Z vdorom vode v elektricno orodje je nevarnost
elektricnega udara velika.

Ne zlorabljajte prikljuéne vrvice. Prikljuéne vrvice
ni dovoljeno uporabljati za prenasanje, vliecenje
in izklapljanje elektricnega orodja.

Priklju¢ne vrvice ne izpostavljajte na vro¢ino, olje,
ostre robove in premi¢ne dele.

Med uporabo poskodovanih in zamotanih prikljucnih
vrvic je nevarnost elektricnega udara vecja.

Za uporabo elektricnega orodja na prostem
prikljuéite podaljSek, ki je izdelan za taksno
uporabo.

Z uporabo prikljucne vrvice, ki je izdelana za delo
na prostem, je nevarnost elektricnega udara manjsa.
Ce je delo z elektricénim orodjem v vlaznem okolju
neizbezno, uporabite napajanje, ki je zas¢iteno s
stikalom za diferencni tok (RCD).

Zascitno stikalo za diferencni tok (RCD) zmanjsa
nevarnost elektricnega udara.

Osebna varnost

a)

Ostanite zbrani, pazite, kaj delate in delajte po
pameti.
Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabljati, ¢e
ste utrujeni ali pod vplivom mamil, alkohola ali
zdravil.

4)

b)

c)

d)

e)

9)

Trenutek nepozornosti med delom z elektri¢nim
orodjem je lahko vzrok za resne telesne poskodbe.
Uporabljajte osebno zas¢itno opremo. Za delo si
obvezno nadenite zasé¢ito za oc¢i.

Zascitna oprema, kot so maska za prah, nezdrsni
Cevlji, Celada ali zascita za usSesa, ustrezno
uporabljena v danih pogojih, zmanjsa nevarnost
telesnih poskodb.

Preprecite nezelen zagon. Preden stroj povezete
na omrezni vir in/ali akumulatorski sklop, preden
ga dvignete ali prenesete, stikalo obvezno
prestavite v polozaj izklopa (na "OFF").

Pri prenosu elektri¢nega orodja s prstom na stikalu
ali pri povezavi elektricnega orodja, ko je stikalo
v poloZaju vklopa "ON", je tveganje nesrec vecje.
Preden elektri¢no orodje vkljudite, odstranite vse
nastavitvene kljuce.

Med delom z elektricnim orodjem, kjer je kljuc
pritrjen na vrte¢ del tega orodja, je velika nevarnost
telesnih poskodb.

Ne presegajte. Ves €as trdno stojte in vzdrzujte
ravnotezje.

Na ta nacin lahko bolje nadzorujete elektri¢no orodje
v nepricakovanih situacijah.

Ustrezno se oblecite. Za delo si nadenite tesna
oblacila in snemite nakit. Z lasmi, oblagili in
rokavicami ne posegajte med premicne dele.
Ohlapna oblacila, nakit ali dolgi lasje se lahko
ujamejo med premicne dele.

Ce so na voljo naprave za povezavo odprasevalnih
delov in zbiralnikov, slednje povezite in pravilno
uporabljajte.

Funkcija zbiranja prahu zmanjsa nevarnost v zvezi
s prahom.

Uporaba in vzdrzevanje elektricnega orodja

a)

b)

c)

d)

e)

Elektricnega orodja ne preobremenjujte. Za
izbrano delo uporabite ustrezno elektri¢no orodje.
Z ustreznim elektri¢nim orodjem boste delo opravili
bolje in varneje.

Elektricnega orodja ni dovoljeno uporabiti, ¢e s
stikalom orodja ne morete vkljuéiti in izkljugéiti.
Elektricno orodje, ki ga ni moZno upravijati s
stikalom, je nevarno in ga je treba popraviti.
Preden orodje predelate, spremenite prikljucke ali
orodje shranite, iztaknite vti¢ iz omreznega vira
in/ali baterijski sklop z elektricnega orodja.

S taksnimi preventivnimi varnostnimi ukrepi zmanjsate
nevarnost neZelenega zagona orodja.

Elektriéno orodje shranite izven dosega otrok in
ne dovolite upravljati orodja osebam, ki orodja ne
poznajo in ki niso prebrale navodil.

Elektricno orodje je nevarno v rokah neusposobljenih
uporabnikov.

Elektriéno orodje vzdrzujte. Pregledujte, ¢e je
neporavnano, ¢e premicni deli zavirajo, ¢e so deli
polomljeni in druge pogoje, ki lahko vplivajo na
delovanje elektri¢nega orodja.

Poskodovano elektriéno orodje je treba pred
uporabo popraviti.

Vzrok mnogih nesre¢ je slabo vzdrZzevano elektri¢no
orodje.

Rezalno orodje mora biti ostro in €isto.

Pravilno vzdrZevano rezalno orodje z ostrimi rezilnimi
robovi manj pogosto zavira in ga je laZje upravijati.
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dg) Elektriéno orodje, priklju¢ke in svedre ipd.
uporabljajte v skladu s temi navodili, pri ¢emer
upostevajte pogoje dela in izbrane naloge.
Z uporabo elektricnega orodja v druge namene
nastopi nevarna situacija.

5) Servis
a) Elektricno orodje lahko servisira le usposobljen
delavec, ki mora uporabljati enake nadomestne
dele.
Na ta nacin se ohrani varnost elektricnega orodja.

VARNOSTNI UKREP

Preprecite dostop otrokom in nemoénim osebam.
Orodje, ki ga ne uporabljate, shranite izven dosega otrok
in nemo¢nih oseb.

SPECIFIKACIJE

VARNOSTNA NAVODILA ZA UPORABO
TRACNE ZAGE

1. Elektriéno orodje drzite za izolirane drzalne povrsine,
ko bi se pri uporabi pripomocki za rezanje lahko
dotikali skrite zice ali lastnega kabla. Ce se
pripomocki za rezanje dotaknejo Zice, ki je pod
elektricno napetostjo, lahko izpostavljeni kovinski deli
elektricnega orodja postanejo (Zivi) in povzrocijo
elektriéni udar.

2. Ta tradna zaga ima mo&an motor. Ce stroj neprestano
uporabljate pri nizki hitrosti, je motor dodatno
obremenjen, kar lahko povzro€i ustavitev motorja.
Elektri¢no orodje vedno uporabljajte tako, da se zagin
list med delovanjem ne ujame v material. Hitrost
Zaginega lista vedno nastavite tako, da bo rezanje
potekalo gladko.

Napetost (po obmodjih)* (110v, 115V, 120V, 127V, 220V, 230V, 240V) ~
Vhodna mo¢* 720 W
Maks. globina Zaganja Les vﬂo mm
Stavbno zelezo 10 mm
Hitrost v prostem teku 850 — 3000 min™'
Udarec 26 mm
Min. polmer zaganja 25 mm
Teza (brez kabla) 2,2 kg

*Preverite imensko plo$¢o na izdelku, saj je vrednost odvisna od podrocja.

STANDARDNI PRIKLJUCKI

(1) Zagini list (8t. 471) coeeoceeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 1
V zvezi z uporabo Zaginih listov glejte Tabelo 1.

) Sesterorobni kljué

) ZaScita pred drobci.

) Odvodni priklop

) ZASCIA e 1

Standardni prikljucki se lahko spremenijo brez predhodnega
obvestila.

NEOBVEZNI PRIKLJUCKI ... V prodaji loéeno

(1) Razli¢ni tipi zaginih listov

V zvezi z uporabo Zaginih listov glejte Tabelo 1.
(2) Vodilo
(3) Podosnovna enota
(4) Miza (model TR12-B)
Neobvezni prikljucki se lahko spremenijo brez predhodnega
obvestila.

APLIKACIJE

O Zaganije razliénih vrst stavbnega lesa in jaskasto zaganje

O Zaganje plos¢ iz gradbenega zeleza, aluminijastih plo&&
in bakrenih plo$¢

O Zaganje sintetiénih smol, kot sta fenolna smola in
vinilni klorid
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O Zaganje tankih in mehkih gradbenih materialov
O Zaganje plo$¢ iz nerjavecega jekla (z zaginim listom
&t. 97)

PRED DELOM

1. Vir napetosti
Zagotovite, da je vir napetosti, ki ga boste uporabili
enak zahtevam vira napetosti, ki je dolo¢en na imenski
plos¢i izdelka.
2. Stikalo za napetost
Prepricajte se, da je stikalo za napetost v polozaju OFF
(izkljugeno). Ce je vtikaé prikljuden na vtiénico, ko je
stikalo v poloZaju ON (vkloplieno), bo elektricno orodje
takoj zacelo delovati ter lahko povzroé&i resno nesreco.
3. Podaljsevalni kabel
Ce je delovno obmogje oddalieno od vira napetosti,
uporabite podaljSevalni kabel primerne debeline in
kapacitivnosti. Podalj$evalni kabel naj bo ¢im krajsi.
4. Prah, ki se spro$sé¢a med delom
Prah, ki se spro$¢a v normalnih delovnih pogoji, lahko
Skoduje zdravju delavca. Priporo¢amo katerega koli od
naslednjih ukrepov.

a) Pred delom si nadenite masko za zasc¢ito pred
prahom.
b) Prikljuéite zunanjo opremo za zbiranje prahu.

Zunanjo opremo za zbiranje prahu prikljucite tako, da
adapter pritrdite na cev iz zunanje opreme za zbiranje
prahu.



5. Zamenjava zaginih listov

(1) Vzvod odprite do konca giba. (Skico. 1-I)

(2) Odstranite namescen Zagin list.

(3) List potisnite v drzalo do konca giba. (Skico. 1-II)

(4) Zaprite vzvod. (Skico. 1-III)

POZOR

O Preden Zagin list zamenjate, obvezno izkljucite napajanja
in odklopite akumulator z ogrodja.

O Vzvoda ne odprite, ko se tolka¢ premika.

OPOMBA:

O Preglejte izbocene dele zaginega lista, ki morajo biti
vstavljeni v drzalo za zagin list. (Skico. 2)

O Preglejte polozaj zaginega lista, ki mora biti med utorom
valja. (Skico. 3)

6. Nastavitev obratovalne hitrosti zaginega lista
Tracna zaga je opremljena z elektri¢nim krmilnim vezjem,
ki omogoca neprekinjen nadzor hitrosti. Za prilagoditev
hitrosti Stevilénico obrnite, kot kaze Skico. 4. Ko je
Stevilcnica nastavljena na "1", tracna Zaga dela z
minimalno hitrostjo (850 min). Ko je Stevil¢nica
nastavljena na "5", tra¢na Zaga dela z maksimalno
hitrostjo (3000 min™"). Hitrost nastavite glede na material,
ki ga rezete, in glede na uginkovitost dela.

POZOR
Pri nizki hitrosti (nastavitev Stevilénice: 1 ali 2) ne rezite
lesa debeline ve¢ kot 10 mm ali kovine z debelino ve¢
kot 1 mm.

7. Nastavitev vsesmernega zaganja

Lo¢no zago lahko nastavite na vsesmerno Zaganje, kar

pomeni, da se zagin list premika naprej in nazaj ter

tudi gor in dol. Nastavite preklopni gumb, kot je oznacen
na Skico. 5, na "0", Ce Zelite prekiniti vsesmerno
zaganje (zagin list se premika le gor in dol). Vsesmerno

zaganje lahko nastavite na 4 enotske intervale od "0"

do "mII".

Za Zaganje trdih materialov, kot je jeklena plo$¢a itd,

zmanj$ajte vsesmerno Zaganje. Za zaganje mehkih

materialov, kot je gradbeni les, plastika itd., povecajte
vsesmerno zaganje in s tem delovni u¢inek. Za natan¢no

Zaganje materiala zmanjSajte vsesmerno Zaganije.

8. Zaganje plos¢ iz nerjavecega jekla
Z lo¢no zago lahko rezete plosce iz nerjavecega jekla,
in sicer z zaginim listom &t. 97. Za pravilno Zaganje
natanéno preberite navodila "V zvezi z Zaganje plo$¢
iz nerjavecega jekla".

9. Varovalo pred cepljenjem
Ce namestite varovalo pred cepljenjem, se bo povrsina
obdelovanca med zaganjem lesenih materialov manj
cepila.

Varovalo pred cepljenjem namestite na mesto v osnovni
enoti in ga pritisnite do konca giba. (Glej Skico. 6).

10. Zasdita odrezkov
Sgiti pred odrezki ki nastajajo pri rezanju ter omaga
pri boljfem odsesevanju.

Namestite jo tako da jo narahlo pritisnete med osnovno
plosco ter rogico dokler se ne zaskogi v lezisce (Skico.
7).

Pri odstranitvi zas¢ite jo na koncih rahlo razvlecite
dokler je ni mozno odstraniti (Skico. 8).

OPOMBA:

Obstaja verjetnost da pri rezanju kovin zas¢ito zamegli.

11. Podosnovna enota
Z uporabo podosnovne enote (iz jekla) se zmanj$a
obraba aluminijaste osnovne enote, predvsem med
Zaganjem kovin.

=
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Z uporabo podosnovne enote (iz smole) zmanjSate
praskanije rezalne povrsine. Podosnovno enoto pritrdite
na dno povrSine osnovne enote, in sicer s 4 vijaki.
12. VKklop svetilke
Svetilko vklopimo s pritiskom na glavno stikalo, ter
ugasnemo z izklopom stikala.
POZOR
Ne glejte direktno v izvor svetlobe ali Zarek.

ZAGANJE

POZOR
Odklop in po$kodbe zaginega lista ter prekomerno
obrabo tolka¢a preprecite tako, da pred Zaganjem
povrsino osnovne plos¢e pritrdite na obdelovanca.

1. Ravnoértno zaganje
Preden se lotite ravnocrtnega Zaganja, najprej narisite
oznacevalno linijo in potisnite Zago po liniji. Z vodilom
(v prodaji lo¢eno) boste lahko rezali po ¢rti natan¢no.

(1) Odvijte Sesterorobni klju¢ vijaka z matico, ki je pritrien
na osnovno enoto. (Skico. 9)

(2) Osnovno enoto premaknite naprej do konca giba (Skico.
10) in ponovno privijte vijak osnovne enote.

(3) Pritrdite vodilo tako, da ga potisnete skozi pritrdilno
luknjo na osnovni enoti in privijete vijak M5. (Skico. 11)

(4) Vsesmerne Zaganje nastavite na "0".

OPOMBA:

Za natanc¢no zaganje med uporabo vodila (Skico. 11)
obvezno nastavite vsesmerno zaganje na "0".

2. Krivoértno zaganje
Preden zarezete majhen lok, zmanj$ajte podajalno hitrost
stroja. Zagin list se lahko med prehitrim podajanjem zlomi.

3. Zaganje kroga ali loéno zaganje
Vodilo vam bo tudi v pomo¢ pri zaganju kroga.
Potem ko pritrdite vodilo na enak nacin, kot opisano
zgoraj, potisnite Zebelj ali vijak v material skozi luknjo
na vodilu in ga med Zaganjem uporabljajte kot os.
(Skico. 12)

OPOMBA:

Krozno Zagate tako, da zagin list nastavite priblizno

navpiéno na dno povrSine osnovne enote.

iaganje kovinskih materialov

Hitrost nastavite med skalo "3" in "4".

Orbitalni polozaj nastavite na "0" ali "I".

Obvezno uporabite ustrezno rezalno tekocino (gredno

olie, milnica itd.). Ce rezalna tekodina ni na voljo, na hrbtno

povr§ino materiala, ki ga boste rezali, nanesite mast.

5. Jaskasto zaganje

V stavbni les

Smer Zaginega lista poravnajte s strukturo lesa. ReZite

postopoma, dokler ne izrezete luknje v stavbni les.

(Skico. 13)

V druge materiale

Za Zaganje lukenj v materiale, ki niso stavbni les,

najprej izvrtajte luknjo z vrtalnikom oz. podobnim

orodjem in tako oznacite izhodis¢no tocko za zaganje.

6. Kotno zaganje
Osnovno enoto lahko nagnete na obe strani pod kotom
do 45°. (Skico. 14)

(1) S Sesterorobnim klju¢em odvijte vijak na osnovni enoti
in enoto premaknite naprej do konca giba. (Skico. 9,
10)

(2) Poravnajte skalo (od O stopinj do 45 stopinj, in sicer
po 15 stopinj naenkrat) polkroznega dela osnovne enote
z [V] oznako na pogonskem pokrovu (Skico. 15).
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(3) Ponovno privite vijak M5. (Skico. 9)

(4) Vsesmerni polozaj prestavite na "0".

OPOMBA:
Rezanje pod kotom ni mogoce, ¢e uporabite zad¢ito
odrezkov ali separator za prah.

POVEZAVA S CISTILNIKOM

Ce povezete &istilnik (v prodaiji lodeno) s separatorjem za
prah in adapterjem (v prodaji lo¢eno), pri Zaganju prestrezete
vecino prahu.
(1) Z osnovne enote odstranite Sesterorobni kljuc.
(2) Osnovno enoto premaknite naprej do konca giba.
(Skico. 9, 10)
(3) Namestite za$¢ito odrezkov.
(4) Separator za prah povezite z adapterjem. (Skico. 16)
(5) Adapter povezite na prednji del Cistilnika. (Skico. 16)
(6) Separator za prah vstavite v zadnjo odprtino na osnovni
enoti, tako da se kavelj zagozdi v zarezo. (Skico. 17)
(7) Ko Zelite separator za prah odstraniti, pritisnite na kavelj.
OPOMBA:
Nadenite si tudi masko za zaséito pred prahom, ce
je na voljo.

V ZVEZI Z ZAGANJEM PLOSC 1Z
NERJAVECEGA JEKLA

POZOR

Odklop in poskodbe Zaginega lista ter prekomerno obrabo
tolkac¢a preprecite tako, da pred Zaganjem povrsino osnovne
enote pritrdite na obdelovanca.

Za Zaganje plos¢ iz nerjavecega jekla nastavite enoto, kot
opisano spodaj:
1. Nastavite hitrost

Zaginlist | Debelina materiala Skala Stevilénice
St. 97 1,5-2,5mm Polozaj utora med "2" in "3"
OPOMBA:

Odcitek skale Stevilénice sluzi le kot referenca. Vecja
kot je hitrost, hitreje se material reze. A delovna doba
7aginega rezila se v tem primeru skraj$a. Ce je hitrost
premajhna, Zaganje traja dlje, delovna doba Zaginega
lista pa se podaljSa. Nastavite po Zzelji.

2. Vsesmerni polozeaj nastavite na "0".

OPOMBA:
Za zaganje obvezno uporabite rezalno tekocino
(tekocino na osnovi olja), tako da podalj$ate delovno
dobo Zaginega lista.

IZBIRA ZAGINEGA LISTA

O Dodatni zagini listi
Za maks. ucinek in rezultate je zelo pomemben dejavnik
ustrezna izbira Zaginega lista, ki je najbolj primeren za
vrsto in debelino obdelovanega materiala. Standardna
oprema vkljuduje tri vrste Zaginih listov. St. Zaginega
lista je vtisnjena v blizino montaznega dela vsakega
lista. Za izbiro ustreznega lista glejte Tabelo 1.

OHISJE SESTEROROBNEGA KLJUCA

Sesterorobni kljug lahko hranite na osnovni enoti. (Skico. 18)
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VZDRZEVANJE IN SERVIS

1. Pregled zaginega lista
Nadaljnja uporaba topega in poSkodovanega Zaginega
lista pomeni zmanj$anje rezalnega ucinka in nevarnost
morebitnega pregrevanja motorja. Zagin list zamenjajte
z novim, takoj ko opazite prekomerno obrabo.

2. Pregled montaznih vijakov
Redno pregledujte montazne vijake, tako da se prepricate,
da so pravilno priviti. Vse odvite vijake, takoj priviite. Ce
vijakov ne privijete, ustvarite situacijo resnih nevarnosti.

3. Vzdrzevanje motorja
Tuljava motorne enote je "srce" elektricnega orodja.
Delajte previdno in poskrbite, da se tuljave ne poskoduje
in/ali onesnazi z oliem oz. zmo¢i z vodo.

4. Preverjanje ogljikovih S¢etk
Za nenehno varnost in zas¢ito pred elektricnim udarom
naj pregled in zamenjavo ogljikovih $€etk izvaja LE
POOBLASCENI SERVISNI CENTER HiKOKI.

5. Zamenjava elektriénega kabla
Ce je elektriéni kabel orodja po$kodovan, vmite orodje
na v pooblasceni servisni center HIKOKI, kjer vam ga
bomo zamenjali.

6. Seznam servisnih delov
A: Postavka st.
B: Kodna §t.
C: St. uporablienega dela
D: Opombe

POZOR
Popravila, spremembe in pregled HiIKOKI elektricnega
orodja mora izvajati pooblas¢eni servisni center HIKOKI.
Zlasti lasersko napravo mora vzdrzevati pooblas¢eni
agent proizvajalca laserja.
Popravilo laserske naprave zmeraj dolocite
pooblas¢enemu servisnemu centru HIKOKI.
Pri zahtevi za popravilo ali vzdrzevanje bo v veliko
pomo¢, ¢e pooblas¢enemu servisnemu centru HiKOKI
skupaj z orodjem izrocite tudi ta seznam delov.
Pri uporabi in vzdrzevanju elektri¢nih orodjih je treba
upostevati varnostne uredbe in standarde, ki so
dolo¢ene za vsako drzavo.

SPREMEMBE
HiKOKI elektricna orodja se nenehno izboljSujejo in
spreminjajo, da bi vkljuCevala najnovejSe tehnoloske
napredke.
Zato se lahko nekateri sestavni deli (kodne Stevilke in/
ali konstrukcija) spremenijo brez vnaprej$njega opozorila.

GARANCIJA

Garantiramo za HiKOKI elektri¢na orodja v skladu z ustavno/
drzavno veljavnimi uredbami. Garancija ne pokriva napak
ali poskodb, ki nastanejo zaradi nepravilne uporabe, zlorabe
ali normalne obrabe. V primeru pritozbe poSljite
nerazstavljeno elektriéno orodje skupaj z GARANCIJSKIM
CERTIFIKATOM, ki ga najdete na koncu teh navodil za
uporabo, na pooblaséeni servisni center HIKOKI.

OPOMBA:

Podjetje HiIKOKI vodi politiko stalnih raziskav in razvoja,
zato se specifikacije v nadaljevanju lahko spremenijo brez
predhodnega obvestila.




Informacije o hrupu in vibracijah
Izmerjene vrednosti so bile doloc¢ene glede na EN60745
in navedeno v skladu z ISO 4871.

Tipicen A-obremenjen nivo moci zvoka:
Tipicen A-obremenjen nivo zvocnega pritiska: 86 dB (A)

Spremenljivost KpA: 3 dB (A)

Obvezna uporaba zadCite sluha.

97 dB (A)

Skupna vrednost vibracij (vsota vektorja triax) je v skladu

s standardom EN60745.

Rezanje lesa:

Emisija vibracije @h, CW
Negotovost K = 1,5 m/s?
Emisija vibracije @h, CW
Negotovost K = 1,5 m/s?

Rezanje ploc¢evine:

Emisija vibracije @h, CM
Negotovost K = 1,5 m/s?
Emisija vibracije @h, CM
Negotovost K = 1,5 m/s?

6,7 m/s? (CJ110MV)

11,6 m/s? (CJ110MVA)

3,4 m/s? (CJ110MV)

6,4 m/s? (CJ110MVA)

Slovenscéina

Skupna vrednost vbracij je bila merjena v skladu s
standardno testno metodo in se lahko uporablja za
primerjavo enega orodja z drugim.

Uporablja se lahko tudi kot prvotna ocenitev izpostavljenosti.
OPOZORILO

O Emisija vibracij med dejansko uporabo elektricnega
orodja se lahko razlikuje od navedene vrednosti - odvisno
od nacdina uporabe orodja.

Prepoznajte varnostne ukrepe za za$¢ito uporabnika, ki
temeljijo na oceni izpostavljanja v dejanskih pogojih
uporabe (pri upostevanju vseh delov obratovalnega
ciklusa, kot so obdobja, ko je orodje izklju¢eno, in ko orodje
tece v prostem teku, poleg ¢asa sprozenja).

O

Tabela 1 Seznam ustreznih Zaginih listov

. 5 §t.1 | §t.1 |4 §t. 12, §t. 16, « « < «
Ob?eI.O\I/anl Zagin list (Dolg) |izeémdoy st 11 42 §t. 15 46 §t. 21| 8t. 22 |8t 41 | 8. 97 | 123X
materia Kakovost materiala Debelina materiala (mm)

&i f Pod | Pod | 10 ~ | Pod 10~ | 5~ |10~
Gradbeni les Splosni gradbeni les 105 | 110 | 55 | 20 55 | 40 | 65
f 5~ | Pod 5~ | 3~
Vezani les 30 10 30 20
Plo$¢a iz gradbenega 3~ | Pod 2~ |15~
Zelezna Zeleza 6 3 5 10
plosca Plosge iz nerjavedega 1,5~
jekla 2,5
Aluminijast baker, 3~ | Pod Pod
NezZelezna medenina 12 3 5
kovina Visina Visina | ViSina
Aluminijasti okvirji do do do
25 25 30
Fenolna smola, melamin, 5~ | Pod | 5~ | Pod 5~
smola itd. 20 6 15 6 15
N Vinilni klorid, akrilna 5~ | Pod | 5~ | Pod | 5~ | 3~ 5~
Plastika | cmola itd. 30 | 10 | 20| 5 | 30 | 20 15
Penasti polietilen, 10~ | 3~ 5~ 3~ |10~ | 3~ 5~
penasti stirol 55 25 25 25 55 40 25
. 10~ | 3~ 10~ | 3~
Karton, valovita lepenka 55 o5 55 40
o 3~ | Pod 3~
Celuloza Trda plos¢a o5 6 o5
Vlaknena plo$¢a Pgd
OPOMBA:

Min. rezalni polmer rezil $t. 1 (dolg), $t. 1 (izredno dolg), §t. 21, &t. 22 in

&t. 41 je 100 mm.
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(Preklad pévodnych pokynov)

VSEOBECNE INFORMACIE O BEZPECNOSTI
ELEKTRICKEHO NARADIA

N\ VYSTRAHA

Precitajte si vSetky bezpe€nostné vystrahy a vSetky
pokyny.

Nedodrzanie vystrah a pokynov mézZe viest k zasiahnutiu
elektrickym prudom, poZiaru a/alebo vaZnemu poraneniu

osoby.

VSetky vystrahy a pokyny uschovajte pre moznu
potrebu v budtcnosti.

Vyraz ,elektrické ndradie“uvedeny na vystrahdch oznacuje
vase zo siete napdjané (sietovym kablom vybavené)
elektrické nédradie alebo ndradie napdjané akumuldtorom
(bez sietového kabla).

1) Bezpeénost na pracovisku

2)
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a)

b)

c)

Udrziavajte svoje pracovisko cisté a dobre
osvetlené.

Neporiadok a tmavé
pravdepodobnost urazov.
Nepouzivajte elektrické naradie vo vybusnom
prostredi, ako napriklad v pritomnosti
horlavych kvapalin, plynov alebo prachu.
Elektrické naradie vytvdra iskry, ktoré mézu zapalit
prach alebo vypary.

Pocas prace s elektrickym naradim by sa mali
okolostojaci a deti zdrziavat mimo pracovného
priestoru.

Odvedenie pozornosti méZe spdsobit neschopnost
ovlddania ndradia.

plochy zvysuju

Elektricka bezpeénost

a)

b

-

c)

d

-

e

~

f)

Zastréka elektrického naradia musi vyhovovat
siefovej zasuvke.

Ziadnym sposobom a nikdy neupravuijte zastrcku.
V spojeni s uzemnenym elektrickym naradim
nepozivajte Ziadne prechodové zastrcky.
Neupravované zastréky a sprdvne vyhovujuce
zdsuvky zniZia riziko zasiahnutia elektrickym pradom.
Zabrante telesnému kontaktu s uzemnenymi
povrchmi, akymi su potrubia, radiatory,
sporaky a chladniéky.

Existuje zvysené riziko zasiahnutia elektrickym
prudom v pripade, ak je vase telo uzemnené.
Pracovné naradie nevystavujte téinkom dazd'a
alebo mokrého prostredia.

Pri preniknuti vody do ndradia sa zvysuje riziko
zasiahnutia elektrickym prudom.

Kabel nepouzivajte na iné ucely. Kabel nikdy
nepouzivajte na prenasanie, tahanie ani tahanim
za kabel naradie neodpajajte od privodu energie.
Kabel chraiite pred teplom, olejom, ostrymi
hranami alebo pohybujticimi sa éastami.
Poskodené alebo zamotané kable zvysuju riziko
zasiahnutia elektrickym prudom.

Pri pouzivani elektrického naradia vonku
pouzivajte predlzovaci kabel vhodny na
pouzitie vonku.

PouZivanie kabla vhodného na pouZivanie vonku
zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym priadom.

V pripade, ak je nevyhnutné pouzivat elektrické
naradie vo vihkom prostredi, pouzivajte privod
elektrického prudu chraneny zariadenim pre
zvyskovy prud (RCD).

Pouzivanie RCD zniZuje riziko zasiahnutia elektrickym
prudom.

3) Osobna bezpecnost

4

-

a)

b

-~

c)

d)

e)

f)

-

9

Pri pouzivani elektrického naradia zostarte
pozorny, sustred'te sa na vykonavanu pracu a
pouzivajte vSetky zmysly.

Elektrické naradie nepouzivajte ak ste
unaveny, alebo ste pod vplyvom drog, alkoholu
alebo liekov.

Chvilka nepozornosti pocas prdce s elektrickym
naradim méZe spbsobit vazZne zranenie.
Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. Vzdy
pouzivajte ochranu oéi.

Ochranné prostriedky, akymi su proti prachova
maska, protiSmykové bezpecnostné topdnky,
ochranna prilba alebo ochrana sluchu, ktoré sa
pouZivaju pre patricné podmienky zniZia vznik

osobnych poraneni.
Zabrante nahodnému  spusteniu. Pred
pripojenim k siefovému zdroju a/alebo

akumulatoru, uchopenim alebo prenasanim
naradia prepnite vypina¢ do polohy OFF (VYP.).
Prendsanie ndradia s prstom na vypinaci alebo
budenie ndradia elektrickym pridom, kedy je spinac
v polohe zapnutia (on) méZe mat za ndsledok uraz.

Pred tym, ako zapnete elektrické naradie,
odstrante z neho akékolvek nastavovacie
kl'iée alebo skrutkovace.

Skrutkova¢ alebo klu¢, ktory zostal pripojeny
k otdcajucej sa Ccasti pristroja mézZe spésobit
zranenie.

Neprecenujte svoje moznosti. Vidy si
zachovajte spravnu rovnovahu a zabezpecte
spravny postoj.

Toto umoZzni lepSie oviadanie elektrického naradia v
neocdakavanych situdcidch.

Vhodne sa obleéte. Pri praci nenoste vorny
odev alebo Sperky. Zabrarnte styku vlasov,
obleéenia a rukavic s pohybujucimi sa ¢astami.
Volné oblecenie, sperky alebo dihé viasy sa mézu
zachytit do pohyblivych Easti.

Ak je naradie vybavené pre pripojenie vysavaca
alebo vrecka na zachytavanie prachu, pripojte
ich k naradiu a pri praci ich spravne pouzivajte.
PouZivanie zariadeni na zachytdvanie prachu méze
zniZit rizika spésobené prachom.

PouzZivanie a starostlivost o elektrické naradie

a)

b

-~

c)

Elektrické naradie nepretazujte. Na pracu
pouzivajte vzdy naradie, ktoré je na nu uréené.
Spravne elektrické ndradie vykona prdcu, na ktoru
je urcené lepSie a bezpecnejsie.

Naradie s poSkodenym vypinaéom, ktory sa
neda otoéit do polohy pre zapnutie alebo
vypnutie nepouzivajte.

Akékolvek ndradie, ktoré neméZe byt ovlddané
vypinaéom je nebezpecéné a musi sa opravit.

Pred tym, ako vykonate akékolvek upravy,
vymenu prisluSenstva alebo skor, nez
elektrické naradie odlozite, odpojte ho od
zdroja napajania a/alebo akumulatora.

Tieto preventivne bezpecnostné opatrenia zniZuju
riziko ndhodného spustenia elektrického ndradia.



d) Necinné elektrické naradie uskladnite mimo
dosahu deti a nedovolte, aby osoby, ktoré
nie si oboznamené s elektrickym naradim
alebo s tymto navodom toto elektrické naradie

obsluhovali.
V rukdch neskolenych oséb je elektrické néradie
nebezpecne.

e) Udrzba elektrického naradia. Skontrolujte

nespravne centrovanie alebo zablokovanie
pohyblivych ¢asti, posSkodenie c¢asti, alebo
akékol'vek iné okolnosti, ktoré by mohli
ovplyvnit ¢innost elektrického naradia.

V pripade poskodenia treba elektrické naradie
nechat pred d’al§im pouzitim opravit.

Mnohé nehody su spbésobené prave nesprdvne
udrziavanym elektrickym naradim.

Seéné naradie udrziavajte ostré a Cisté.
Sprdvne udrZiavané secné ndradie s ostrymi
secnymihranamije menejndchyiné na zablokovanie
a je lahSie oviddatelné.

Elektrické naradie, prisluSenstvo, nastavce
naradia a pod. pouzivajte v zmysle tychto
pokynov aberuc do uvahy pracovné podmienky
a charakter vykonavanej prace.

Pouzivanie elektrického ndradia na iné neZ uréené
¢innosti méZe viest k vzniku rizikovych situacir.

f)

-
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SPECIFIKACIE
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5) Servis
a) Servis na svojom elektrickom naradi nechajte
vykonavat jedine kvalifikovanym personalom
a pri pouziti jedine originadlnych nahradnych
dielov.
Tym sa zabezpeci
elektrického ndradia.

BEZPECNOSTNE OPATRENIA

Zabrante pristupu deti a nezainteresovanych osob.
Pokial' naradie nepouzivate, mali by ste ho ulozit
mimo dosahu deti a nezainteresovanych oséb.

zachovanie bezpecnosti

BEZPECNOSTNE OPATRENIA PRI POUZITI
PRIAMOCIAREJ PiLY

1. Elektrické naradie pri vykonavani ¢innosti, kedy
by rezné prislusenstvo mohlo prist do kontaktu so
skrytymi vodiémi alebo s vliastnym kablom drzte
zaizolované uchopné povrchy. Rezné prisluenstvo,
ktoré pride do kontaktu so ,zivym vedenim“ méze
sposobit ,vodivost® nechranenych kovovych &asti
elektrického naradia s doésledkom zasiahnutia obsluhy
elektrickym pradom.

Tato priamodiara pila pouziva vysokovykonny motor. Ak
sa pouziva toto naradie trvalo pri malych otackach, je
motor mimoriadne zatazeny, ¢o moze spdsobit zadretie
motora. Toto elektrické naradie prevadzkujte vzdy tak,
aby sa list po¢as prevadzky nezovrel materidlom. Vzdy
nastavte rychlost listu tak, aby sa dosiahlo hladkého
rezania.

Napatie (podla miesta)*

(110, 115V, 120V, 127 V, 220V, 230 V, 240 V) ~

Vstupny prikon*

720 W

Maximalna hibka rezu

Drevo 110 mm
Makka ocel 10 mm

Otacky naprazdno 850 - 3000 min'
Zdvih 26 mm
Minimalny polomer rezu 25 mm
Hmotnost (bez napéjacieho kabla) 2,2kg

* Skontrolujte Stitok s menovitymi hodnotami na vyrobku, pretoZe tieto udaje podliehaju zmenam.

STANDARDNE PRIiSLUSENSTVO

(1) Listy (€. 41)

Pouzitie listov je v tabulke 1
(2) Kra¢ na sesthranné matice
(3) Ochranny kryt proti odstlepemu
(4) Zberac prachu
(5) Kryt proti trieskam
Standardné  prislu§enstvo
predchadzajuceho oznamenia.

DOPLNKOVE PRISLUSENSTVO
...Predava sa zvlast

(1) Rozne typy listov
Pouzitie listov je v tabulke 1.
(2) Vedenie

(3) Podkladova doska

(4) Stojan pracovného stola (model TR12-B)

Doplnky podliehaju zmendm bez predchadzajuceho
upozornenia.

APLIKACIE

O Rezanie réznych drevenych dosiek a rezanie otvorov.

O Rezanie dosiek z mékkej ocele, hlinika a medi.

O Rezanie syntetickych zivic, ako je napriklad fenolova
zivica a vinylchlorid.

O Rezanie tenkych a méakkych konstrukénych materialov.

O Rezanie dosiek z nehrdzavejucej ocele (as listom

&.97).
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PRED PREVADZKOVANIM

1. Siefovy zdroj
Presvedcte sa, Ze sietovy zdroj, ktory budete pouzivat
vyhovuje poziadavkam na napajanie, ktoré su uvedené
na $titku s menovitymi hodnotami na naradi.

2. Hlavny vypinaé
Hlavny vypina¢ prepnite do polohy OFF (VYP.).
Ak je zastr€ka v zasuvke pokial je hlavny vypina¢ v
polohe ON (ZAP.), elektrické naradie sa okamzite
spusti, ¢oho désledkom mdze byt vazny uraz.

3. PrediZzovaci kabel
Pokial je pracovisko od zdroja napdjania vzdialené,
pouZzite predlZzovaci kabel vhodnejhrubky a s patri¢nymi
menovitymi hodnotami. PredlZzovaci kabel by mal byt
podla moznosti €o najkratsi.

4. Prasnost pocas prevadzky
Prach vznikajuci podas bezZnej prevadzky méZze mat
nepriaznivy vplyv na zdravie obsluhy. Odporuca sa
aplikovat niektoré z nasledujucich opatreni.

a) Pouzivajte ochrannu masku.
b) Pouzivajte vonkajSie odsavacie zariadenie.

Ak pouzivate externé zariadenie pre zachytavanie
prachu, pripojte adaptér k hadici z externého zariadenia
na zachytavanie prachu.

5. Vymena listov

(1) Otvorte paku smerom hore k zarazke. (Obr. 1-1)

(2) Vymontujte upevneny list.

(3) Vlozte novy list smerom hore k zarazke. (Obr. 1-1I')

(4) Zatvorte paku. (Obr. 1-111)

UPOZORNENIE:

O Uistite sa, ze ste pri vymene listov vypli privod prudu a
odpojili zastréku z elektrickej zasuvky.

O Neotvarajte paku, ked' sa plunZer pohybuje.

POZNAMKA

O Upevnite spolahlivym spésobom vystupky
vloZzeného do drziaka listu. (Obr. 2)

O Upevnite list umiestneny v drazke kladky. (Obr. 3)

6. Nastavenie prevadzkovej rychlosti listu
Tato priamociara pila je vybavena elektrickym riadiacim
obvodom, ktory umozriuje plynuld reguléciu rychlosti.
Pre nastavenie rychlosti oto¢te kotu¢ so stupnicou
znazorneny na obr. 4. Ked je kotu¢ so stupnicou
nastaveny do polohy ,1% priamodciara pila pracuje
minimalnou rychlostou (850 min). Ked je kotu¢ so
stupnicou nastaveny do polohy ,5% priamociara pila
pracuje maximalnou rychlostou (3000 min-'). Nastavte
rychlost podla rezaného materidlu a podla pracovnej
vykonnosti.

UPOZORNENIE:
Pri malej rychlosti (nastavenie kotu¢a so stupnicou: 1
alebo 2) nevykonavajte rezanie dreva hrubky vacsej
ako 10 mm alebo kovu hrubky vaésej ako 1 mm.

7. Nastavenie obezného rezimu rezania

Tato priamociara pila ma schopnost pracovat v

obeznom rezime rezania, pri ktorom sa list pohybuje

spat a vpred a tiez hore a dole. Aby ste sa vyhli obeznej

prevadzke (¢epel sa pohybuje iba smerom hore a dole),

prepnite nastavovaci gombik, zobrazeny na obr. 5, do

polohy ,,0“. MozZno nastavit 4 stupne obezného rezimu

rezania v rozsahu od ,0“do ,, IIT “.

listu

—_
=
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(2) Pre tvrdé materidly ako su napriklad ocelové dosky
atd., znizte stuper obezného rezimu rezania. Pre
makké materialy ako su drevené dosky, umelé hmoty,
atd. zvySte stupen obezného rezimu rezania pre
zvy$enie pracovnej vykonnosti. Pre presné rezanie
materidlov zvyste stupefi obezného rezimu rezania.

8. Rezanie platni z nehrdzavejticej ocele
Tato priamociara pila mobze rezat platne z
nehrdzavejucej ocele pomocou listu €. 97. Pre spravny
postup pri rezani si dokladne preStudujte oddiel
,Rezanie platni z nehrdzavejucej ocele”.

9. Ochranny kryt proti odStepovaniu
Pouzitim ochranného krytu proti oStepovaniu pri rezani
drevenych materidlov znizi odStepovanie rezanej
plochy. Vlozte ochranny kryt proti odStepovaniu do
priestoru na zakladnej doske a zatla¢te ho na doraz.
(Vid Obr. 6)

10. Kryt proti trieskam
Kryt proti trieskam zabranuje odlietavanie triesok a
zlepsSuje ucinnost zberaca prachu.

VloZzte kryt proti trieskam medzi zakladnu dosku a paku
a zatla¢te ho miernym tlakom, az zapadne do
svojej polohy. (Obr. 7)

Ked demontujete kryt proti trieskam, pridrzte obidve
strany drzadla a mierne ho otvorte tak, aby ho bolo
mozné vymontovat z lupienkovej pily. (Obr. 8)

POZNAMKA
M6zZe dojst k tomu, ze kryt proti trieskam sa pri rezani
kovu zadrie.

11. Podkladova doska

Pouzitim podkladovej dosky (vyrobenej z ocele) sa
znizi oder hlinikovej zakladnej dosky, zvlast pri rezani
kovov.
Pouzitim podkladovej dosky (vyrobenej zo Zivice) sa
znizi poSkriabanie rezanejplochy. Upevnite podkladovu
dosku ku spodnej ploche zakladnej dosky pomocou 4
skrutiek.

12. Zapnutie lampy
Zapnutie lampy sa robi stisnutim prepinaca.
Uvolnenim prepina¢a sa lampa vypne.

UPOZORNENIE:

Nepozerajte sa do svetla alebo nepozorujte priamo
zdroj svetla.

REZANIE

UPOZORNENIE:
Aby sa zabranilo posunutiu, poskodeniu alebo
nadmernému opotrebovaniu listu na plunzeri,
zabezpecte, aby plocha zakladnej dosky bola pri rezani
prilozena k rezanému materialu.

1. Priamodéiare rezanie

Pri rezani v linearnom smere najprv si nakreslite

pomocou stojanového rysovacieho pristroja Ciaru a

pilu ved'te pozdIZ tejto ¢iary. Pomocou vedenia (dodava

sa samostatne) je mozné vykonavat presné rezanie v

priamke.

Pomocou klu¢a na vnutorné Sesthrany uvolnite

skrutku zakladnej dosky upevnenu na zakladnej doske.

(Obr. 9)

(2) Presurite zakladnu dosku Uplne dopredu (Obr. 10), a
opat dotiahnite skrutku zakladnej dosky.

(3) Upevnite vedenie prestréenim cez upeviiovaci otvor na
zéakladnej doske a dotiahnite skrutku M5. (Obr. 11)

(4) Nastavte polohu pre obezny rezim na ,,0".

(1



POZNAMKA
Aby sa zabezpedcilo presné rezanie pri pouziti vedenia
(Obr. 11), vzdy nastavte polohu pre obezné rezanie na
40%

2. Rezanie zakrivenych linii
Ked vykonavate rezanie malého kruhového obluka,
zmenS§ite prislusnu rychlost posuvu néradia. Ked' ma
naradie prili§ rychly posuv, méze dojst k prasknutiu
listu.

3. Rezanie kruhu alebo kruhového oblika
Na kruhové rezanie je tiez vhodnou pomédckou vedenie.
Po upevneni vedenia spbésobom uvedenym vysSie,
zarazte klinec alebo zaskrutkujte skrutku do materialu
cez otvor na vedeni, potom ich pozite ako os pri rezani
(Obr. 12).

POZNAMKA
List musi byt pri kruhovom rezani priblizne kolmy ku
spodnej ploche zakladnej dosky.

4. Rezanie kovovych materialov

(1) Nastavte kotu¢ so stupnicou pre nastavenie rychlosti
medzi stupniom ,,.3" a ,4*.

(2) Nastavte polohu pre obezny rezim rezania na ,0“ alebo
S

(3) Vzdy pouzite vhodnu reznu kvapalinu (vretenovy
olej, mydlova voda, atd’.). Ak nie je rezna kvapalina k
dispozicii, naneste na zadnu plochu materialu uréeného
narezanie tuk.

5. Rezanie dier

(1) V drevenej doske
Vyrovnajte smer listu so zilkovanim dreva a rezte
krok za krokom, pokial sa nevyreze priechodzi otvor
uprostred dosky. (Obr. 13)

(2) Vinych materialoch
Pri rezani priechodzieho otvoru v materidloch inych
ako drevené dosky najprv vitackou alebo podobnym
naradim vyvftajte otvor, od ktorého sa za¢ne rezanie.

6. Sikmé rezanie

Zakladnu dosku je mozné pre $ikmé rezanie natocit na

obidve strany az o 45°. (Obr. 14)

Uvolnite skrutku zakladnej dosky pomocou klu¢a na

vnutorné Sesthrany upevneného na zakladnej doske a

posurite zakladnu dosku Uplne dopredu. (Obr. 9, 10)

(2) Vyrovnajte stupnicu (od 0 stupfiov do 45 stupfiov
s dielikmi velkosti 15 stupfiov) polkruhovej casti
zékladnej dosky so znackou [V] na kryte ozubeného
prevodu. (Obr. 15)

(3) Znovu dotiahnite skrutku M5. (Obr. 9)

(4) Nastavte polohu pre obezny rezim rezania na ,0".

POZNAMKA
Sikmé rezanie nemozno vykonavat ked sa pouziva kryt
proti trieskam alebo zbera¢ prachu.

—_
=

PRIPOJENIE ODSAVACA PRACHU

Pripojenim odsdvada prachu (dodavany samostatne)

cez zbera¢ prachu a adaptér mozno zachytit vaésinu

vznikajuceho prachu.

(1) Demontujte kl'd¢ na vnutorné Sesthrany zo zakladnej
dosky.

(2) Presunte zakladnu dosku uplne dopredu. (Obr. 9, 10)

(3) Upevnite kryt proti trieskam.

(4) Pripojte zbera¢ prachu s adaptérom. (Obr. 16)

(5) Spojte adaptér s nosom odsavaéa prachu. (Obr. 16)

(6) Vlozte zbera¢ prachu do zadného otvoru zakladnej
dosky, az hak zapadne do zarezu. (Obr. 17)

Slovencéina

(7) DemontaZ zberaca prachu sa vykonava stlacenin haku.
POZNAMKA
Pouzivajte protiprachovi masku, ak ju mate k dispozicii.

REZANNIE DOSIEK Z NEHRDZAVEJUCEJ
OCELE

UPOZORNENIE:

Aby sa zabranilo posunutiu, poskodeniu alebo
nadmernému opotrebovaniu listu na plunzeri, zabezpecte,
aby plocha zakladnej dosky bola pri rezani prilozena k
rezanému materialu.

Pri rezani dosiek z nehrdzavejucej ocele nastavte naradie
tak ako je popisané nizSie:
1. Nastavenie rychlosti

List | Hrubka materiélu Ciselna stupnica

Poloha strednej drazky medzi

C.97 stupriom ,2“ a ,3“

1,5-2,5mm

POZNAMKA .
Udaj na ¢iselnej stupnici je iba orientacny. Cim je
vys8ia rychlostm tym rychlejSie sa material reze. V
rychlost prili§ nizka, rezanie bude trvat dlhSiu dobu, ale
Zivotnost listu sa predizi. Vykonajte nastavenie podla
vasich poziadaviek.

2. Nastavte polohu pre obezny rezim rezania na ,,0“

POZNAMKA
Pri rezani pouzivajte reznu kvapalinu (rezna kvapalina
na baze oleja) na predizenie zivotnosti listu.

VOLBA LISTOV

O Doplnkové listy
Aby sa zaistila maximalna prevadzkova ucinnost a
vysledky, je vel'mi dolezité zvolit prislusny list, ktory je
najlepSie vhodny pre typ a hribku materialu uréeného
narezanie. Ako Standardna vybava sa dodavaju tri typy
listov. Cislo listu je vyryté v blizkosti miesta upevnenia
kazdého listu. Zvolte vhodné listy podla tabulky 1.

ULOZENIE KLUCA NA VNUTORNE
SESTHRANY

KIa¢ na vnutorné Sesthrany je mozné ulozit na zakladnej
doske. (vid Obr. 18)

UDRZBA A KONTROLA

1. Kontrola nastroja
Pouzivanie tupého alebo poskodeného listu ma za
nasledok znizenie uginnosti rezania a méze sposobit
pretazenie motora. Akonahle zistite nadmerné
opotrebovanie listu, vymente ho za novy.

2. Kontrola skrutiek
Pravidelne kontrolujte vSetky skrutky a ubezpecdte sa,
Ze su spravne utiahnuté. Ked néajdete niektoré skrutky
uvolnené, ihned ich utiahnite. Neutiahnuté skrutky
mozu viest k vaznemu riziku.

3. Udrzba motora
Vinutie motora je srdce elektrického zariadenia.
Ubezpecte sa, Ze vinutie nie je poskodené alebo vihké
od vody alebo oleja.
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4. Kontrola uhlikovych kefi ek
Za ucelom vaSej trvalej bezpecnostia ochrany proti
Urazu elektrickym prudom by malo kontrolu uhlikovych
kefiek a ich vymenu na tomto naradi vykonavat LEN
Autorizované Servisné Stredisko firmy HiKOKI.

5. Vymena privodnych kablov
Ked' déjde k poSkodeniu privodného kabla naradia, je
potrebné naradie zaslat do Autorizovaného Servisného
Strediska firmy HiIKOKI na vykonanie vymeny kabla.

6. Zoznam servisnych dielov
A. C. polozky
B. C. kédu
C: Pouzit ¢é .
D: Poznamky

UPOZORNENIE
Opravu, upravu a prehliadky elektrického naradia
znacky HiKOKI musi vykonavat autorizované
servisné stredisko spolo¢nosti HIKOKI.
Bude napomocné, ak pri poziadani o vykonanie opravy
alebo inej udrzby tento zoznam dielov predlozite
autorizovanému servisnému stredisku spolo¢nosti
HiKOKI spolu s naradim.
V réamci prevadzkovania alebo udrzby elektrického
naradia je nutné dodrziavat bezpe¢nostné nariadenia

. anormy platné v patri¢nej krajine.

UPRAVY
Elektrické néradie znacky HiKOKI je neustale
vylepSované a upravované s iefom pouZit najnovsie
technologické pokroky.
Preto mo6zu byt niektoré diely (ich kédové oznacenie
alebo vzhlad) zmenené bez predchadzajuceho
upozornenia.

ZARUKA

Nas$a spoloénost garantuje, ze elektrické naradie znacky
HiKOKI vyhovuje zakonnym/narodnym nariadeniam.
Tato zaruka sa nevztahuje na chyby alebo poskodenia v
dosledku nespravneho pouzivania, zlého zaobchadzania
alebo Standardného opotrebovania a poskodenia.
V  pripade reklamacie doructe elekirické naradie v
nerozobratom stave spolu so ZARUCNYM LISTOM, ktory
ndjdete na konci tohto navodu na obsluhu autorizovanému
servisnému stredisku spolo¢nosti HIKOKI.

POZNAMKA

Vzhladom na pokracujuci program vyskumu a vyvoja v
spolo¢nosti HIKOKI si vyhradzujeme pravo zmien tu
uvedenych technickych $peci fikacii bez predchadzajuceho
upozornenia.

Nasa spolo¢nost garantuje, ze elektrické naradie znacky
HiKOKI vyhovuje zakonnym/narodnym nariadeniam.

Tato zaruka sa nevztahuje na chyby alebo poskodenia v
dbsledku nespravneho pouZivania, zlého zaobchadzania
alebo Standardného opotrebovania a poskodenia.
V  pripade reklamacie doructe elektrické naradie v
nerozobratom stave spolu so ZARUCNYM LISTOM, ktory
najdete na konci tohto ndvodu na obsluhu autorizovanému
servisnému stredisku spolo¢nosti HIKOKI.
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Informacie ohladne vzduchom prenasaného hluku a
vibracii

Merané hodnoty boli stanovené podla normy EN 60475 a
deklarované podla ISO 4871.

Merand vazena uroven hladiny akustického vykonu A:

97 dB (A)
Merand vazena uroven hladiny akustického tlaku A :

86 dB (A)
Odchylka KpA: 3 dB(A)

Pouzivajte ochranu sluchu.

Vysledné celkové hodnoty pre vibracie (suma pre trojosovy
vektor) stanovené podla normy EN 60475.

Rezanie dreva:

Hodnota emisie vibracii @h, CW = 6,7 m/s? (CJ110MV)
Odchylka K= 1,5 m/s?

Hodnota emisie vibrécii @h, CW = 11,6 m/s? (CJ110MVA)
Odchylka K= 1,5 m/s?

Rezanie plechu:

Hodnota emisie vibracii @h, CM = 3,4 m/s? (CJ110MV)
Odchylka K= 1,5 m/s?

Hodnota emisie vibracii @h, CM = 6,4 m/s2 (CJ110MVA)
Odchylka K= 1,5 m/s?

Deklarovana hodnota vibracii bola merana podla normou
stanovenej skuSobnej metédy a mbze sa pouzit pre
porovnavanie jedného naradia s druhym.

Moéze sa taktiez pouzit na predbezné posudenie

vystavenia.

VYSTRAHA

O Hodnota emisie vibracii po¢as skutoéného pouzivania
elektrického naradia sa moéze odliSovat od deklarovanej
celkovej hodnoty, a to na zaklade spdsobu, akym sa
naradie pouziva.

O Vyznacéte bezpecnostné opatrenia s ciefom chranit
obsluhu, ktoré sa zakladaju na odhade expozicie v
rdmci skutoénych podmienok pouzivania (beric do
uvahy v8etky sucasti prevadzkového cyklu, ako su
doby vypnutia naradia a doby volnobehu naradia, ktoré
su doplnkom doby spustenia naradia).



Slovencéina

Tabulka 1 Zoznam vhodnych listov

List| ¢ 1|, . B} : . . . .
Rezany C.1 | vermi| ¢.11 [C 12| 615 |© 18 | G.21 [ C.22 | €. 41| & 97 | 123X
mater'gl (Dihy) dihy) 2 46
1
Kvalita materialu Hrubka materialu (mm)
Besna doska Pod | Pod [ 10~ | Pod 10~ | 5~ | 10~
doska ) 5~ Pod 5~ 3~
Preglejka 30 10 30 20
" AL 3~ | Pod 2~ [15~
Platna z makkej ocele b
Ocelova z ) 6 3 5 10
doska . ) 15~
Hlinik, med, mosadz 2 5
Platna z 3~ Pod Pod
Nezelezny | nehrdzavejucej ocele 12 3 5
kov s Vyska Vyska | Vyska
Hiinikova pas a3 25 a7 25 | a7 30
Fenolova Zivica, 5~ Pod 5~ Pod 5~
melamin, Zivica, atd. 20 6 15 6 15
Umelé Vinylchlorid, 5~ Pod 5~ Pod 5~ 3~ 5~
hmoty akrylatova Zivica, atd’. 30 10 20 5 30 20 15
Penovy polyetylén, 10~ | 3~ 5~ 3~ [ 10~ | 3~ 5~
polystyrén 55 25 25 25 55 40 25
Lepenka, vinita 10 ~ 3~ 10 ~ 3~
lepenka 55 25 55 40
. Penovy polyetylén, 3~ Pod 3~
Celuloza polystyrén 25 6 25
Drevovlaknita doska Pod
POZNAMKA

Minimalny rezny polomer listu €. 1 (Dlhy), €. 1 (Velmi dlhy), €. 21, €. 22 a &. 41 €ini 100 mm.
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YKpaiHCbKUI

(MepeKrnap nepBUHHUX IHCTPYKLi)

3ATAJIbHI IHCTPYHLIi BE3NEKU
ABTOMATUYHOIO IHCTPYMEHTY

/\ NONEPEAKEHHA

MpouuTaiiTe Bci iHCTPYKLiT Ta npaBuna 6e3neKu.
HeBuKoHaHHA npaBua Ta [HCTPYKUIi MOMe CrpUYMHUTH
YPparKeHHs CTPYMOM, MOKEKY i/ab0 BarKi TpaBMH.

36epexiTb

BCi iHCTPYKuUii Ta npaBuna pnAa

noAanblioro KOPMCTYBaHHA.
TepmiH "aBTOMaTHUYHUI IHCTPYMEHT" y NpaBuiax no3Ha4yae
Baiu eneKTpmyHmi, Wwo npauyre Big Mepexi (3 ApoTom),
aBTOMaTUYHWI IHCTPYMEHT ab0 e/1eKTPHYHUI IHCTPYMEHT,
Lo npauyroe Ha 6aTaperirax (6e34p0ToBU).

1) Bes3neKa po6o4oro micua

2)
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a)

b)

c)

CTeTe 3a 4YUCTOTOK i
OCBIiT/IeHHAM po6040ro micua.
SaxapalyeHi abo TeMHI iIAHKM TaK i "4eKaloTb" Ha
HeLyacH!I BUNagoK.

He npautoiite aBTOMaTU4YHUMU
iHCTpymMeHTamMu Tam, fAe NoBiTpA HacuueHe
BMGYyXOHEe6e3Ne4YHUMU pevyoBUHAMU, TaKUMMU
fIK roptoYi piguHu, rasu a6o nun.

ABTOMaTUY4HI IHCTPYMEHTU BUCIKaKOTb ICKPH, Bif
AKUX MOMYTb 3aVHATUCA MU abo BUNapH.

Nig yac po60TH aBTOMaTU4HUM IHCTPYMEHTOM
He nignyckaiite po ce6e piteit i npocto
6amaroumnx noguBUTUCA Ha Bawy po6ory.
AKwo Bac BigBonikatumyTb, Bu MomeTe BTpaTntn
KOHTPO/1b Haf IHCTPYMEHTOM.

npaBUibHUM

Be3neKa eNeKTPonp1cTpoio

a)

b)

c)

d)

e)

LUtencenbHa BUAENKa aBTOMaTU4YHOro
iHCTPYMEHTY MYCUTb MiAXOAUTU [0 PO3ETHU
€JIEKTPOMEpPEHi.

Hikonu HiIAKMM YMHOM He 3MiHIoTe BUAEIRY.
He KopwucTtylitecA HOAHMMM HacapHamu-
apanTepamu AJiIA 3a3eMJIEHUX aBTOMaTUYHUX
iHCTpyMeHTIB.

HesmiHeHi LTencesnbHi BuAeAKM Ta BignoBigHI
iMm  poseTkn  3MEHLWYTb  PUSHMK  yAapy
©/1eKTPOCTPYMOM.

He TopKaiTecsa Tilom 3a3emneHux npegmetis
a6o noBepxoHb, TakKMX AK Tpy6u, Gatapei
onasieHHA i X0N0AU/IbHUKK.

AKwo Bu TOpKHETeCA TiIOM  3a3eM/IeHOro
npeameTy, e 36i/1bLUye PUHK yAapy CTPYMOM.

He ponycKaite, wWo6 Ha aBTOMaTU4HI
iHCTpyMeHTH noTpannanu gou, abo Bosora.
Bopga, =sAxa notpanuna [0 aBTOMaTMYHOro
IHCTpYMeHTa, niaBuLLYe PU3UK yAapy CTPYMOM.
O6epenHo noBoabTecA 3i WHypom. Hikonun He
HeciTb iIHCTPYMEHT Ha LWHYPIi, He BOJIOYiTb ifOro
3a WHYp i He BUTAraiTe WTenceNbHy BUAENHY
3 PO3EeTHHU, TATHYYM 3a LWHYP.

BepewiTb WHyp Big Tenna, onid, rocTpux
NoBepXOHb Ta PyXOMUX AeTaen.

lMowkopameHi abo 3annyTaHi LWHYpH 36i/bLIyOTb
PU3UK ypameHHA e/IeKTPOCTPYMOM.

Mpauytoloyn aBTOMaTUYHMM  IHCTPYMEHTOM
npocTo He6a, KOpUCTyitTECA NOAOBHYBaYamu,
NPMCTOCOBaHMMMU AJIA 3aCTOCYBaHHA NPOCTO
Heb6a.

HopuctyBaHHA  LHYPOM,  MPUCTOCOBAHUM [0
HKOPUCTYBaHHA POCTO Heba, 3HUHYE PUSNK
YpameHHs CTpyMOM.

f)

AKWO He YHUKHYTU po6oTM Yy BOJIOrOMy
cepepnoBumLyi, KopucTyiiTeca Amepenom
HMUBJIEHHA i3 MNPUCTPOEM 3axucTy Bipj
3aMMKaHHA Ha 3emJio.

lpucTpivi 3axucTy Bif 3aMMKaHHA Ha 3eMJto
BHUIKYE PUSHK YAEPY CTDYMOM.

3) Ocobucrta 6eaneKa

4

-

a)

b

-~

c)

d

-~

e)

f)

-

9

EKcnnyaTauia i

He BTpa4yaiTe NUIbHOCTI, CTEHTE 3a TUM, WO
po6uTe, i KOpUCTYyHTECA 3/0POBUM FNYy3A0M
nig 4ac po60TM aBTOMaTUYHUM iIHCTPYMEHTOM.
He npauytoitite aBTOMaTU4HUM iHCTPYMEHTOM,
HKonu Bu BToMneHi abo 3HaxoauTeca nig, aiero
NiKiB, anKoroso abo HapKOTUKIB.

Mute HeyBarn nig yac po6oTH aBTOMaTU4HUM
IHCTPYMEHTOM MOME CIIPUYMHUTU BaXKy TpaBmy.
HopucTtyiiTeca 3aco6amu iHAMBigyanbHoro
3axucTy. 3aBHAU BAAralTe 3aXUCHi OKYNApPU.
3acobu iHAMBIAYyaNbHOro 3axvcTy, Taki AK
pecnipatop, 4epeBuKWU i3 MPOTEKTopamu, KacKa
abo 6epywi y BIiANOBIGHMX yMOBax 3MEHLIATb
PU3UK TPaBMyBaHHA.

3anob6iraiite  BMNagKOBOMY  YBiMKHEHHIO.
MepeKoHaitTecs, WO NnepeMnKay 3HaXxoaUTbCA
B MOJIOMEHHi "BMMHKHEHO", nepw Hix
NiAKNIOYUTUCA [0 AMepenia MUBNEHHA i/abo
aKkymynAaTopa, B3ATUCA 3a iHCTPYMeHT a6o
nepeHoOCUTH ioro.

AKWo nepeHocHMTH aBTOMaTUYHI  IHCTPYMEHTH
yBIMKHeHMMM — abo  TpuMmaroyu  najeyb  Ha
nepemMuKaYi, Lje Moxe CTaTv NPUYMHOIO HeLacHoro
BUNaAKY

3HimiTb OyAb-AKi perynooyi  Kawo4vi  a6o
610KaTOpPH, NEPLL Hil BMUKATH iHCTPYMEHT.
AKwo perymooyunii K4 abo 6/10KaTop JULLNTH
MPUKPINIEHUM [0 YacTMHW IHCTPYMEHTa, fAKa
06epTaEeThCA, e MOE CIIPUYMHUTH TPABMY.

He TArHiTbCcA i He NnepexunanTeca, NpawoOYU
iHCTpyMeHTOM.

3aBH M HagiliHO cTilTe Ha Horax i 36epiraiiTe
piBHOBary.

Lle Hapae Kpalymii KOHTPO/Ib Hag aBTOMAaTUYHUM
IHCTPYMEHTOM y HecrnogiBaHnx CUTyauisx.

Hocitb npaBunbHuii po6ounii ogar. He HociTb
WWMPOKMIA opAr abo BenipHi npuKpacw.
TpumanTe BosoccAa, oAAr i pykaBUMYKKM noaani
Bif, PyXOMMUX YaCTUH.

Lnpokruii opAar, toBenipHi npukpacu abo posre
BOJIOCCA MOMe NOTPanUTH 1O PyXOMUX YaCTHH.
flKwo y po6o4omy NpUMILLLEHHI € BUTAMKA,

CHKOPUCTYWTECA Hel 3a YMOBM, WO BOHa
npaBu/IbHO MiAKAO4EHa i Npautoe.
HopuctyBaHHA ~ BUTAMHKOIKO ~ MOME  3HU3UTH

Hebe3rneKu, NoB'A3aHi i3 HaKOMUYEHHAM MNJTy.

[OrNAj 3a aBTOMaTUYHUM

iHCTpyMeHTOM

a)

b)

He 3acTtocoByiiTe HapmipHy cuay po
aBTOMaTU4YHOrO iHCTPYMEHTY. [1NA BUKOHaHHA
pi3HUX BuAiIB po6iT nig6upaiTe BignoBigHI
iHCTPYMEHTH.

lpaBuabHO nigi6paHni aBTOMaTUYHMI IHCTPYMEHT
Kpalye BMKOHae poboTy i rapaHTyBaTume 6i/blue
6e3nexn.

He KopucTyiiTeca aBTOMaTU4YHUM
iHCTPYMEeHTOM, AKLL0 NepeMUKay He Npayioe.



Byab-akuii  aBTOMATMYHMI  IHCTPYMEHT,  AKWH
HEeMOM/IMBO  KOHTPOJIOBATU  fepemMuKadeM, €
He6esneyHum. Mloro ciig nonarogut.
BigKntoviTb BUAENKY 3 pAHepenia HUBJEHHA
i/abo aKymynATOop Big aBTOMaTU4YHOro
iHCTPYMEHTY, nepL HiX 6yAb-140 peryatoBaTw,
3miHIOBaTU  aKcecyapu ab6o  36epiratn
aBTOMaTUYHi IHCTPYMEHTH.

Lli 3axoan 6e3nexkun 3HUMKYIOTb PUSUK BUNaLKOBO
YBIMKHYTH aBTOMaTUYHNI IHCTPYMEHT.

36epiraiite iHCTPpYMeHTH y MicuAx,
HeflOCTYNMHUX ANA AiTeH, | He po3BonAaKTe
NoAAM, He 03HaWOM/IEHUM i3 aBTOMaTUYHUMKU
iHCTpymMeHTaMu i LUMU iHCTpYKUiAMHK
KOpUCTYyBaTUCA aBTOMaTU4HMM iHCTPYMEHTOM.
ABTOMatu4Hi IHCTDYMEHTH € Heb6e3ne4YHuMm B
PpyKax HenigroToBaHUX KOPUCTyBaYiB.
AornapanTte 3a aBTOMaTUYHUMHU
iHCTpyMeHTamu. MepesBipsaiiTe, uu He
3CYHY/IUCA | YM He 3irHy/INCA PyXOMi YaCTUHM,
YW He 3/1amasMcA OKpeMmi AeTasni, a TaKOK
YU He TpanunocA AKUXOCb HebBamaHUX 3MiH,
AKi MOMYTb NoOraHo BMJIMHYTU Ha po6GoTy
iHCTpymMeHTa.

AKwo aBTOMaTUYHUH iHCTpyMeHT
NOLWKOAKEHUI, HOTO CNip NnonaroauTn nepep
nopasbluMM KOPUCTYBAHHAM.

c)

d)

e

-~

Barato  HewacHmx  BuNagKiB — TpaniaeTbCcA
4yepes rnoraHui [JornAag  3a aBTOMaTUY4HUMM
iHCTpyMeHTamm.

f) BuyacHO 4MCTiTb i 3arocTploiTe IHCTPYMEHTH
ANA pi3aHHA.

IHCTpYyMeHTU AnA pi3aHHA, 3a AKMMM PaBU/IbHO
AornafarTs | AKI BYACHO MiATOYYIOTb, piglue
3r1HarTbCA, | iX S1eriie KOHTPoIBaTH.
HopucTyiitecA aBToMaTU4HUM iHCTPYMEHTOM,
aKcecyapamuM i HacagKamMu 3rigHO  LMX
iHCTPYKLiH, BpaxoByl4u po6oyi ymMoBMU Ta
3aBfaHHA.

-

9

TEXHI4YHI XAPAKTEPUCTUHU

YRpaiHCbKU

3acTtocoByriTe pisHi aBTOMaTUYHI iHCTPYMEHTH A5
pi3HUX BUAIB PO6IT. HeBianoBigHICTb IHCTPYMEHTa
i 3acTtocyBaHHA MOMeE CTBOPUTU Heb6e3neyHy
cutyauiro.

5) O6cnyroByBaHHA
a) O6cnyroByBaTn Baw aBTOMaTUYHUI
iHCTPyMeHT MoMe Jnuwe HKBanidpiKoBaHUI
TEXHiK, 3aMiHIOI0YM AeTani Inlie Ha ifeHTUYHI.
Le rapaHTyBaTMe 6e3neKy aBTOMAaTM4HOro
iHCTpyMeHTa.

3ACTEPEHKEHHA

He nipnyckaiite po
HenoBHoOCNpaBHUX OCi6.
Konu iHCTpyMEeHTOM He KOpUCTYITbCA, Moro chip,
36epiraTu B MicuAX, HeAOCTYNHUX ANA fAited Ta
HenoBHoOCNpaBHUX OCi6.

iHCTpymeHTy  pite# i

3ANOBIMHI 3AX0AM NMPU EKCNIYATALLI
JIOB3UKY

1. TpumaiTe aBTOMATU4YHUWH iHCTpyMeHT 3a
i3onboBaHi MicuA 3 HEC/IM3bKOI MOBEPXHEI0,
KOJIU MpaLoETE TaK, WO PiKy4nii akcecyap Moxe
BCTYMUTKU Yy KOHTAKT i3 NpMxoBaHUM gpoTom abo
BJIAaCHUM LWHYpPOM. [Mif Yac KOHTaKTy i3 ApoTOM nif
Hanpyrot akcecyap AnA pi3aHHA NPOBOAUTb CTPYM B
iHWIi MeTanesi 4YaCTUHM IHCTPYMeHTa i MOXe HajaTu
onepartopy BparKeHHA e/IeKTPUHHUM CTPYMOM.

2. [aHui No6G3MK OCHALLEHWUM MOTYHHUM ABWUIyHOM. Y
pasi ekcnayatauii MaluHU NPU HU3bKIW LWBWAKOCTI
NPOTAroM TPMBAJIOrO 4acy, ABWUryH 6yae BigvyBaTu
[OAATHKOBE HaBaHTAMEHHSA, O MOXe MPWBECTU [0
3aK/NMHIOBAHHA ABUryHa. 3aBXAW BUKOPWUCTOBYWTE
€N1EeKTPOIHCTPYMEHT TaKMM YMHOM, WOo6 MONOTHO
He 3acTpArno B mMaTepiani nig yac po6oTtu. 3aBwAan
pery/onTe WBWUAKICTb PyXy MOMOTHA MWAKW Ans
3a6e3neyeHHs N1aBHOro pi3aHHs.

Hanpyra (3a perioHamu)*

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230, 240 B) ~

BXip, ®MBNEHHA™

720 Bt

Makc. rnnbuHa pisaHHA

Jepeso 110 mm
HuabKoByrneuesa ctanb 10 Mm

LLIBUAKICTb XONOCTOro XoAy 850 - 3000 xB™
[JoBxuHa xopy 26 MM
MiH. pagiyc pisaHHsa 25 MM
Bara (6e3 wHypa) 2,2 Kr

* MNepeBipTe Han1cK Ha BUPOOi, OCKINbKM TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKM 3MIHIOIOTLCA 3a1€MHHO Bif, pPerioHy.

CTAHAAPTHI AHCECYAPHU

(1) MoNOTHANZ 41 ..o 1
LLlo cToCcyeTbCA BUKOPUCTAHHA NONMIOTEH, 3BEPHITLCA
no Ta6bnuui 1.

(2) WecTurpaHHui Koy,

(3) 3axucHe npunaganA

(4) MunosnosatoBa..

(5) KpuwwKa cTpy®KO36ipHUKa .

CTtaHAapTHi - aKcecyapy MOXYTb

nonepepKeHHs.

A
.1
A

1

3miHloBaTUCA 6e3

AOAATHOBI AKCECYAPU
...NPOAAITLCA OKPEMO

(1) NMonoTHa pi3HMX THNiB
LLlo cTocyeTbCA BUKOPUCTaHHA MOJIOTEH, 3BEPHITLCA
no Tabnuui 1.
(2) HanpaBnstoya
(3) 3miHHa ocHoBa
(4) Bepctak (Mogenb TR 12-B)
Habip popatkoBux aKcecyapis
nonepefMeHHA 3MiHEHWIA.

MOXe 6yTM 6e3s
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YKpaiHCbKUI

3ACTOCYBAHHA

O PisaHHA pi3HMX nuaomartepianis i BUMUIOBAHHA
npopisis.

O PisaHHA MCTOBOT HU3bKOBYIEL,EBOI CTali, IMCTOBOIO
astoMiHito | IMCTOBOI Migi.

O Pi3aHHA CUHTETUYHMX NaAcTMac, TaKMX AK QEHONbHI
naacTmacw i BiHinxnaopua,.

O PisaHHA TOHKUX Ta M'AKNX KOHCTPYKLIMHWX MaTepianis.

O HiszaHHA IMCTOBOI HepKaBiloyoi cTani (3a LONOMorow

nonotHa Ne 97).

NEPEA POBOTOIO

1. [Amepeno HuBNEeHHA
MepeKoHalTecs, WO AXMEPEeNno MUBNEHHA, AKUM Bu
6ypgete KopucTyBaTucs, Bignoeigae BuMoOram Ao
UBJIEHHA, 3a3HAa4YeHWM Ha HaKjaenui Ha Kopnyci
BUpPOGY.

2. MepemMHnKay HUBNEHHA
MepekoHawTecs, wo nepeMumKay
3HaxoAMTbcsA B nonoxeHHi BUMKHEHO.
AKwo wTencenbHa BUAENKa NigKA4YeHa Ao
PO3EeTKH, KoM NepeMMUKaY 3HaXOAUTbCSA B NOJIOMEHHI
YBIMKHEHO, iHCTpyMeHT HeraHo noyHe npautoBatu,
a Lie MOXe NPU3BECTH [J0 HELacHOro BUNaAKY.

3. MoposmyBay
Honn po6oya noBepxHA 3HAXo4MTbCA AANEKo Bif,
fXepena MUBNEHHA, KOPUCTYMTECH MNOAOBMKYyBa4YeM
[OCTaTHbOI TOBWMHM | HOMIHANbHOI MOTYKHOCTI.
MopoBMyBay MYyCUTb OYTM HACKINIbKW KOPOTKWUM,
HaCTINIbKK M NPaKTUYHUM.

4. Mwun, Wwo yTBOPIOETLCA Nif Yac po6oTn
Mun, Wo yTBOPIOETHLCA Nig Yac 3BU4aNHOT pO6GOTH, MOXKE
BMJIMHYTM Ha 340poB'A onepaTopa. PekomeHayeTbeA
OAMH 3 HAaCTYMHMX CnocobiB.

HUBNEHHA

a) BuKOpMCTaHHA MacKu NpoTH Nuay
b) BUKOpPUCTAHHA 30BHilLHbOro o61agHaHHA AnA
360py nuny

Mpy BMKOPUCTaHHI 30BHIWHLOrO ObnajHaHHA AnA

36opy nuny, 3'egHanTe MepexifHUK 3 pyKaBoOM Bif

30BHILWHbOro 061aHaHHA Ans 360py nuny.

5. 3amiHa nonoTteH

(1) BigkpwuiiTe Baxinb go ynopy. (Puc. 1-1)

(2) 3HiMiTb BCTAHOBNEHE NONOTHO

(3) BctaBTe HOBe MONIOTHO A0 yMopy B YTpUMyBad
nonotHa. (Puc. 1-11)

(4) 3akpuiite Baxinb. (Puc. 1-11)

OBEPEHHO

O OO6OoB'A3KOBO NepeKoHaWTecA B TOMY, WO BMUMUKaM
MUBNEHHA  3HaxoAuMTbCcA B NonoxeHHi BUMK
(BMMKHeHO) i Big'egHanTe BWAKY Bif PO3ETKU MpM
3aMiHi NONIOTEH.

O He BiagKpu1BaiTe Baxi/b, KON PyXaeTbCA NAyHKep.

NPUMITHA

O MMepeKoHanTecs, WO BUCTYNW MNONOTHA,
BCTaB/IeHi B yTpuMmyBad nonotHa. (Puc. 2)

O NigTBEpPAiTh, WO NOMOTHO MOMILLEHO Mi¥ CTOPOHaMMU
KaHaBKM poauka. (Puc. 3)

6. PerynioBaHHA WBUAKOCTI pyXy NONIOTHA
[laHnit No63uMK obnagHaHUi ENEeKTPUYHOK CXEeMOK
perynioBaHHA LWBWAKOCTI, AKa 3abeanedyye nnasHe
perynioBaHHA WBUAKOCTI. s Toro wo6 BCTaHOBUTH
WBKUAKICTb, NOBEPHITb ANCK AK NoKasaHo Ha Puc. 4.

HaginHo
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Mpu ycTaHoBUi AMCKA B MOMOMEHHA "1, N063MK
6yae @yHKLiOHYBaTM 3 MiHIMaNbHOK LUBUAKICTIO
(850 xB). MpK ycTaHOBLi AWCKY B MOJIOMEHHA "5
NO63MK 6yAe (YHKLiOHyBaTM 3 MaKCMMaJsbHOK
weuKAaKicTio (3000 xB7). BiaperynioiTe WBMAKICTD
BiANOBIAHO [0 MaTepiany, pisaHHA AKoro 6yae
BWKOHYBAaTUCA, Ta ePEKTMBHICTIO Pi3aHHA.

OBEPEHHO
He BWKOHyITe pisaHHA AepeBa TOBLYMHOW 6Ginblue,
Hix 10 MM @60 meTany TOBLYMHO Ginblue, Hix 1 MM 3
HWU3bKOIO LIBUAKICTIO (YCTAHOBKA ANCKA B MONOKEHHSA:
1a60 2).

7. PerynioBaHHA pYHKLiT op6iTanbHOro pyxy

(1) AaHuit No63MK ocHalleHU yHKLie opbiTasbHOro
pyxy, fiKa nepemiwye MNoJOTHO Hasaj i Bnepes, a
TaKOX Bropy i BHM3. BcTaHOBITE pyyKy nepemmnkava
AK noKasaHo Ha Puc. 5 B nonoxeHHa "0" pgna
BUKJIIOYEHHA QYHKLii opbiTanbHOro pyxy (nosoTHo
nepemMiwiaTMMeTbCA TiIbKM Bropy i BHM3). PyHKLiA
op6iTanbHOro pyxy Moxe 6yTv NnepeKknioyeHa B ofHe
3 4 nonoxeHs Big "0" go "I".

(2) AnA pisaHHA TBepAMX MaTepianis, TaKMX AK MCTOBA
cTanb i T.N., 3MEHWITb fitlo ¢yHKUii opbiTanbHOro
pyxy. [nAa pisaHHA M'AKMX MaTepianiB, Takux fAK
nuaomaTtepianu, n1acTMacHiT.n., 36iNbLWiTh Aito PyHKUT
op6iTanbHOro pyxy ANA MoKpalieHHA edeKTUBHOCTI
pisaHHA. [118 BUKOHAHHA TOYHOrO pisaHHA maTepiany
3MEeHLWITb Aito PYHKUiT op6iTaNbHOrO pyXy.

8. PisaHHA nucTOBOI HEpHaBilo4oi cTasi
JlaHnM 063MKOM MOXHA Pi3aTh IMCTOBY HEPMaBsitouy
cTanb 3a pgonomorot nosoTHa Ne 97. YBamHO
npountanTe po3pin ‘"llogo pisaHHA  amcToBOI
Heip}aBilo4oi cTani" ANA HaNeMHOro BWHKOHAHHA
DYHKLji pisaHHA.

9. 3axucHe npunaapA
BuKopucTaHHA 3axuMCHOro npunagaa npu  pisaHHi
[lepeBHMX MaTepianiB  3MEHWWTb PO3KOIOBAHHA
NoBepXHi pi3aHHA.

BcTaBTe 3axucHe npunagan y 3asop B OCHOBI i
HaTUCHITb Ha NpuUNagaa A0 NOBHOI yCTaHOBKW. ([wus.
Puc. 6).

10. KpuwKa cTpyHKO36ipHUKa

HpulwKa cTpyMKO36ipHMKa 3anobirae  BWILOTY
CTPYHOK i NiaBULLYyE eeKTUBHICTb MMNOBAOBOBAYA.
BcTaBTe KpULKY CTPYKO3GipHMKA MiX OCHOBOIO i
BameseM i HaTUCKaWTe Ha Hei 3 HEBEIMKUM 3yCUNAM
[0 TUX Nip, NMOKW BOHA He 3aK/iauHeTbCA Ha CBOEMY
micui. (Pue. 7)
Mpy 3HATTI KPWLWIKKM CTPYIKKO3GIpHWMKA, TpumanTe
06MABI CTOPOHM PYUKM, i NTOTPOXY BiAKPUBANTE KPULLIKY
[0 TUX Nip, MOKW He 3MOoXeTe 3HATK ii 3 nob3uKa.
(Puc. 8)

NPUMITHA
ICHY€e MMOBIPHICTb TOrO, LLO KPULLKA CTPYHKO36ipHUKA
cTaHe MaToBOIO MPW pi3aHHi meTany.

11. 3miHHa ocHOBa

BrKopucTaHHA 3MiHHOI OCHOBM (3p06/1eHOi i3 cTani)
3MEHWMUTb abpasvBHWUIA 3HOC asloMiHIEBOI OCHOBM,
0C06/IMBO NPU pi3aHHi MeTaniB.
BuKopucTaHHA  3MiHHOI  OCHOBM  (3pobneHoi 3
nonimepis) 3MEHWWTb APAMaHHA MOBEPXHi pi3aHHA.
MpuWKpINiTb 3MiHHY OCHOBY A0 HWMHLOI NOBEPXHI
OCHOBM 3a JONOMOrOt0 4 NPUKPINIEHUX FBUHTIB.

12. BKAOYEHHA namnu
[na BKAOYEHHA Namnu NOTATHITb MycKay.

BignycTiTb BMMKay AnA i1 BUMKHEHHA.



OBEPEHHO
He puBiTbcA 6e3nocepefHbo Ha cBiTA0 abo Ha
Jyepeno csitna.

PIBAHHA

OBEPEHHO
Ana  Toro, wo6 3anobirtu 3cyBy MNOJIOTHA,
NOLIKOAMEHHA ab0 HaAMIPHOro 3HOCY NAyHMepa,
nepexoHarTecs, 6yab nacka, B TOMY, WO NOBEPXHA
OMOPHOI MANTK BNMpaeTbcA B 06po6aOBaHNIA BUPIG
niJ Yac pisaHHA.

1. MpAamoniHiliHe pi3aHHA

Mpu pisaHHi No npAMiA AiHil, cnoYaTKy HakpecniTb

NiHil0O PO3MITKM 3a [OMOMOrol pencmyca i pyxanTe

Nno63uK Bnepes B3AOBM Uiei NiHil. BuMKopuCTaHHA

HanpaBfAwYoi  (MOCTAaBAAETLCA  OKPEMO)  Aae

MOM/IMBICTb BUKOHATH Pi3aHHA TOYHO NO NPAMIN NiHii.

Mocnabte GONT OCHOBU raMKOBUM KJIIOYEM Y BUMNAAI

LIECTUrPAHHOrO CTPUIKHA, NMPUKPINJIEHNM Ha OCHOBY.

(Puc.9)

HaTtucHiTb ocHoBy Bnepep po ynopy (Puc. 10) i

3aTArHiTb 60T OCHOBM Lie pas.

(3) MpuKkpiniTe HanpaBnsAk4y, nponycTvBwK ii 4Yepes
HacTaHOBHMM OTBIp Ha OCHOBI, i 3aTArHiTb 60nT M5.
(Puc. 11)

(4) YcTaHoBITb Op6iTanbHUI PyX B MONOKEHHA "0".

MPUMITHA
AnAa  3abesnevyeHHA  TOYHOCTI  pi3aHHA  npu
BWKOPUCTaHHi Hanpasnswoyoi (Puc. 11), 3aBXAM
BCTaHOBJIONTE Op6iTasbHUI PyX B NONOMKEHHA "0".

2. BununoBaHHA NO KPUBUX NiHIAX
Mpy BUNMAOBaHHI Mo Manin Aysi Kona, 3MEHLWIiTb
WBKWAKICTb nogadi ABuryHa. AKWO nepemiwatm
MaLUMHY 3aHaATO LBMUAKO, MOXE TPanuTMUCA NOJOMKa
nonoTHa.

3. PisaHHA no Koay a6o no ay3i Kona

HanpaBenstoya Takox 6yae KOpuCHa ANA pi3aHHA no
Kony.
Micns NpUKpinAeHHA HanpaBAAYOoi, BUKOPUCTOBYITE
onucaHy BuLe NpOLeAypy, 3arBUHTITb wWypyn aéo
rBUHT B MaTepian 4yepe3 OTBip Ha HamnpasAAwoNIN,
NnoTiM BUKOPUCTOBYIMTE MOrO B AKOCTI OCi NPpW pi3aHHi.
(Puc. 12).

NPUMITHA
PizaHHA No KONy NOBMHHO BWMKOHYBAaTMCA NOJIOTHOM,
BCTAHOBJ/IEHNM MaMe BEepPTUKaJIbHO MO BifHOLUEHHIO
[0 HAXHBbOT NOBEPXHi OCHOBW.

4. PisaHHA martepianis 3
B/1aCTUBOCTAMM

(1) BigperynioiTe WBUAKICTE AUCKY MiX NO3HaYKamu
WwKanm "3"i"4".

) BcTaHoBITE Op6iTasbHMIM pyx B NOIOXeHHA "0" a6o "I".
(3) 3aB¥AM BWMKOPUCTOBYWTE BIAMNOBIAHY MacTU/IbHO-
OXOJIOAMYI0YY PiIMHY (BEPETEHHE Mac/10, MUJIbHY BOAY
i T.n.) AKLWO He MOXHa 3acToCyBaTH NOTIK MacTU/IbHO-
OXONOAMXYBa/IbHOI PiANHU, HAHEeCiTb 3MalleHHA Ha
3a/lHI0 MOBEPXHIO MaTepiany, AKui byaeTe pisaTu.

. BununioBaHHA npopisis

(1) B nunomarepianax.

OpieHTyliTe HanpsM NOMOTHA Yy HanpPAMKY BONOKOH
fiepeBa, BUKOHYMTE BUMWIIOBAHHA KPOK 38 KPOKOM [0
TUX Nip, MOKM HAaCKpPi3HWI OTBIp He Byae BUMUAAHWUIA Y
ueHTpi nunomatepiany. (Puc. 13)

—_
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MeTasieBUMU

YRpaiHCbKU

(2) BiHwmMx maTepianax
Mpu BUNWAOBaHHI HACKPI3HOro OTBOPY B MaTepianax,
BiAMIHHMX Bif nuaomartepianis, nepw 3a Bce,
npoceepaiTe OTBip 3a AOMNOMOrow Apwuna abo
iHWOro iHCTPYMEHTY, BiA fAKOro 6GyaeTe MOYMHATH
BUMU/IOBAHHSA.

6. BununioBaHHA KOCOro Npopisy

OcHoBa Moe 6yTv noBepHyTa B 06MABI CTOPOHU He

6iNbLL HiX Ha 45 ° 4NA BUNWAIOBAHHA KOCOro npopisy.

(Puc. 14)

Mocnabte GONT OCHOBW raMKOBUM KJIIOYEM Y BUMNAAI

LIECTUrPAHHOrO CTPUMHA, MPUKPINNEHOrO Ha OCHOBI.

(Punc. 9,10)

(2) BictaBTe wkany (Big 0 rpagyciB Ao 45 rpagycis
waaxoMm  15-rpagycHux  36inblueHb)  HaniBKpYyraoi
feTani OCHOBM 3 MITKOK [V] Ha KpULILi iHCTPYMEHTY.
(Puc. 15)

(3) 3aTarHiTe 60nT M5 wWe pas. (Puc. 9)

(4) BcTaHoBITL Op6iTanbHUI pyX B MOSOKEHHA "0".

NPUMITHA
PisaHHA nig KyTOM He MOMe BMHOHyBaTucA B pasi
3aCTOCyBaHHA NWI0BNOB/IOBaYa.

(1

NIAKAIOYEHHA 40 NUJ1I0COCY

LLinAxoM npuegHaHHA [0 nuaococy (NocTaB/AETLCA
OKpeMO) 4epe3nuIoBAOBIOBaY iaganTep (MOCTaBNAETLCA
OKPEMO) MOHa 3i6paTh OCHOBHY Ki/IbKICTb NuYy.

(1) 3HiIMiITb ramMKOBWM KNIOY Yy BWUMIALI LECTUrPaHHOrO
CTPUIKHA 3 OCHOBW.

(2) NepecyHbTe ocHOBY Briepea Ao ynopy. (Puc. 9, 10)

(3) MpUKpINiTb KPULLKY ANA CTPYKKMN.

(4) Nig'epHaviTe nunosnosAoBady Ao agantepa. (Puc. 16)

(5) MigknioyiTe aganTep [0 HAKOHEYHWMKA MUIOCOCY.
(Puc. 16)

(6) BcTaBnainTe nuaoBnoBaoBaY B 3aAHiN OTBIp OCHOBU
[0 TUX Mip, MOKW rayok He 3adiKCYyeTbCA B NPOPI3K.
(Puc. 17)

(7) AnA 3HATTA NMNOBNOB/OBAaYa HATUCHITb Ha rayoK.

MPUMITHA
AKLWO MOMHA, HOCITb TAKOM MacKy A/A 3aXuUCTy Bif,
nuny.

LLLOAO PI3AHHA JIMCTOBOI HEPHABIIOYOI
CTANI

OBEPEHHO

Ana Toro, wo6 3anobirtTv 3cyBy NONOTHA, MOLKOAKEHHSA
a60 HaAMIpPHOro 3HOCY NJyHKepa, NepeKoHamnTecs, 6yab
nacKa, B TOMY, L0 NOBEPXHS OMOPHOT NINTU BNMPAETLCA B
06po610BaHMI BUPIO Nif Hac pisaHHA.

Mpw pisaHHi IMCTOBOI HepKaBgitoyoi cTani, BigperynonTe
NPUCTPII AK ONMUCAHO HUMKYeE!
1. BigperynioiTte WBUAKICTb

ToBlwmHa
MonoTtHo marepiany Lkana gucry
Ne 97 1.5-2.5mMm erep,H_e nonomeHmj K"a_t-:aluakm
MiX noginom wkanm "2"i"3
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YKpaiHCbKUI

NPUMITHA
BcTaHOBNEGHHA WKanW AUCKY BUKOPUCTOBYETLCA
TibKM  ANAa noyaTKy BigaiKy. Yum 6Ginbwe 6yae
WBMAKICTb, TUM LlWBMAWE O6yae BMKOHAHE pisaHHA
maTepiany. Ane, B LUbOMYy BMMaAKy, 3MEHWMWTbLCA
TepMiH cy6u1 nonoTHa. Mpu fyme HUSbKIN WBUAKOCTI
pisaHHA, npouec pisaHHA 3anme Gisble 4acy, xo4a
npu LbOMY TEpPMiH CAyX6M MNoNOTHa 36iNbLIMTLCA.
BuKoHalTe peryoBaHHA Npu HeOoBXigHOCTI.

2. BcTaHOBITb Op6iTanbHUIA PyX B NOJIOKEHHA "0"

MPUMITHA
Mpun pisaHHi BUKOPUCTOBYITE MacTUNbHO-
OXOJIOAMYIOYY  PiANHY  (MAcTUAbHO-OXON0AXYO4a
piAHa Ha OCHOBi MacTWNbHOrO KOMMOHEHTa) ANA
36ibLUEHHA TePMiHY CYH6KU NON0THA.

BUBIP NOJIOTEH

O [opaTHoBi nonoTHa

3 MeTol0 3a6e3neYeHHA MaKCMMasibHOi eEeKTUBHOCTI
npyv  eKcnayartauii i OTpUMaHHA  HaWKpawmx
pesynbTaTiB, Ay¥e Bam/IMBO BMOpaTW BiAnoBigHe
NosIOTHO, AKe Hawbinblue BignNoBiAae TNy i TOBLYMHI
martepiany, pisaHHA AKOro Oyae BWKOHyBaTUcA. B
AKOCTI CTaHpapTHOro npunagaa nepepbavaroTbea
TpU TMNK NONOTEeH. Homep NonoTHa BUrpasipyBaHUi
6/IM3bKO HAaCTAHOBHOI 4aCTWMHM KOXHOroO MOJ0THA.
Ana BuWGOpPY BIANOBIAHMX NONOTEH 3BEPHITbCA A0
Ta6nuui 1.

PO3MILEHHA TFAMKOBOIO KJIIOYA Y
BUrNAAl LLECTUTPAHOIO CTPUHHA

FaliKoBUIA KNIOY Y BUMNAAT LUECTUIPAHHOIO CTPUMKHA MOXe
6y TV po3MmilLeHni Ha ocHoBi. (JvB. Puc. 18)

ornAp 1 aornaa

1. Ornap nonoTHa
TprBasie BUKOPUCTAHHA TYNOro abo NOLUKOAKEHOro
NnoJsI0THA MOXeE NPU3BECTU [0 3HUKEHHA ePEKTUBHOCTI
pi3aHHA i cTaTM NPUYMHOIO NepeBaHTaKEHHSA ABUTyHa.
3aMiHiTb MONI0THO HOBUM MONOTHOM, AK Ti/IbKK
NOMITUTE O3HaKM HaAMIPHOro abpasmMBHOro 3HOCY.

2. MNepesBipKka BCTaHOBJIEHUX FBUHTIB
PerynsipHo nepeBipsAiTe BCi BCTAHOBJ/IEHI Ha
iHCTPYMEHTI FBUHTU, CTETE 3a TUM, W06 BOHK
6y AK cnip 3aTArHyTi. HeraiHo 3aTATHITb MBUHT,
AKNIA BUABUTLCA 0CNabieHMM. HeBMKOHaHHA Lboro
npasuaa 3arpoxye CEpMO3HOI0 HEGE3MEKOI0.

3. TexHi4He 06CcNyroByBaHHA ABUryHa
O6MOTKa ABUryHa— Le ""cepLem’ ' eNeKTPOIHCTPYMEHTY.
MpoABnanTe HanemxHy ysary, CTemxauu 3a TuMm, Wob
06MOTKa He Gyna NoLLIKOAXKEeHa i/abo 3anMTa Mmac/iom
a6o BOAOI0.

4. OrnAap BYri/IbHUX LWiTOK
3 meToto 3a6e3neyeHHA Baloi nocTiiHoi 6e3neku
i 3anobiraHHA ypameHHA eNIeKTPUHHUM CTPYMOM,
OrnAg, i 3amiHy BYTi/IbHOI WiTKW Ha AaHOMY
€NIeKTPOIHCTPYMEHTI NOBUHHI BUKOHyBaTH TIJIbKU
daxiBLi aBTOpM30BaHOro cepsicHOro ueHTpy HKOKI.

5. 3amiHa mepexeBOro wWHypa
Y BUNagKy AKLWO 6yAe NOLKOAKEHO LWHYP HUBMEHHA
[laHOr 0 e/IeKTPOIHCTPYMEHTA, €/IEKTPOIHCTPYMEHT
HEeo6XifHO NOBEPHYTH B aBTOPM30BaHUI CEPBICHUI
ueHTp HIKOKI ans 3aminu wHypa.
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6. CNMCOK 3anacHUX YaCcTUH
A: Ne npeameta
B: Ne koga
C: BukopwucTtanumii Ne
D: MNosHaykun

OBEPEHHO:
PemoHT, MogundiKaLito i nepeBipKy aBTOMaTU4YHUX
iHcTpymeHTiB HIKOKI MycuTb 3giicHioBaTH
aBTOPM30BaHWM cepBicHUA LeHTp HIKOKI.
CnMCOK 3anacHUX YacTUH MOXe 3HaA06UTUCA, AKLLO
Bu 3BepTaeTeca o aBTOpM30BAHOIO CEPBICHOrO
ueHTpy HIKOKI no pemMoHT a6o iHwe 06CcnyroByBaHHA.
MNip Yac po6oTu i gornagy cnip 6pat fo yearu
MicueBi HOpMM | CTaHAapTH.

MOAUDIKALIA:
ABTOMaTHyYHi iHcTpymMmeHTH HIKOKI nocTiriHo
BOCKOHaN0TbCA | MoAUDIKYOTbCA, W06
3aCcTOCYBaTU B HUX HAMHOBILLI TEXHOOTIi.
BianosigHo, peaki getani (To6To HOMepu Kogis i/a6o
[OM3aiH) MOXYTb 3MiHIOBATUCA 6€3 NONEePeAEHHS.

FAPAHTIA

Mu rapaHTyemo, wo aBTomMaTuyHi iHCTpyMeHTn HIKOKI
BWUrOTOBJIEHI 3rifHO MiCLLeBMX BKas3iBOK. LA rapaHTia He
PO3MNOBCIOAKYETLCA HA AePeKTHU ab0 NOLLKOAKEHHSA
Yyepes 3/I0BKMBAHHA, HemnpaBWIbHE KOPUCTYBaHHSA

a6o 3BMyariHe cnpauoBaHHA. AKwo By maeTe cKkapru,
6yAb Nacka, HafiwniTb aBTOMATUYHWUM iIHCTPYMEHT, He
pos6upatouu ioro, i3 TAPAHTIMHUM CEPTUDIKATOM,
AKWIM 3HAXOAMTBCA B KiHLi iHCTPYKLUIi, 0 aBTOPM30BaHOro
cepsicHoro ueHTpy HiKOKI.

NPUMITHA

Yepes nocTiliHi LOCAIAMKEHHS | POSBUTOK, AKi 34iiCHI0E
HiKOKI, TexHi4Hi xapaKTepUCTUKN MOXKYTb 3MiHIOBaTUCA
6€e3 NonepeameHHs.

IHpopmauia npo wym Ta BiGpauio
BuMipaHi BennumMHW BU3HaveHi arigHo EN60745 i Bu3HaHo
TaKuUMM, Wo BignosigatoTs ISO 4871.

BuMipAHWI1 piBEHb NOTYKHOCTI 3BYKY B CMiBBiAHOLWEHHI A:

97 pb (A).
BuMipAHWiA piBeHb TUCKY 3BYKY B CMiBBiAHOWEHHI A:
86 a6 (A).
Moxn6Ka y kMa: 3 a6 (A).
OpsAranTe HaBYLHWKK.
MoBHe 3Ha4YeHHA Bibpau,ii (BEKTOPHA cymma

TpuakcianbHoro) Bus3HavyeHa srigHo EN60745.

Piska pgepeBa:

3HadeHHs Bi6pauii @h, CW = 6,7 m/c? (CJ110MV)
Moxubka K = 1,5 m/c?

3HaueHHs si6pauii dh, CW = 11,6 m/c2 (CJ110MVA)
Moxubka K = 1,5 m/c?

Piska nnctosoro metany:

3HadeHHs si6pauii @h, CM = 3,4 m/c2 (CJ110MV)
Moxubka K = 1,5 m/c?

3HauenHs si6pauii dh, CM = 6,4 m/c2 (CJ110MVA)
Moxubka K = 1,5 m/c?




3asHayeHni piBeHb Bibpauii 6yB BWMMIpAHWIA 3rigHO

CTaHAAPTHOro TecTy | 6yB BUKOPUCTAHWUI NPU NOPIBHAHHI

IHCTPYMEeHTIB MiX co6010.

BiH MOMXe BMKOpPUCTYBYBaTUCA AN NEPBUHHOMO

BMU3HaYeHHA BM/MBY.

NONEPEAXEHHA

O Bibpalifa nig 4ac cnpaBXHbLOr0 KOPUCTYBAHHA MOMHeE
BiAPI3HATUCA Bif 3aABJEHOI, 3a/IEXHO Bifi CNocoby
3aCTOCYBaHHSA IHCTPYMEHTY.

O Bwu3HauiTb 3axoan 6Geanexku Ans onepatopa 3rifHO
NpaKkTUYHOro 3acTocyBaHHA (6epyys Ao  ysaru
BCi 4aCTMHKM po6OYOro UMKAY, TaKi AK BMMMUKaHHA
iHCTPYMEHTY i Moro po60oTn BXOMIOCTY Ha JOAATOK A0
BWKOHaHHA po604mnx 3aBAaHb).

Ta6nuusa 1 Mepenik BiZNOBIAHUX NONOTEH

YRpaiHCbKU

MonoTHo | peq | NeT

Ne 12,

Ne 16,

Marepian (Losre) (Hapg - | Ne 11 42 Ne 15 46 Ne21 | Ne22 [ Ne41 | Ne 97 | 123X
ANA pi3aHHA foBre)

fAkicTe MaTepiany TosliMHa MaTepuany (Mm)

3aranbHi Metwe|MeHwe| 10~ |MeHwe 10 ~ 5~ 10 ~

. nunomartepianu 105 110 55 20 55 40 65

Munomatepianu

o 5~ |MeHwe 5~ 3~

anepa 30 | 10 30 | 20

Juctosa 3~ |MeHwe 2~ | 1,6~
JluctoBa HU3bKOBYr/ELeBa cTab 6 3 5 10
cTanb Jlnuctosa 1,5~

Heprasitoya ctanb 2,5

AnoMiHIR, Migb, 3~ |MeHwe MeHwe
Konboposi | 1aTyHb 12 3 5
meTanu A L ) Bucototo Bucototo | Bucotor

JIIOMiHiEBA CTPiYKa #1025 1025 | po30

®eHoNbHI NnacTMack, 5~ |MeHwe| 5~ [MeHwe 5~

Menami, nonimepu i T.n. 20 6 15 6 15
MnacTmacy Bininxnopua, akpubHi 5~ [MeHwe| 5~ |MeHwe| 5~ 3~ 5~

nnactTMacu U T.n. 30 10 20 5 30 20 15

MopucTuiA nonieTuneH, 10~ 3~ 5~ 3~ 10 ~ 3~ 5~

NopuUCTHiA CTUpON 55 25 25 25 55 40 25

TOHKWI KapToH, 10~ 3~ 10 ~ 3~

rogppoBaHu1it nanip 55 25 55 40

T o 3~ |MeHwe 3~
Llentonosa BepAuiA KapToH 25 6 5

Di6poBMIN KapTOH MegLue

NMPUMITHA

MiHimanbHuit pagiyc pisaHHa nonotHamm Ne 1 (Josrum), Ne 1 (Hagaoslmnm), Ne 21, Ne 22 ta Ne 41 ctaHoBWTb 100 MM.
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Pycckun

(MepeBoa opuUruHanbHbIX MHCTPYKLIUA)

OBLUVE NPABWUIIA BE3OMNMACHOCTU NPU PABOTE
C OJIEKTPOMHCTPYMEHTOM

/\ NPEAYNPEXAEHUE

NpouTuTe BCe npaBuna 6e30NacHOCTH U MHCTPYKLUM.

He BbimonHeHWe npasun v WUHCTPYKUMI MOXET MpUBECTU K
I0PaXEHWIO 3MEKTPUHECKUM TOKOM, MOXapy WWmm CepbesHoi

TpaBmve.

CoxpaHsiiTe Bce NpaBUna n MHCTPYKLMK Ha byayuiee.

TepMuH "3716KTPOMHCTPYMEHT" B KOHTEKCTE BCEX Mep
NPesOCTOPOXHOCT OTHOCUTCA K 3KCrayatupyemomy Bamu
SNIEKTPOMHCTPYMEHTY C MUTAHNEM OT CETEBOM PO3ETKM (C CETEBbIM
LUHYPOM) V7N NTEKTPOUHCTPYMEHTY C MUTAHNEM OT aKKyMYISITOPHOM
6batapeu (6ecrpoBogHoOMY).

1) BesonacHocTb Ha paboyem mecTe

a)

b)

<)

MoppepxuBaiTe YACTOTY M Xopollee OCBeljeHMe Ha
paboyem mecte.

Becropsgok v nioxoe 0CBeLYeHNe MPUBOZST K HECHACTHBIM
cryqasm.

He wucnonb3yiiTe 9NeKTPOMHCTPYMEHTbI  BO
B3PbIBOOMACHbIX OKPYXXalOLWNX YCNOBMUAX, Hanpumep, B
Hernocpe/CTBEHHO 61M30CTN OrHeONacHbIX XMAKOCTEN,
rOpIOYMX ra3oB UM JIErKOBOCNNaMEHSIOWeHCs Nbinu.
OneKTPOUHCTPYMEHTbI MOPOXAAIOT UCKDbI, KOTOPbIE MOTYT
BOCI/IAMEHNTb Mbiflb UM MCTIapeHns.

Oepxute aeteit u Habnopgaowmx Ha 6esonacHom
paccTosiHuU BO Bpems akcnnyaTtayumn
3N1eKTPONHCTPYMeEHTa.

OTBrIeYeHNe BHUMAHNS MOXET cTaTb 4nsi Bac npuunHoii
noTepu yrpasieHus.

2) JnekTpobe3onacHOCTb
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a)

b)

<)

d)

e)

CeTeBble BUNKN 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOB AOJNIKHbI
COOTBETCTBOBaTb CETEBOI PO3eTKE.

Hukorga He moguduMuupyinTe WTENCENbHYIO BUIKY
HUKOUM 0b6pasom.

He ucnonb3yitte HMKakue agantepHble NePexXofHUKU C
3a3eMNeHHbIMW  (3aMKHYTbIMM ~ Ha  3eMJli0)
3NeKTPONHCTPYMEHTaMM.

HemognpmympoBaHHble  WTENCENbHbIE  BUIKM U
COOTBETCTBYIOLYME UM CETEeBbIe PO3ETKN yMEHblaT
OMAacHOCTb MOPaXeHNs 3EKTPUHECKUM TOKOM.

He npukacaiitecb TefIoM K 3a3eMeHHbIM NOBEPXHOCTAM,
Hanpumep, K Tpy6onposofam, paguaTopam, KyXOHHbIM
nAMTam U XoNnoAUNbHUKaM.

Ecnn Bawe Teno conpukocHeTCs C 3a3eMSIeHHbIMM
MOBEPXHOCTAMM, BO3PAcTeT OMacHOCTb MOPaXeHus
SNIEKTPUYECKUM TOKOM.

He noggepraiite 3aNeKTPOUHCTPYMEHTbI feNCTBUI0 BOAbI
Wnu Bnaru.

Mpy nonagaHum Bogbl B 3/MEKTPOMHCTPYMEHT BO3pacTeT
OMAacHOCTb MOPaXeHNs 3NEKTPUHECKUM TOKOM.
MpaBunbHo obpaujaiTech co wWHypom. Hukorga He
nepeHocHUTe 3NeKTPONHCTPYMEHT, B3SIBLUUC 3a LIHYP, He
TSHUTE 3a WHYP U He AepranTe 3a WHYP C Lenblo
0TCOe/JHEHNSA 9NEKTPOMHCTPYMEHTa OT CETEBOI PO3ETKM.
PacnonaraitTe WHyp noganblue oT UCTOYHWKOB Tenna,
HedTenpoAyKTOB, NPeAMETOB C OCTPLIMU KPOMKamMMu W
[ABUXYLYMXCA feTaneil.

MoBpexzeHHble W 3amyTaHHble LWHYPbl YBENYUBAIOT
OMAaCHOCTb MOPAXEHUs ANEKTPUHECKIM TOKOM.

Mpu oskcnnyatauuum 9NeKTPOMHCTPYMEHTa BHe
nomeweHni, MCNONb3yiTe YANNHNTENbHbINA WHYP,
npeAHa3Ha4eHHbIN ANS MCMOMNb30BaHNS BHE NOMELLEHNS.

3)

4

Wcnonb3oBaHue LWHypa, NpeaHasHaqyeHHoro A4ns paboTbl
BHE MOMELEHNA, YMEHbIUNT OMacHOCTb MOPaXeHNs
3N1EKTPUYECKUM TOKOM.

f) Mpwu akcnnyaTtayun 3nNeKTPOMHCTPYMEHTa BO BIaXKHOM
cpefie, MCMONb3yNTe YyCTPOWCTBO 3aLUMTHOrO OTKNIOYEHUS
(RCD) ucTOYHMKa NUTaHMSA.

Ucnonb3oBanne RCD yMEHbWWT OMacHOCTb MOPaXEHUs
S7IEKTPUHECKNM TOKOM.

JInyHas 6esonacHoCTb

a) ByAabTe roTtoBbl K HEOXMAAHHbIM CUTyaLuusM,
BHUMATENbHO cCrnefuTe 3a CBOMMU AEACTBUAMM W
pyKoBOACTBYiATECb 3A4paBbiM  CMbIC/IOM MpU
aKcnnyartayuu aNeKTPOUHCTPYMEHTa.

He ncnonbayiite aneKTpOMHCTPYMEHT, Korfa Bbl yctann
UNN HaxofuTeCh NOA BIUSHUEM HapPKOTUKOB, ankorons
UNK neKkapcTBEeHHbIX NpenapaTos.

MrHoBeHHasi noTepsi BHUMaHWUA BOBPEMS 3KCryaTauyum
97IEKTPOUHCTPYMEHTOB MOXET NPUBECTU K CEPbE3HOM
Tpaswme.

b) WcnonbayiiTe nHAUBMAYanbHbie cpefcTBa 3alUThI.
Bcerpa HageBaiiTe cpeficTBa 3aluTbl rnas.
3awuTHOE CHapsXKeHWe, Hampumep, MPOTUBOMbINIEBON
pecripatop, 3awuTHas 06yBb C HECKO/b3KOM MOZOLIBOM,
3alUYUTHBIVA LLTIEM-KACcKa M CPEACTBa 3alLuTbl OpraHoB Cryxa,
1Crosnb3yemble 47151 COOTBETCTBYIOLYMX YCIIOBWH, yMeHbLaT
TpaBMbl.

c) Wsberaiite HenpegHaMepeHHOro BKIIKOYEHUs ABUraTens.
Y6eautecb B TOM, YTO BbIK/lOYaTeNb Haxo[MTCA B
NONIOXEHUN BLIK/IIOYEHNA nepefy NOAHMMaHUEM,
nepeHOCKON Mnu NoACOeAMHEHNEM K CEeTeBOM po3eTke w/
UNK NopTaTMBHOMY 6aTapeHOMY UCTOYHWKY MUTaHUS.
[epeHocka 3eKTPOMHCTPYMEHTOB, Korja Bbl naney gepxute
Ha BbIK/IIOYaTesne, unmm nogcoegnHexHne
3N1EKTPOUHCTPYMEHTOB K CETEeBON po3eTKe, Korja
BbIK/It04aTENb OYAET HAXOANTLCS B MONIOXEHNN BKITIOYEHUS,
MPUBOANT K HECHAaCTHbIM CITy4asim.

d) CHumMTE BCe perynmpoBOYHbIe UIM raeyHble KIoun nepeq
BKJTI04EHWNEM 3NIEKTPONHCTPYMEHTa.
laey4HbI MM PerynupoBOYHbIA KIKOY, OCTaBfIEHHbIN
NPUKpenIeHHbIM K Bpawjarowesics  getanm
9IEKTPOUHCTPYMEHTA, MOXET MPUBECTU K MOSYHEHMIO
TPaBMmbl.

e) He Tepsiite ycToitumBocTb. Bce Bpems umente ToUKy
onopbl U coXpaHsiiTe paBHOBeCHe.

310 nomoxeT ny4iue ynpaBnsTe 3EKTPOUHCTPYMEHTOM B
HENpeABUAEHHbIX CATYaUUsIX.

f) OpeBaiTecb Hagnexawum o6pasom. He HapgeBalTe
NPOCTOPHYI0 OfieXAY UMK loBeNUpHble u3genus. flepxure
BONOCHI, OA€XKAY U NepyaTKu Kak MOXHO Aanblue oT
[ABUXYLYNXCA YacTed.

MpocTopHas oaexsa, t0BENMPHbIE U3AENMS WM [/MHHbIE
BOJIOCHI MOTYT MOMacTb B ABXKYLYUECS YaCTH.

g) Ecnu npegycmoTpeHbl ycTpoicTBa ANA NpUCOeUHEHUS
npucnocobneHuii Ans otBoga u cbopa nbinu, ybegutech
B TOM, YTO OHM MPUCOEAMHEHbI W UCMONb3ylOTCA
Hagnexaiwym obpasom.

Vcnonb3oBaHne [aHHbIX YCTPONCTB MOXET YMEHbLUNTb
OMacHOCTY, CBA3aHHBIE C MbINIbIO.

3kcnnyarayus u 06cnyxuBaHue 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB

a) He neperpyxaiite aneKTpoMHCTpyMeHT. icnonb3ynte
Hagnexauui ans Bawero npuMeHeHUs
3NIEKTPONHCTPYMEHT.
Hagnexalywi 3neKTpoNHCTPYMEHT 6yeT BbINOHATL paboTy
JIyuIIe U HAZEXHee B TOM pexume paboTbl, Ha KOTOPbI
OH paccyunTaH.



b) He ucnonb3yiiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT C HEMCNPaBHbLIM
BbIK/IlO4YaTeNeM, eciiu C ero NoMoLblo Henb3s byaet
BKJTIO4UTb U BbIK/NIOYUTb MHCTPYMEHT.

Kax bl 3MeKTPOUHCTPYMEHT, KOTOPbIM HENb3S YNpaB/isiTh
C MOMOLLbIO BbIKITIOHATENS, OYAET NPeACTaBIsTh OMacHOCTb,
n ero 6yfeT Heo6XoAMMO OTPEMOHTMPOBATD.

c) OTcoeauHuTE WTENCENbHYI BUMKY OT UCTOYHUKA MUTaHUS
WUnu NopTaTMBHbLIN GaTapeifHblii UCTOYHUK MUTaHUSA OT
9NEeKTPOMHCTPYMeHTa Nepe/ Ha4anom BbINOSTHEHUS! KaKoii-
nn60o U3 perynupoBoK, nepefs CMeHoM NpuHagnexHocTel
UNK1 XpaHeHUeM 3NEeKTPONHCTPYMEHTOB.

Takue npounakTNYeCKue Mepbl 6E30MaCHOCTH yMEHbLLAT
0MacHOCTb  HEMPEAHAMEPEHHOrO BKIOYEHNS fBUraTens
3NIEKTPONHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Heucnonb3yemblie 3NEKTPOUHCTPYMEHTbI B
HeAOCTYNHOM fN1A AeTeil MecTe, U He pa3peLuaiite noAaMm,
He 3HAIWMM KaK 06pallaTbCs C 3NEKTPOMHCTPYMEHTOM
WK He U3YYMBLIMM fJaHHOE PYKOBOACTBO, paboTtaTb ¢
3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM.

ONEeKTPOUHCTPYMEHTBI MPEACTABASIOT ONACHOCTb B pyKax
HEMOArOTOBIEHHBIX M10/1b30BATENEN.

e) CopfepxuTe INEKTPOMHCTPYMEHTbI B UCMPABHOCTH.
MpoBepbTe, HET N HECOOCHOCTM MNU 3aefaHWs
[BUXYLLMXCSA YacTeid, NOBPEXAEHUs AeTaneil Unu Kakoro-
nu6o apyroro o6CTOATENLCTBA, KOTOPOE MOXET NOBNUATL
Ha ()yHKLIMOHNPOBaHMNE 3NEKTPOUHCTPYMEHTOB.

Mpu Hanuyum nOBpPEXAEHNU OTPEMOHTUpPYUTE
3NIEKTPONHCTPYMEHT Nepef ero akcnyarauuei.
Boriblloe KOMMHECTBO HECHACTHbIX Clly4aeB CBS3aHO C
M110XUM  OBCTYXMBAHNEM 37IEKTPOUHCTDYMEHTOB.

f) CopepxuTe pexyLyue MHCTPYMEHTbI OCTPO 3aTOHEHHBIMM
M YUCTBIMK.

Hagnexaiymm 06pa3oM COREpXalyuecss B UCMPaBHOCTY
PEXYIYUE MHCTPYMEHTbI C OCTPLIMU PEXYLUMMU KDOMKaMM
OyAyT MeHblue 3aefatb v Gy[yT Nerye B yrpaBieHum.

g) Mcnonb3yiiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT, NPUHAANENHOCTH,
HacafjKu U T.N. B COOTBETCTBUM C AaHHbIM PyKOBOACTBOM,
NpUHNUMasn BO BHUMaHWe YCNOBMS U 061eM BbINONHAEMON
paboTbl.

Wcnonb3oBaHne 3MeKTPOMHCTPYMEHTA AN BbINOMHEHUS
paboT He Mo MPSMOMY Ha3HaYeHMio MOXET MPUBECTU K
0nacHou cuTyayum.

TEXHUWYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

Pycckun

5) 06cnyxuBaHue

a) O6cnyxuBaHue Baliero aneKTPOMHCTPYMEHTa [OMKHO
BbINOMHATLCA KBaNWU(ULUMPOBaHHbLIM NpPeAcTaBUTENEM
PEMOHTHOW CcNyX6bl ¢ MCNONb30BaHWEM TONbKO
WAEHTUYHbIX 3anacHbIX yacTei.

370 o06ecneynT  CoXpaHHOCTb U
S/1eKTPONHCTPYMEHTA.

6e30nacHoCTh

MEPA NMPEJOCTOPOXXHOCTU

[JepxuTe noganblue OT AeTeil N HEMOLHBIX NIOAEH.

ECNN MHCTPYMEHTbI He UCMOMb3YIOTCA, UX CReAyeT XPaHuTb B
HeAOCTYNHOM fN1A fieTeil U HEMOWHbIX Niofei MecTe.

MEPbI NPEAOCTOPOXHOCTU NPU
OKCMNYATALUU NTOB3UKA

1.

Mpy BbINONHEHUM onepauuil, BO BPeMA KOTOPbIX
pexyliaA Hacagka MOXXeT KOHTaKTupoBaTb CO
CKPbITONM NPOBOAKON UMK LLHYPOM NUTaHUA, AepXuTe
9NIeKTPOUHCTPYMEHT 3a M30nUpoBaHHble
NoBepPXHOCTU 3axBaTa. [1pu KOHTaKTe pexcyLLei Hacaaku
C NPOBOAKOW, HaxOAALWEWCA MoA HanpAXeHueM,
Hen3onupoBaHHbIe meTannuyeckue yacTu
3MEeKTPOUHCTPYMEHTA MOrYT NMPOBOAUTL NEKTPUHECKUIN
TOK, KOTOpbI MpuBeAeT K MopakeHWo onepaTopa.

[aHHbli NO63NK OCHALLEH MOLWHbIM ABuratenem. B
cnyyae aKcnyaTaummn MaluHbl MPYU HU3KOW CKOPOCTMN
B TeyeHue MpOAOIKUTENBHOrO BPEMEHW, ABuratenb
6ydeT MChbiTbiBaTb AOMOMHUTESNbHYIO Harpysky, 4To
MOXET MPMBECTM K 3aKNMHUBaHWIO auratens. Beerga
9KCMNyaTUpynNTe 3NMEKTPOUHCTPYMEHT TakuM 06pasom,
4YTOObI MOMOTHO He 3acTPsNo B MaTepuane BO Bpemsi
paboTbl. Bcerga perynupyiTe CKOpPOCTb [BVDKEHUS
nosioTHa Nunbl ANs 06ecneyveHnst NNaBHOTO Pe3aHus.

HanpsbkeHue (mo pervoHam)*

(110 B, 115 B, 120 B, 127 B, 220 B, 230 B, 240 B) ~

MoTpebnseman MOLWHOCTL*

720BT

Makc. rnybuvHa pesaHus

Oepeso 110 mm
Huskoyrnepoguctaa cranb 10 mm

Yucno o60pOTOB XOMOCTOro XxoAa

850 — 3000 muH™'

[OnvHa xopa 26 Mm
MuH. paguyc pesaHus 25 Mm
Bec (6e3 wHypa) 2,2 kr

*I'IpOBepre nacnopTHYKO Taﬁnw-le Ha u3genun, Tak Kak OHa MeHAeTCA B 3aBUCUMOCTU OT peruvoHa
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Pycckun

CTAHOAPTHbIE AKCECCYAPbHI

(1) MonoTHA (N2 471) .o 1
Y710 KacaeTcsi UCNOMb30BaHUSI NOMOTEH, obpaTuTech
Kk Tabnuue 1.

(2) Mae4HbI KNOY B BUAE LIECTUIPAHHOIO CTEPXKHS .... 1
(3) 3awmTHoe npwucrnocobeHne 1
(4) Meineynosutens 1
(5) KpbIlKa CTPY>XXKOCOOPHMKA ....c.veeevenriieeneenrenieeeenienes 1
Habop cTaHgapTHbIX akceccyapoB MOXeT 6biTb 6e3
npeaynpexxgeHns N3MeHeH.

OONONHUTENbHLIE AKCECCYAPbDI
ctrerseensserenssssnssssesssesneeees [IPOJAIOTCH  OTAESNBHO

(1) NMonoTHa pas3nu4HbIX TUMNOB
Y710 KacaeTcsi UCNOMb30BaHUSI NOMOTEH, obpaTuTech
Kk Tabnuue 1.

(2) Hanpasnsiowas

(3) CMeHHOe ocHOBaHuve

(4) Bepctak (Mogens TR12-B)

Habop AONONHUTENbHBLIX aKceccyapoB MOXeT ObiTb 6e3

npeaynpexxaeHns N3MeHeH.

OBJIACTb NPUMEHEHWUA

O Pe3aHue pa3nunyHbIx NUnoMaTepurasnos 1 BbiNMIMBaHne
npopesen

Pe3aHne nncToBOM HU3KOYrnepoaucTonm cTanw,
JIMCTOBOTO alOMWHUS U JIMCTOBOW Meau

PesaHne CUHTETUYECKUX MnacTMacc, Takux Kak
(heHomMbHblE NNacTMacchl U BUHUIIXNOPUA

Pe3aHue TOHKUX U MATKUX KOHCTPYKUMOHHbIX
maTepuanos

Pe3aHve NcToBOW HepXXaBetoLLen cTanu (Npyu NoMoLLy
nonotHa Ne 97).

o O O O

NOAroTOBKA K J3KCNMNYATALUUU

1. UCTOYHMK aneKTponuTaHus
Mpocnegute 3a Tem, 4To6bl UCMOMNb3YEMbIN UCTOHHUK
3/1eKTPONMTaHUS COOTBETCTBOBaN TpeboBaHUAM K
UCTOYHVKY 3MEKTPONUTaHUsA, yKa3aHHbIM Ha TUMNOBOW
Tabnuuke usgenus.

2. Mepeknioyatens "Bkn./ Bbikn."
Y6eauTtecb B TOM, YTO MepekovaTesb HaxoauTcs B
nonoxexun "Bbikn.". Ecnn Bbl BCTaBnseTe wrencenb
B PO3ETKY, a NepekrioyaTenb HAX0AUTCS B MOMOXEHWN
"Bkn.", MHCTPYMEHT HemeAneHHO 3apaboTaeT, 4To
MOXET CTaTb MPUYMHON CEPbE3HOW TpaBMbl.

3. Ygnuuutenb
Korga paboyas nnowapka yganeHa OT WUCTOYHUKA
3NEKTPONUTAHNUS, MNONb3YUTECH YAMUHUTENEM.
YanuHuTens [OMKeH uMeTb Tpebyemyio nrowagb
nonepeyHoOro cevyeHns u obecneuymBaTb paboTy
MHCTPYMEHTa 3ajaHHoW MoljHocTW. PasmatbiBaiTe
YANVHUTENb TONMbKO Ha peaslbHo HeobXxoAumylo ANs
A@HHOrO KOHKPETHOro MPUMEHEHUS ASUHY.

4. Mbinb, obpasyloujasics BO Bpems paboTbl
Mbinib, obpasytowasics Bo BpeMsi 06bI4HON paboTsl,
MOXeT MOBNUATb Ha 3/40poBbe oneparopa.
PekoMeHAyeTcs1 0auH U3 CIIERYIOLYMX COCO6OB.
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a) Wcnonb3oBaHWe Macku NPOTUB NbiNK
b) Wcnonb3osaHue BHelwHero obopyaosaHusa Ans
c6opa nbinun

Mpy Mcnonb3oBaHUM BHELWHEro o6opyaoBaHust Ans
cbopa Mbin, coeMHUTE NepexofHNK ¢ pyKaBoM OT
BHelUHero obopyfoBaHus gns céopa nbinu.

5. 3ameHa nonoteH

(1) OTkpoiiTe pblyar go ynopa. (puc. 1-I)

(2) CHUMUTE YCTAHOBIIEHHOE MOMOTHO

(3) BctaBbTe HOBOE MOMOTHO A0 ynopa B AepXartesnb
nonotHa. (puc. 1-II)

(4) 3akpowite pbiyar. (puc. 1-111)

OCTOPOXHO

O Ob6saszatenbHo ybegutecb B TOM, YTO BbiKoYaTeslb
nuTaHna Haxogutcs B nonoxeHun OFF (BbIKIT) u
OTCOeAVHUTE BUNKY OT CETEBOW PO3ETKM MpU 3ameHe
MosIoTeH.

O He oTkpbiBaiiTe pblyar, Korga ABUXKETCA MyHXep.

NMPUMEYAHUE:

O VY6eanTecb, 4YTO BbLICTYNbl MOMOTHA, HAAEXHO
BCTaBNEHbl B JepXaTenb MonoTHa. (puc. 2)

O TMopaTeBepauTe, YTO MOJIOTHO MNOMELWEHO MeXAy
CTOpOHaMW KaHaBKW ponvka. (puc. 3)

6. PerynupoBaHue CKOPOCTU [iBM)KEHUA NOJIOTHA
[aHHbIi No63nK 060PYAOBAH JINEKTPUHECKON CXEMOW
perynmpoBaHns CKOpOCTW, KoTopas obecneuyusaeT
nnaBHOE perynnpoBaHne CKOpocTW. [insi Toro 4YTobbl
YCTaHOBWTb CKOPOCTb, MOBEPHUTE AWCK Kak MokasaHo
Ha puc. 4. lNpn ycTaHoBKe Aucka B nonoxxeHwe "1,
no63uk 6yaeT yHKUMOHMPOBaTb C MUHUMANbHOMN
ckopocTbio (850MuH"). TMpu ycTaHoBKe aucka B
nonoxxexne "5", no63vk 6yaeT (yHKUMOHWMpOBaTb C
MaKCcUMarbHoM CKOpocTbio (3000mMuH1). OTperynvpyiite
CKOPOCTb B COOTBETCTBMM C MaTepuarnom, pesaHune
KOTOporo 6yAeT BbINOMHATLCA, U 3PNEMEKTUBHOCTbLIO
pesaHus.

OCTOPOXHO

He BbinonHsnTe pesaHue gepesa TOMWMHOWA 6onee,

yem 10 MM UM MeTanna TonwuHon 6onee, Yem 1 MM

C HU3KOW CKOPOCTbIO (YCTAaHOBKa JUCKa B MOSIOXKEHME:

1 v 2).

. PerynupoBaHue (hyHKLiMM oOpObUTanbHOro ABMXEHUSA

(1) DaHHbIA NOG3MK OCHalleH (YHKLUMeh opbuTanbHOro
ABWKEHUs, KOTopasi nepemellaeT MOSIOTHO Hasag U
Briepes, a Takxe BBEPX W BHU3. YCTaHOBUTE Py4Ky
nepeksnoyaTens Kak nokasaHo Ha puc. 5 B MonoxkeHve
"0" AN BbIKMIOYEHNSA PYHKLMM OpOUTaNbHOIO ABVXEHUS
(nonoTHo 6yAeT nepeMeLlaTbCs TONMbKO BBEPX U BHU3).
DYHKUNS OpOUTaANbHOTrO [BUXEHUA MOXeT ObiTb
nepeksnoyeHa B 04HO U3 4 nonoXeHuid ot "0" go "II".

(2) Ons pesaHuns TBepAblX MaTepuanos, TakMX Kak
MCTOBAs CTanb U T.M., yMEHbLUWTE fercTBue hyHKLK
opbuTanbHOro ABWXeHus. [na pesaHus MArkux
maTepuanoB, Takux Kak nunomarepuarnbl, nnacTmMaccs!
M T.N., yBennybTe AeicTeme yHKUMM opbuTansHoro
ABWKEHUA ANs yny4leHns athheKTUBHOCTU pe3aHus.
[ins BbINOMIHEHWA TOYHOro pe3aHus MaTepuana
yMeHblWUTe feictBne GYHKUUM opObMTanbHOro
ABWKEHUS.

8. PesaHue NUCTOBOW HepXxaBeloLuen cTanm
[laHHbIM NO63MKOM MOXHO pe3aTb JUCTOBYIO
Hep>xaBelollyto CTanb npu nomolyy nonoTtHa Ne 97.
BHumaTenbHo npo4ytuTe pasgen "OTHOCUTENBHO
pesaHua NNCTOBOW HepxXaBetowen crtanun" ang
HaAnexallero BbINOMHEHUA (YHKLUM pe3aHus.



9. 3awmTHOE npucnocobneHue
VMcnonb3oBaHne 3awuMTHOrO NPMCNOCO6MEHNsa npu
pe3aHun [peBeCHbIX MaTepuanoB YMeHbWUT
packanblBaHue MOBEPXHOCTEN pe3aHus.
BcTaBbTe 3awuTHOE mnpucrnocobrneHve B 3a3op B
OCHOBaHWUW U HAXXMWUTE Ha npucnocobneHne [0 NoSHOW
yCTaHOBKU. (CM. puc. 6)

10. Kpblilwka cTpyXKocbopHuKa
Kpbllwka CTpy>KKoc6opHMKa npeAoTBpaljaeT BbineT
CTPY>XEK U NoBblIlLaeT 3pHeKTUBHOCTb MbiNeynoBUTENS.
BcTaBbTe KpbIWKY CTPYyXKOCOOpPHMKA MexAay
OCHOBAHWEM W pbl4aroM W HaXumanWTe Ha Hee C
He6oMblWIMM ycunmMem A0 Tex Mop, rnoka oHa He
3allenikHeTC Ha CBoeM MecTe. (puc. 7)
Mpun CHATUM KPBILIKK CTPYXXKOCOOPHKKA, AepxuTe obe
CTOPOHbI Py4KU, U MOHEMHOTY OTKpbIBANTE KPbILWKY A0
Tex Mnop, MokKa He CMOXeTe CHATb ee C ob3uka.
(puc. 8)

NMPUMEYAHMUE:
CyuwecTByeT BEPOATHOCTb TOrO, 4YTO KpblWKa
CTPY>KKOCOOPHMKA CTaHOBUTCA MaTOBOWN Npu pe3aHun
meTanna.

11. CmeHHOe ocHOBaHue
Vcnonb3oBaHne CMEHHOTO OCHOBaHUs (CAenaHHoro n3
CTanu) yMeHbWUT abpasnBHbIiA M3HOC anioMUHUEBOTO
OCHOBaHWA OCOOEHHO MpWU pe3aHuy MeTasnsos.
Mcnonb3oBaHne CMEHHOTO OCHOBaHUs (CAenaHHoro 13
NoNMMEpOB) YMEHbLMWT LapanaHue MoBEepXHOCTH
pe3aHus. MNpukpenuTe CMEHHOE OCHOBaHUE K HWKHEWN
NOBEPXHOCTW OCHOBaHMA nNpu  nomowm 4
NPUKPEnneHHbIX BUHTOB.

12. BknioyeHue namnbl
[ns BKNOYEeHUA Nnamnbl NOTSHUTE MycKaTesb.
OTnyctuTe BKNOYaTeNb NS €e BbIKIIOYEHUS.

OCTOPOXHO:
He cmoTpuTe HenocpeAcTBEHHO Ha CBeT WM Ha
UCTOYHMK cBeTa.

PE3AHUE

OCTOPOXHO
[ins Toro, 4TO6bl NPeAOTBPATUTL CMELLEHUE NONOTHa,
NoBpeX/eHne WM Ype3MepHblii U3HOC MNIyHXepa,
ybeanTech, noxanyncra, B TOM, YTO MOBEPXHOCTb
OMOPHOM NNWUTHI ynupaeTcsa B obpabaTbiBaeMoe
u3genve BO BPEMSI pe3aHusl.

1. lMpsimonuHeilHoe pe3aHue
Mpu pesaHun No NPsSIMOW NUHUK, CHaYana HadepTuTe
JIMHWIO pa3MeTKM Mpu MoMoLWM peiicmyca U ABuraiite
nob3vk Brnepes BAONMb 3TOW NMHUKW. Vcnonb3oBaHue
HanpaBnswowWwen (noctaBnseTcs OTAENbHO) gacTt
BO3MOXHOCTb BbINOJIHUTL PE3aHWe TOYHO MO MPSIMOM
TMHWN.

(1) OcnabbTe 60T OCHOBaHWUSI raeyHbIM KJIlOHOM B BUAE
IIEeCTUTPAHHOTO CTEPXXHS, MNMPUKPENSIEHHbIM Ha
OCHOBaHuK. (puc. 9)

(2) MepenBnHbTE OcHOBaHWe Bneped Ao ynopa (puc. 10)
1 3aTsaHUTE 6ONT OCHOBaHWA elle pas.

(3) MpukpenuTe HanpaBnsIoOLWYO, NPOMNYCTUB ee 4epes
YCTaHOBOYHOE OTBEPCTVE Ha OCHOBaHUM, U 3aTsHUTE
6ont M5. (puc. 11)

(4) YcTaHoBUTE opbuTanbHOE ABUXKEHWE B NOMOXeHMe "0".

NMPUMEYAHUE:

[ins obecneyeHnst TOHHOCTU pe3aHusi NMpU UCMOoMNb30BaHUN
HanpaBnstowen (puc. 11), Bcerga ycTaHaBnvBawnTe
opbuTanbHoOe ABWXeHWe B nonoxenve "0

Pycckun

2. BbinunuBaHWe No KPUBbIM JIMHUAM
Mpy BbINMUNVMBaHWM MO Manoi fyre OKPY>XXHOCTH,
YMEHBLWMUTE CKOPOCTb nogauun gsuratens. Ecnu
nepemellatb MalwWHY CIUWKOM O6bICTPO, MOXeT
CMy4nTbCA MOJSIOMKA MOMOTHA.

3. Pe3aHue No OKPY>XHOCTMU UIN NO Ayre OKPYXXHOCTU
HanpaBnsiowas Takxe 6yAeT nonesHa Ana pesaHus
Mo OKPY>XHOCTY. MNocne NpuKpenneHnst HanpaBnsoLEN,
Ccneflys ON1caHHOM Bbllle NPOLEAYPE, 3aBUHTUTE Lypyn
WA BUHT B MaTepuan 4Yepe3 OTBepcTMe Ha
HanpaBnsiole, 3aTeM UCToSb3yiiTe ero B Kayectee
ocu npu pe3aHuu. (puc. 12)

NPUMEYAHME:
PesaHve Mo OKPY>XHOCTU [OMXHO BbIMOMHATLCS
NONMOTHOM, YCTaHOBMEHHBIM MOYTU BEPTUKANBHO NO
OTHOLLEHWMIO K HWKHEN MOBEPXHOCTU OCHOBaHWS.

4. Pe3aHue maTepuanoB C MeTanM4eCKMMM
cBOMCTBaMM

(1) OTperynupyinTe CKOpOCTb AMCKAa MeEXAYy MeTKamu

2

wkansl "3" n "4"

YcTaHoBuTE opbuTanibHoe ABWXEeHUe B MOSIoKeHne

"0" wunm "T".

(3) Bcerga wncnonb3ynTe COOTBETCTBYIOLYIO CMa304HO-
oxNnaxkjawllylo XUAKOCTb (BepeTeHHoe Macno,
MbINbHYO BoAy M T.M.) ECNun Henb3a NpUMeHUTb NOTOK
CMa304HO-OXNaXXJAaoLLEN XKULKOCTU, HAHECUTE CMa3Ky
Ha 3afHIOl0 MOBEPXHOCTb MaTepuana, pesaHue
KOTOpOro 6yfeT BbIMOMHATLCA.

5. BbinunuBsaHue npopeseit

(1) B nunomatepuanax

OpueHTUpynUTEe  HanpaBfieHue

HanpaBfIeHNIO BOJIOKOH JepeBa, BbINOMHANTE

BbINWNMBaHWE Llar 3a waroM [Jo Tex nop, noka

CKBO3HOE OTBepCcTVe He 6yAeT BbIMUMEHO B LEHTpe

nunomatepuana. (puc. 13)

B Apyrux matepuanax

Mpn BbINMUAMBAHWM CKBO3HOrO OTBEPCTUS B

maTepuanax, oTIUYHbIX OT NUfomMaTepuanos, npexae

BCEro, NMpocBepnuTe OTBEPCTWE NPU MOMOLWW Apenn

U1 aHanorM4Horo MHCTpyMeHTa, OT KoToporo byaeTe

HauMHaTb BbINUMMBaHME.

6. BbinunuBaHue Kocoro npopesa

OcHoBaHWe MOXeT O6biTb MOBEPHYTO B 06€ CTOPOHbI

He 6Gonee 4yeM Ha 45° OnNA BbLINWIMBAHUS KOCOrO

npopesa. (puc. 14)

OcnabbTe 60T OCHOBaHMWS raevHbiM KJOYOM B BUAe

LWEeCTUTPAHHOTO CTEPXXHS, MNMPUKPENNIEHHbIM Ha

ocHoBaHuu. (puc. 9, 10)

(2) CoBmecTuTe wkany (ot O rpagycoB go 45 rpagycos
nytem 15-rpagyCHbiXx MNpupaLeHnin) nonyKpyrnown
JeTanu OCHOBaHWA C MeTKOW [V] Ha Kpbllke
MHCTpyMeHTa. (puc. 15)

(3) 3aTaHute 60nT M5 ewe pas. (puc. 9)

(4) YcTaHoBuUTe opbuTanbHOE ABVKEHME B nosioxeHue "0".

NMPUMEYAHMUE:

PesaHune noa yrnom He MOXeT BbIMOMHATLCS B Cnydae
NPYMEHEHNs KPbIWKKW CTPYXXKOCOOPHMKA UMK
nblneynoBuTens.

nOoNoTHa no

(2

(1

NOACOEAMHEHUE K MbIJIECOCY

MyTem nopcoeAuHeHWs K nblnecocy (moctaBnsieTcs
OTAenNbHO) Yepea nbleynoBuTenb M aaanTep (nocTasnseTcs
0TAeNbHO) MOXXHO cobpaTb OCHOBHOE KONMHYECTBO MblSIN.
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Pycckun

(1) CHUMUTE rae4yHbIl KN4 B BUAE LWECTUIPaHHOIO
CTEPXHS C OCHOBAHWS.

(2) MepeaBuHbTE OCHOBaHWe Bnepeg Ao ynopa.
(puc. 9, 10)

(3) MpukpennuTe KPbILWKY ANS ONUIOK

(4) MoacoeanHUTe NblNeynoBuUTESb K aganTtepy. (puc. 16)

(5) MoacoeanHnTe ajanTep K HaKOHEYHMKY Nblnecoca.
(puc. 16)

(6) BcTaBnsante nbineynosuTen B 3aAHEE OTBEPCTME
OCHOBaHMA [0 Tex nop, noka KplYoK He
3adukempyetca B npopesn. (puc. 17)

(7) NS CHATMA MbINEYNoBUTENSA HaXMUTE Ha KPIOYOK.

NPUMEYAHUE:

Ecnm MOoXHO, HocWTe Takxe Macky AN 3aluTbl OT
nbInn.

OTHOCUTEJIbHO PE3AHUSA nictoeom
HEP)XXABEIOWEWN CTANN

OCTOPOXHO

Ons Toro, 4TO6bLI NPEAoOTBPATUTL CMELLEHUE MONOTHA,
NoBpEXAEHUE UNU YPE3MEPHbIi U3HOC NNYHXepa,
y6euTecCh, NoXanynucTa, B TOM, 4TO MOBEPXHOCTb OMOPHOIA
NAUTLI ynupaeTcs B o6pabaTbiBaeMoe U3genme Bo Bpems
pesaHus.

Mpn pe3aHnn nNUCTOBOW HepxKaBetwwen cTanum,
OTperynmpynTe yCTPOWCTBO Kak OMUCaHO HUXE:
1. OTperynupyiTte CKOpPOCTb

MonoTHo| TonwmHa Mmatepuana Lkana gucka

CpepHee nonoxexve
KaHaBKW MexXay AeNeHnem
wkanbl "2" n "3"

Ne 97 1,5 - 25 mm

NMPUMEYAHUE
YcTaHoBKa LKanbl gUcka WCMonb3yeTcst TONbKO ANst
Hayana otcyeTa. Yem 6onble 6yaeT CKOpPOCTb, TEM
6bicTpee 6yaeT BbINOMHEHO pe3aHve matepuana. Ho
B 9TOM CIly4yae YMEHbLWUTCS CPOK CIyXObl MOMOTHA.
Mpn cNULIKOM HW3KOM CKOPOCTW pes3aHusl, npoLecc
pesaHus 3avmeT 6onblie BPEMEHW, XOTS Mpu 3TOM
CPOK cny>X6bl NONOTHa yBenuuUTCA. BbinonHute
perynupoBaHue Mcxofs M3 Heob6XOAWMOCTH.

2. YcTtaHOBUTe OopbuTanbHOe ABUXEHME B NOJIOXKEHUe
ngn

NMPUMEYAHUE
Mpu pesaHun ncnonbayite CMa3oHHO-OXNaXKAALLYI0
XKUOKOCTb (CMa304HO-OXNaXJAIoLWWYI0 XUAKOCTb Ha
OCHOBE CMa304HOTO KOMMOHEHTA) ANSi YBeNM4eHust
cpoka cny>6bl MonoTHa.

BbIBOP NMOJIOTEH

O [JAononHuTenbHble NONOTHA
B uensix obecneyeHns MakcumanbHom 3heKTUBHOCTH
npu 9aKcnnayatauum u NONyYeHUs Haunyylwmx
pes3ynbTaToB, OYeHb BaXKHO BbIOpaTb noaxodsiiee
NofoTHO, KOTOPOe 60rblile BCero COOTBETCTBYET TUMy
M TOMWWHe MaTepuwana, pe3aHue KoToporo 6yaeTt
BbINONMHATbCA. B KayecTBe  cTaHAapTHbIX
NpuHaAnexXHoCTen npegycMaTpyBaloTca Tpu Tuna
nonoteH. Homep nonoTHa BbIrPaBUPOBAH OKOJO
YCTaHOBOYHOW YacTu Kaxkoro nosiotHa. [ns sbibopa
COOTBETCTBYIOLMX NONOTEH obpaTutech kK Tabnuue 1.

76

PASMELLEHME AEYHOIO KIIOYA B BUAE
LWECTUIPAHHOIO CTEPXXHSA

[aeyHbIN KMOY B BUAE LIECTUTPAHHOTO CTEPXHS MOXET
6bITb pa3MeLLeH Ha OCHOBaHWW. (CM. puc. 18)

TEXHUYECKOE OBCJIYXXUBAHUE W©
NPOBEPKA

1. OcmoTp NosioTHa
AnuTenbHoe  uncnonb3oBaHWe  Tynmoro  wUnu
NOBPEXAEHHOr0 MNONMOTHA MOXeT MpuUBECTU K
CHVDKEHUIO 3(PPEKTUBHOCTMN Pe3aHUs U CTaTb NPUHMHOMN
neperpysku gsuratens. 3aMeHuTe MONMOTHO HOBbIM
NONMOTHOM, KaK TONIbKO 3amMeTuTe MpU3Hakn
ype3mepHoOro abpasmBHOrO M3Hoca.

2. MpoBepkKa ycTaHOBIEHHbIX BUHTOB:
PerynapHo npoBepsiTe BCe YCTaHOBMEHHbIE Ha
MHCTPYMEHTe BWHTbI, crnegute 3a Tem, YTOObl OHW
6blnn Kak criegyeT 3aTsHyTbl. HemeaneHHo 3ataHuTe
BWUHT, KOTOpbIA  OKaxeTca  ocnabneHHbIM.
HeBbINofIHEHME 3TOro npaBwufia rpPo3UT CepbE3HOW
OMacHOCTbIO.

3. TexHuueckoe obcnyxvusaHue asuratens
O6mMoTKa auratens - "cepue" aNeKTPOUHCTPYMEHTA.
MposiBNAnNTe JOHKHOE BHUMAaHUe, crest 3a TeM, HYTOoObI
obMOTKa He 6blna noBpexxgeHa u/ unu 3anuta macnom
unuM BOZOW.

4. OCMOTp yronbHbIX WEeTOK
C uenbo ob6ecneyeHus Bawel nocTossHHON
6e3onacHOCTW W NpefoTBpaLleHUs MopaxeHus
3MEKTPUHECKNM TOKOM, OCMOTP M 3aMeHy YrosibHomn
WEeTKNU Ha [aHHOM 3NEKTPOUHCTPYMEHTE [OJKHbI
BbINoNHATL TOJIbKO cneunanuctsl aBTOpM30BaHHOIO
cepBucHoro ueHtpa HiKOKI.

5. 3ameHa ceTeBOro LWIHypa
B cnyyae ecnu 6ygeT noBpexAeH CETEeBOW LIHYP
AAHHOTO 3MEKTPOUHCTPYMEHTA, 3NEeKTPOUHCTPYMEHT
Heo6xo4MMO BO3BpaTUTb B aBTOPU3OBAHHbLIN
cepBuCHbIN LeHTp HIKOKI ansi 3ameHbl LWHypa.

6. Mopspok 3anucel No Texob6cnyXXuBaHUIO
A: nyHKT Ne
B: kog Ne
C: KONM4ecTBO MPUMEHEHWUN
D: 3ameuvaHus

OCTOPOXHO
PeMOHT, MoaudmKaLms 1 npoBepka ANeKTPOMHCTPYMEHTOB
HIKOKI gormxHa npoBoAWTLCS TOMbKO B aBTOPU30BAHHbBIX
cepBuCHbIX LeHTpax HIKOKI. JaHHbI CIMCOK NpuHeCcUTe
B MacTepCKytlo BMECTe C MHCTPYMEHTOM 19 NPoBeAeHUs
PEMOHTa UMK TEXHNHECKOro O6CIY>KMBaHMS.
Mpn wucnonb3oBaHUM UM Texob6CNyXUBaHWUN
MHCTPYMeHTa Bcerfja crneaute 3a BbINOSIHEHUEM BCeX
npasun n HOopM 6e30NacHOCTK.

3AMEYAHUE
dupma HIKOKI HenpepbiBHO paboTaeT Hapg
YCOBEpPLUEHCTBOBAHNEM CBOWX W3LENWiA, MO3ITOMY Mbl
coxpaHsiem 3a cobol NpaBoO Ha BHECEHWE U3MEHEHWI
B TEXHUYECKMNE XapaKTepUCTUKK, YNOMSHYTbIe B AHHOW
MHCTPYKLMKM MO 3Kcnnyataumu, 6e3 npegynpexageHns
06 3TOM.



FAPAHTUA

Mbl rapaHTMpyem COOTBETCTBME aBTOMATUYECKMUX
nHcTpymeHToB HiKOKI HopmaTuBHbIM/HALMOHAMNbHbIM
nonoxeHusim. [laHHas rapaHTUs He pacnpocTpaHAeTcs Ha
nedekTol unu  yuwep6b, BO3HUKLWWA BCNeacTBUe
HenpasuIbHOrO WCMOMb30BaHNe WNWN HeHaanexaujero
obpallieHns1, a Takxxe HopmasibHoro usHoca. Benydae nogaqun
Kanobbl OTNpaBnsnTe aBTOMaTUYECKUA WHCTPYMEHT B
Hepas306paHHOM cocTosiHUM BMecTe ¢ FTAPAHTUHBIM
CEPTUDVNKATOM, KOTOpbIl Haxo4uMTbCs B KOHLe
VHCTPYKUMM MO 0o6palleHnio, B aBTOPU3OBAHHbIA LEHTP
o6cnyxunsanuns HiKOKI.

NMPUMEYAHUE

Ha ocHoBaHWM MOCTOSIHHbIX MpOrpamm WCCriefoBaHNs U
passutusa, HiIKOKI ocTtaBnsioT 3a coboit npaBo Ha
N3MEHEHNe yKa3aHHbIX 3[eCb TEeXHUYECKUX AaHHbIX 6e3
npeaBapuTENbHOTO yBEAOMIEHUS.

UHdopmaLmsna, kKacawlwasacs cosgasaemoro wyma u
BUGpaLum

M3mepsieMble BENNYMHBI 6b1IM ONpeaeneHbl B COOTBETCTBUM
c EN60745 v 3asBneHbl B cootBeTCTBUM € 1ISO 4871.

M3MepeHHbIN CcpefHEeB3BELIEHHbIN YPOBEHb 3BYKOBOW
MowHocTu: 97 aBb(A)

M3mepeHHbIN cpeHeB3BELIEHHbI YPOBEHb 3BYKOBOIO
nasnexus: 86 gb(A)

MorpewHocTb KpA: 3 ab (A)

HapesawTe HayLWHWKW.

O6Lwme 3Ha4eHMs BUopaLmm (CymMma BEKTOPOB TPMaKcHaribHoro
kabensi) onpeaensoTcs B cooTBeTCTBUN ¢ ENB0745.

Peska pepesa:

BenuuuHa subpaumm @h, CW = 6,7 m/c2 (CJ110MV)
MorpewHocTs K = 1,5 m/c?

BenuuuHa su6pauyuv @h, CW = 11,6 m/c? (CJ110MVA)
MorpewHocTtb K = 1,5 m/c?

Peska nuctoBoro metanna:

BenuuuHa subpauymm @h, CM = 3,4 m/c2 (CJ110MV)
MorpewHocTb K = 1,5 m/c?

BenuuuHa su6pauymm @h, CM = 6,4 m/c? (CJ110MVA)
MorpewHocTb K = 1,5 m/c?

Pycckun

3anABneHHbI 06WMIA ypoBeHb BUbGpauun nsamepancA B

COOTBETCTBUW CO CTaHAAPTHbIM TECTOBBIM METOAOM. JTOT

YPOBEHb MOXET UCMOSb30BATLCA ANA CPABHEHWA Pa3NNYHbIX

MHCTPYMEHTOB.

Kpome Toro, ero Mo>xHO MCronb30BaTh ANA NpeaBapuTesibHOM

OLIEHKW BO34eNCTBUA.

NPEAYNPEXAEHUE

O BennyuHa Bubpauyum BO BpeMsa (PaKTUYECKOro
UCMONb30BaHUSI MHCTPYMEHTA MOXET OTNNYaThCA OT
yKa3aHHOro 3HayeHus, B 3aBWCUMOCTU OT criocoba
MCMOJIb30BaHNA WHCTPYMEHTA.

O OnpepenuTb Mepbl NPefOCTOPOXXHOCTU, 4TOObI
3alMTUTB OnepaTopa, KOTOPbIE OCHOBaHbI HA pacyeTe
BO3JeNCcTBUA nNpu  (HaKTUYECKUX  YCNOBUAX
UCMoNb30BaHUA (NPUHUMAsi BO BHUMAHWE BCE NEPUOb!
LUMKNa 3KCnnyatauum Kpome BpEMEHM 3anycka, To
ecTb Korfja WHCTPYMEHT BbIK/OYeH, paboTaeT Ha
XONOCTOM X0Ay).
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Pycckun

Tabnuuya 1 lNepeyeHb COOTBETCTBYIOWMX MNOMOTEH

Ne 1
Matepuan Monoho | Ne 1 |60y INo 11 Ne 22 INe 15 N%, 16:INe 21 [Ne 22 |Ne 41 [Ne 97| 123X
Aansa KauecTso (nwoe) [AnUHHBIM)
pesanus matepuana TonwwHa matepuana (Mm)
Metblue |MeHblwe| 10 ~ [MeHblue 10 ~| 5~ (10 ~
S— O6bwue nunomaTepuansb 105 | 110 | 55 20 55 40 65
danepa 5 ~ |MeHblwe 5~ 1|3~
30 10 30 20
Juctosas 3 ~ |MeHblue 2~ |15~
HU3KOyrnepoaucTas cranb 6 3 5 10
Jvctosas cranb
Juctosas 1,5 ~
HepXXaBerowas cranb 2,5
AnoMuHUA Mefpb, 3 ~ |MeHbwe MeHbLue
naTtyHb 12 3 5
LiBeTHble " - |
MeTannb! BbICOTOI BbICOTOIA (BbICOTOW
AmnioMUHNEBas NeHTa 0 fo A0
25 25 30
deHonbHble NnacTMaccsbl, 5 ~ |MeHbwe| 5 ~ |MeHblue 5 ~
MefiaMuH, nonuMepbl U T.n. 20 6 15 6 15
Bunnnxnopug, akpunbHble 5 ~ |MeHbwe| 5 ~ [MeHbwe| 5 ~ | 3 ~ 5~
|'| 3
nactmaces! nnactMaccbl M T.n. 30 10 20 5 30 20 15
MopucTbIn NONMAaTWMEH, M0~|3~|5~|3~]|10~|3~ 5~
NOPUCTBIA CTMPON 55 25 25 25 55 40 25
TOHKWUIA KapTOH, 10 ~| 3 ~ 10 ~| 3 ~
ropupoBaHHas 6ymara 55 25 55 40
o 3 ~ |MeHblue 3~
ennonosa
L TBepablii KapToH o5 5 25
®unbpoBbLIN KapTOH Mergme
NMPUMEYAHMUE

MuHumanbHbid paguyc pesanus nonotHamu Ne 1 (OnuuHbiM), Ne 1 (CBepxgnmHHbiM), Ne 21, Ne 22 u Ne 41 coctasnsieT 100 MM.
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English

GUARANTEE CERTIFICATE

@ Model No.
(@ Serial No.
(® Date of Purchase
@ Customer Name and Address
(® Dealer Name and Address
(Please stamp dealer name and address)

Tirkge

GARANTI SERTIFiKASI

1 Model No.
@ Seri No.
(® Satin Alma Tarihi
@ Musteri Adi ve Adresi
(® Bayi Adi ve Adresi
(Litfen bayi adini ve adresini kase olarak basin)

Deutsch

@ Modell-Nr.

(@ Serien-Nr.

(® Kaufdaturn

@ Name und Anschrift des Kunden

® Name und Anschrift des Handlers
(Bitte mit Namen und Anschrift des
Handlers abstempeln)

GARANTIESCHEIN

Romana

CERTIFICAT DE GARANTIE

@ Model nr.

@ Nr. de serie

(@ Data cumpararii

@ Numele si adresa clientului

(® Numele si adresa distribuitorului
(Va rugam aplicati stampila cu numele si
adresa distribuitorului)

EAANVIKA

NIZTONOIHTIKO EFTCYHZHZ

@ Ap. MovTtéhou

@ AUEwv Ap.

(® Huepounvia ayopdg

(® 'Ovopa kal dletBuvon meldtn

(® 'Ovopa kat dlelBuvon HETATWANTN
(MapakahoUpe va xpnaolporoinBei oppayida)

Slovenscina

GARANCIJSKO POTRDILO

@ St. modela

(@ Serijska st.

(® Datum nakupa

@ Ime in naslov kupca

® Ime in naslov prodajalca
(Prosimo vtisnite Zig z imenom in naslovom
prodajalca)

Polski

1 Model

(@ Numer seryjny

(3 Data zakupu

® Nazwa klienta i adres

(B Nazwa dealera i adres
(Piecze¢ punktu sprzedazy)

GWARANCJA

Slovencina

|

ZARUCNY LIST

@ C. modelu.
(@ Sériové ¢.
(3 Datum zakupenia
@ Meno a adresa zakaznika
(® Néazov a adresa predajcu
(Peciatka s nazvom a adresou predajcu).

Magyar

GARANCIA BIZONYLAT

@ Tipusszam

(@ Sorozatszam

(® A vasarlas datuma

@ A Vésarlé neve és cime

® A Kereskedd neve és cime
(Kérjuk ide elhelyezni a Keresked6é nevének
és cimének pecsétjét)

YKpaiHcbKkui

FAPAHTINHUA CEPTU®DIKAT

1 Ne mopgeni

@ Ne cepii

(® [Oata npupbaHHA

@ Iv'a i appeca knieHTa

® Iv'a i appeca gunepa
(Byob nacka, noctasTe ne4atky 3 iMEHeM i
ajpecoto awnepa)

Cestina

1 Model ¢&.

2 Série ¢.

(® Datum nakupu

@ Jméno a adresa zakaznika

® Jméno a adresa prodejce
(Prosime o razitko se jménem a adresou
prodejce)

ZARUCNI _LIST

Pycckuin

FCAPAHTUAHbIN CEPTU®UKAT

@ Mogenb Ne
(@ CepuiiHbin Ne
(® [Oata nokynkwu
(@ HasBanve u agpec 3akas4uka
(® Haseanue u agpec gunepa
(Moxanyncta, BHECUTE Ha3BaHWE M afpec Awnepa)
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Hikoki Power Tools Osterreich GmbH
IndustrieZentrum NO -Sud, StraBe 7, Obj. 58/A6 2355
Wiener Neudorf, Austria

Tel: +43 2236 64673/5

Fax: +43 2236 63373

URL: http://www.hikoki-powertools.at

Hikoki Power Tools Hungary Kift.
1106 Bogancsvirag u.5-7, Budapest, Hungary

Tel: +36 12643433

Fax: +36 1 2643429

URL: http://www.hikoki-powertools.hu

Hikoki Power Tools Polska Sp. z 0. o.
ul. Gierdziejewskiego 1

02-495 Warszawa, Poland

Tel: +48 22 863 33 78

Fax: +48 22 863 33 82

URL: http://www.hikoki-narzedzia.pl

Hikoki Power Tools Czech s.r.o.
Modficka 205, 664 48 Moravany, Czech Republic
Tel: +420 547 422 660

Fax: +420 547 213 588

URL: http://www.hikoki-powertools.cz

Hikoki Power Tools RUS L.L.C.
Kashirskoe Shosse 41, bldg. 2, 115409, Moscow, Russia
Tel: +7 495 727 4460

Fax: +7 495 727 4461

URL: http://www.hikoki-powertools.ru

Hikoki Power Tools Romania S.R.L.
Ring Road, No. 66, Mustang Traco Warehouses, Warehouse
No.1, Pantelimon City, 077145, lifov County, Romania

Tel: +40 371 135 109

Fax: +40 372 899 765

URL: http://www.hikoki-powertools.ro



English
EC DECLARATION OF CONFORMITY

We declare under our sole responsibility that Jig Saw, identified by type and specific
identification code *1), is in conformity with all relevant requirements of the directives
*2) and standards *3). Technical file at *4) - See below.
The European Standard Manager at the representative office in Europe is authorized
to compile the technical file.
The declaration is applicable to the product affixed CE marking.

Turkce
AT UYGUNLUK BEYANI

Tip ve 6zel tanim koduyla *1) tanimh Dekupaj'in direktiflerin *2) ve standartlann *3) tim
ilgili gereksinimlerine uygun oldugunu tamamen kendi sorumlulugumuz altinda beyan
ederiz. Teknik dosya *4)'dedir - Asagiya bakin.
Avrupa'daki temsilcilik ofisindeki Avrupa Standartlar Yoneticisi, teknik dosyayi
derlemek icin yetkilendirilmistir.
Beyan, Uizerinde CE isareti bulunan diriinler igin gecerlidir.

Deutsch

EG-KONFORMITATSERKLARUNG
Wir erklaren in alleiniger Verantwortung, dass die durch den Typ und den spezifischen
Identifizierungscode *1) identifizierte Stichsége allen einschlagigen Bestimmungen der
Richtlinien *2) und Normen *3) entspricht. Technische Unterlagen unter *4) - Siehe unten.
Die Leitung der reprasentativen Behodrde fiir europdische Normen und Richtlinien ist
berechtigt, die technischen Unterlagen zusammenzustellen.
Die Erklarung gilt fiir die an dem Produkt angebrachte CE-Kennzeichnung.

Romana

DECLARATIE DE CONFORMITATE CE
Declardm pe propria raspundere ca Ferastraul pendular, identificat dupa tipul si
codul de identificare specific *1), este in conformitate cu toate cerintele relevante ale
directivelor *2) si ale standardelor *3). Fisier tehnic la *4) - Vezi mai jos.
Managerul standardelor europene de la biroul reprezentantei din Europa este autorizat
sa intocmeasca dosarul tehnic.
Declaratia se referd la produsul pe care este aplicat semnul CE.

EAANVIka

EK AHAQ3H ENAPMONIZMOY
Anh@voupe pe amokAeloTiki) pag euduvn 6t n Zéya, 1) onoia TpoadlopileTal anod Tov TUro Kat
€11K0 avayvwploTIkO Kwdiko *1), eivat cupdwvn Be ONEQ TIG OYeTIKES anaroel Twv Odnylhv
*2) kot e Ta oXeTIka poTura *3). Texviko Apyeio aTo *4) - Aeite mapakaTw.
O Ayeiplotrq Evpwriaikav Mpotunwv oto ypageio ekmpoowrmang omv Eupwrm
€ival eE0U0060TNEVOG YLa TN GUVTAEN TOU TEXVIKOU hakEAOU.
H &riAwon 1oxVet povo yia To Tpoidv Tou eivat TormoBempévn orjpaver CE.

Slovenscina
ES IZJAVA KLADNOSTI

Na lastno odgovornost izjavljamo, da je Vbodna zaga, oznacena z vrsto in posebno
identifikacijsko kodo *1), v skladu z vsemi ustreznimi zahtevami direktiv *2) in
standardov *3). Tehni¢na dokumentacija pod *4) - glejte spodaj.
Upravitelj evropskih standardov na predstavnistvu v Evropi je poobladcen za pripravo
tehniéne dokumentacije.
Deklaracija je 0znacena na izdelku s pritrjeno oznako CE.

Polski

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z WE
Oéwiadczamy na wiasng wytaczng odpowiedzialnos¢, ze Wyrzynarka podanego typu i
oznaczona unikalnym kodem identyfikacyjnym *1) jest zgodna z wszystkimi wiagciwymi
wymogami dyrektyw *2) i norm *3). Dokumentacja techniczna w *4) - Patrz ponizej.
Menedzer Norm Europejskich przedstawicielstwa firmy w Europie jest upowazniony do
sporzgdzania dokumentacji technicznej.
Niniejsza deklaracja ma zastosowanie do produktu opatrzonego znakiem CE.

Slovencina

ES VYHLASENIE O ZHODE
Tymto vyhlasujeme na vlastnti zodpovednost, Ze vyrobok Priamociara pila identifikovany
podra typu a Specifického identifikacného kodu *1) je v zhode so vSetkymi prislusnymi
poziadavkami smernic *2) a noriem *3). Technicky subor v *4) - Pozrite nizsie.
Manazér eurépskych noriem na zastupujicom drade v Eurépe mé opravnenie na
zostavovanie technickej dokumentacie.
Toto vyhlésenie sa vztahuje na vyrobok oznaceny znackou CE.

Magyar

EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT
A kizérélagos felelésségiinkre kijelentjik, hogy a Sziréflrész, mely tipus és
egyedi azonositd kod *1) alapjan azonositott, megfelel az iranyelvek vonatkozé
kovetelményeinek *2) és szabvanyainak *3). Miiszaki f4jl a *4) - Lasd alébb.
Az EU képviseleti iroda eurdpai szabvanyiigyi menedzsere jogosult a miiszaki
dokumentacio dsszedllitasara.
Jelen nyilatkozat a terméken feltiintetett CE jelzésre vonatkozik.

YKpaiHCbKWi

AERNIAPALIA BIANOBIAHOCTI EC
Mu 3asBNAEMO Nify HalLy BUK/IO4HY BIANOBIAANILHICT, 1140 JI0G3MK, BU3HAYEHNMIA 33 TUNOM
Ta YHIKabHUM ieHTUiKaLiiHiM KopoM *1), BiAnoBiaae BCIM BIAMOBIAHWM BAMOram
[AMPEKTMB *2) Ta cTaHAapTiB *3). TexHiyHa JoKyMeHTaLA Ha *4) - [1B. HUMYe.
BignosiganbHuit 3a [OTPMMAHHA €BPOMENCLKUX CTaHAAPTIB Y MPEACTaBHULTBI B
€Bponi yNoBHOBaEHMIA 3aMOBHIOBATH TEXHIYHUI NacnopT.
Lis gexnapauis gjiicHa wwogao Bipo6y, mapkosaHoro CE.

Cestina
PROHLASENI O SHODE S ES

ProhlaSujeme na svou vyhradni zodpovédnost, Ze pfimocara pila, identifikovana
podle typu a specifického identifikacniho kddu *1), je v souladu se vSemi pfisluSnymi
pozadavky smérnic *2) a norem *3). Technicky soubor *4) - viz niZe.
K sestaveni technické dokumentace je opravnén manazer pro evropské standardy v
evropském obchodnim zastoupeni.
Toto prohlaseni plati pro vyrobek oznaceny znackou CE.

Pyccrui

AEHJIAPALINA COOTBETCTBUA EC

Mbl C NOAHOW OTBETCTBEHHOCTBIO 3aABAAEM, YTO N0G3MK, WAEHTU(MLMPYEMbIA
mo TUMY W COOTBETCTBYIOLEMY MAGHTM(UKALMOHHOMY Koay *1), oTBevaeT BCem
COOTBETCTBYIOLMM TPeGOBaHMAM AMPEKTUB *2) W cTaHAapToB “3). TexHudeckan
AOKYMEHTALWMA B *4) - CM. HUNe.

MeHemep no esponeiickuM CTaHjapTam B npeacTasuTenscTee B EBpone
YMO/HOMOYEH COCTAB/IATL TEXHUYECKYI0 0KYMEHTALIO.

[laHHan aeknapauma 0THOCUTCA K U3/IeMAM, Ha KOTOPbIX MMeeTCA Mapkuposka CE.

*1) CJ110MV C331484S
CJ110MVA C332200S
*2) 2006/42/EC, 2014/30/EU, 2011/65/EU

*3) EN60745-1:2009+A11:2010
EN60745-2-11:2010
EN55014-1:2006+A1:2009+A2:2011
EN55014-2:1997+A1:2001+A2:2008
EN61000-3-2:2014

EN61000-3-3:2013

4) Representative office in Europe
Siemensring 34, 47877 Willich, Germany

Head office in Japan

Koki Holdings Co., Ltd.

Minato-ku, Tokyo, Japan

Hikoki Power Tools Deutschland GmbH

Shinagawa Intercity Tower A, 15-1, Konan 2-chome,

29.6.2018
Naoto Yamashiro
European Standard Manager

29.6.2018

ﬂu%w

A. Nakagawa
Corporate Officer
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Koki Holdings Co., Ltd.
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