C Dlouhy vodici kolik,
HSS: pro 55ti mm hloubku vrtani
HM: pro primér jadrového vrtaku
18-100mm

D Kuzelovy trn pro skli¢idlo s vnitfnim kuzelem

E Skli¢idlo s ozubenym véncem v s vnitfnim
kuzelem

F  Kovovy vrtak

G Quick systém MK2 na Weldon, 19mm

H Upnuti nastroje MK2 na Weldon, 19 mm

| Bezpenostni pas s ra¢nou

J  Universalni fezny sprej

K Adaptér Weldon, 19mm, na vinuti 2 x 20

UNF
L  Skli¢idlo s ozubenym véncem 2“ x 20 UNF
M Adapter Weldon, 19mm, na Fein Quick In

Kompletni prehled prislusenstvi naleznete na
www.metabo.cz nebo v Hlavnim katalogu.

11 Opravy

Upozornujeme, Ze opravy el. naradi smi provadét
pouze odborna opravna.

Elektrické naradi vyZadujici opravu je mozné zas-
lat na adresu:

Zaruéni servis:

METABO s.r.o0.

Kralovicka 1793

Brandys n/L 250 01

Tel: 326 904 457

Fax: 326 907 730
www.metabo.cz

e-mail: servis@metabo.cz

V pripadé opravy popiste prosim Vami zjisténou
zavadu

10

12 Ochrana zivotniho prostredi

Metabo obaly jsou 100% recyklovatelné.
Vyslouzilé elektrické naradi a pfisluSenstvi obsa-
huje velké mnozstvi Skodlivych surovin a umélych
hmot, které rovnéz mohou byt recyklovany.

13 Technicka data
Viz. str. 2.

T = Upnuti nastroje

M = max. to¢ivy moment

Dmax, K = max. prdmér (jadrového vrtaku)
Dmax, S = max. pr@imér (Sroubovitého vrtaku)
Dmax, G = max. prmér (zavitniku)

P1 = Jmenovity vykon

P2 = Odevzdany vykon

ni = Otacky pfi jmenovitém zatizeni

Hmax = max. zdvih

Hu = VlySka sani u spodniho nastaveni
(zapnuty motor)

Ho = Vyska sani u horniho
nastaveni (zapnuty motor)

A = Rozméry magnetické nohy

m = Hmotnost bez sitového kabelu

Hladina hluku

LpA = Akusticky tlak

LWA = Akusticky vykon

KpA/WA = Nepresnost akustického tlaku

Pri praci mlze hladina zvuku prekrocit 80 dB (A).

© Noste ochranu sluchu!

Nameérena hodnota zjisténa dle EN 61029.

meiabo

Navod k pouz

ti

Magneticka vrtacka
MAG 32, MAG 50



MAG 32 MAG 50
/
T - Weldon, 19 mm MK2
M Nm(inlbs) 50 (443) 90 (797)
Dmax,k | mm (in) 32(17 50 (2)
Dmax,s | mmi (in) 13 (1/,) 20 (%%/3,)
Dmax, G - h M 16
Py w 1010 1200
Py w 520 620
n /min 450 250/ 450
Hpmax | mm (in) 160 (6 %/1¢) 160 (6 %/1g)

H, mm (in) 370 (14 %4¢) 470 (18 1/,)

H, mm (in) 480 (182%/5p) 630 (24 %/4)

A mm (in) | 84 (3%,5)x168(65%g) | 84 (35/15) x 168 (6 %)

m kg(lbs) 11 (24.3) 13(28.7)
Loa/Koa | dB(A) 90/3 83/3
Lwa’/Kwa| dB(A) 101/3 94/3

C€

EN 61029,

2006/95/EG, 2004/108/EG, 2006/42/EG

ppe / % % Volker Siegle

Director Innovation, Research and Development

Responsible Person for Documentation
© 2010 Metabowerke GmbH, 72622 Nrtingen, Germany

Vyjmuti (vyrazeni) nastroje:

Vyraze¢ (10) — nasadte zkosenim proti nastroji —
do zarezu krku stroje (9). Vyraze€ se neda zastrcit
skrz vrtaci vieteno (11), vrtaci vieteno by se mélo
dat lehce otacet rukou. Nastroj vyrazte pomoci
lehkého uderu kladivkem na vyrazec¢ (10).

Specialni upozornéni pro nastroje s 19ti mm
stopkou Weldon:

U MAG 50: Nejprve nasadte upnuti nastroje
626 602 (viz. kapitola 10 Prislusenstvi).

PFi nasazovani dbejte nato, aby postranni
kolik upinani nastroje zasahoval do pojistky
proti ota€eni (23).
Prilozenou trubici zastréte na hrdlo upinani
nastroje 626 602.

Nasazeni nastroje:

- Vodici kolik (odpovidajici délky) nasadte na
nastroj.

- Nastroj zasunte do nastrojového drzaku (22)
tak, aby se obé plochy nachazely (na valcovité
Casti nastroje) na misté zavitového koliku (21).
- Nastroj — proti stisku namontované pruziny —
vedte az na zarazku smérem nahoru a pomoci
Sestihranného klice zavitovy kolik (21) pevné
utdhnéte.

Odejmuti nastroje:

Oba zavitové koliky (21) uvolnéte.

8 Cisténi, udrzba

Pravidelné udrzujte, Cistéte a promazavejte.

.g Pfed kazdym nastavenim, udrzbou,
udrzovanim nebo opravou vytahnéte

zastréku ze zasuvky. Pozor! PFi vytazeni zastrCky

zanika pritlaéna sila magnetu!

Pro mazani ozubené ty€e a pastorku pro stoupani

a pojezdovych sani (14) kapnéte par kapek oleje

na ozubenou ty¢.

Kluzné vedeni (14) namazte viceucelovym tukem.

Vile posuvného vedeni

Vile posuvu je nastavena vyrobcem.

Posuv (14) musi byt nastaven tak, aby mohl byt
(pfi vysazeném motoru) lehce pohyblivy nahoru
a dold, v kazdé pozici zlistava stat a nebude tazen
hmotnosti hnaciho motoru smérem dolG.

Pri potiebé zvétseni vile posuvu mize byt vile
(14) nastavena pomoci tfi Sroubl (7): uvolnéte
pojistnou matici, Sroub utahnéte, a znovu pojist-
nou matici pevné utahnéte.

9 Odstranovani poruch

Ochrana proti opétovnému zapnuti (pro zabranéni
nedmysinému opétovnému zapnuti)

Pokud pfi zapnutém motoru:

a) bude magnet vypnut nebo
b) bude prerusen pfivod proudu,
dojde k vypnuti motoru.

PFfi znovu zapnuti magnetu nebo znovu ob-
noveni pfivodu proudu, motor sam od sebe
z bezpecnostnich divodd nebéZi (ochrana proti
opakovanému zapnut). Hnaci motor znovu
zapnéte spinacem (16).

Také viz. kapitola 7.4.

Elektronicky signalizaéni ukazatel (13)
u MAG 50

Dlouhodobé sviceni - pretizeni

Teplota motoru je pfili§ vysoka. Odlehéete stroj.
Pri dlouhodobém pretizeni zUstava stroj stat.
Stroj vypnéte a znovu zapnéte a nechte zchladit
na volny chod.

10 Prislusenstvi

Pouzivejte pouze originalni pfislusenstvi Meta-
bo. Budete-li potfebovat pfisluSenstvi, uvadéjte
presny typ vaseho elektrického naradi.

Viz. str. 4.

A Jadrovy vrtak s 19ti mm kuzelem Weldon,
HSS/HM

B Kratky vodici kolik,
HSS: pro 30ti mm hloubku vrtani
HM: pro primér jadrového vrtaku
14-17mm



Optimalni tloustka materialu

Optimalni pfidrzné sily bude dosazeno na mékkeé
oceli silné nejméné 12mm.

Pro vrtani v oceli s mensi tloustkou se mdze pod
materidlem (na misté, na kterém bude nasazen
magnet), pfipevnit ocelova deska (min. rozmér
100 x 200 x 12 mm).

Barevné kovy

Pro vrtani do barevnych kovll je nutno ocelovou
desku upevnit na material a po té na desku u-
pevnit magneticky stojan.

Kulaty nebo silné zahnuty (zaobleny) material

Pro vrtani do kulatého nebo silné zahnutého ma-
terialu bude magnet (20) nasazen na material tak,
aby podélna osa rovnobézné probihala ohnutym
materialem.

Ocelové kliny (ty¢e) museji byt rozmistény na
obou stranach magnetické nohy tak, aby osa
vrtani byla sméfovana pfimo na stfed ohnutého
materialu.

Ujistéte se, ze magneticky vrtaci stojan zcela
pfilnul na material.

7.8 Vrtani

Pred nékterym nastavenim nebo udrzbou

stroje musi byt zastr€ka vytazena ze zasu-
vky. Pozor! P¥i vytazeni zastrCky zanika pfidrzna
sila magnetu!

Nepouzivejte deformované nebo pos-

kozené nastroje. Pfed kazdym pouzitim
nastroj zkontrolujte, zda neni poSkozeny nebo
zdeformovany.

Nepouzivejte pfisluSenstvi, které neni
firmou Metabo ureno a doporuceno
specialné pro tento stroj.
| kdyz mdze byt pfislusenstvi upevnéno na Vas
stroj, negarantuje to bezpecné uzivani.

Chybné upevnéni a umisténi nastroje mize
vést diky zlomenym nebo odmr$ténym
¢astem k nebezpecné situaci.

P¥i zablokovani nastroje ihned vypnéte mo-
tor: Stisknéte spinac (17). Nastroj odejméte
z mista vrtani.

Zakladni upozornéni:

- Na misté&, na kterém ma byt vyvrtan otvor
vyznacte dilek.

- Magneticky vrtaci stojan umistéte tak, aby se
hrot vrtaku nachazel nad oznac¢enym dulkem.

- Zapnéte magnet magnetického vrtaciho sto-
janu (spinac (18) nastavte na ,I%).

- Nasledné zapnéte motor (stisknéte spinac (16)).
- Pfipadné zapnéte zafizeni pro chlazeni

a mazani (viz. kapitola 7.2).

- Proces vrtani za¢néte s nepatrnou posuvnou
silou dold. Pokud je vrték pripraven, mizete dal
pracovat s 0 néco vyssi posuvnou silou. P¥ili§
vysoka posuvna sila ma za nasledek pred¢asné
opotrebeni vrtaku. Dbejte na pravidelny odvod
trisek.

- Pro odstranéni tfisek pouzivejte hacek na
odstranovani tfisek.

- Pokud vyvrtany kus kovu nevypadne auto-
maticky z vrtaciho nastroje, odstrante ho pomoci
nastroje, napf. pomoci ha¢ku na odstranovani
trisek.

A Pokud bude magneticky vrtaci sto-
jan odlozen na delsi dobu na material
s nedostateCnym odvodem tepla (napf. uméla
hmota), nesmi se magnet zapinat, mélo by to za
nasledek prehrati magnetické civky.

Specialni upozornéni pro nastroj se stopkou
Morseova kuzele MK2 (jen u MAG 50):

Nasazeni nastroje:

A Bezchybné uchyceni nastroje do vrtaciho
vietene (11) je zajisténo pouze, kdyz je
vnitfni kuzel vrtaciho vietene a kuzelova spojka
nastroje zcela Cista a bez mastnoty.

g Pozor! Nastroj nikdy netlacte nasilim do
vnitfniho kuzele vrtaciho vretene!

g Pouzivejte pouze nepoSkozené a ostré
nastroje.

g Stroj vypnéte. ZastrCku vytdhnéte ze zasu-
vky. Pozor! Pfi vytahovani z el. sité zanika
pfidrzna sila magnetu!

Nastroj mize byt pomoci kuzelové spojky MK2
nasazen pfimo do vnitfniho kuzele vrtaciho
vietene (11).

4 56 7

89 10 11 12 13




HS

T
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm
30 mm

® L o
el

(6] Nr.
12mm 6.26500
13mm 6.26501
14mm 6.26502
15mm 6.26503
16 mm 6.26504
17 mm  6.26505
18 mm 6.26506
19mm 6.26507
20 mm 6.26508
21 mm 6.26509
22mm 6.26510
23mm 6.26511
24 mm 6.26512
25mm 6.26513
26 mm 6.26514
27mm 6.26515
28mm 6.26516
29mm 6.26517
30 mm 6.26518
31mm 6.26519
32mm 6.26520

®

©

MAG 50

—
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MAG 32

T
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm
55 mm

[%]
12 mm
13 mm
14 mm
15 mm
16 mm
17 mm
18 mm
19 mm
20 mm
21 mm
22 mm
23 mm
24 mm
25 mm
26 mm
27 mm
28 mm
29 mm
30 mm
31 mm
32 mm

® 6.26611
- @

)

HM
Nr. T Q Nr. T Q Nr.

6.26521 55mm 14mm 6.26571 55mm 29 mm 6.26586
6.26522 55mm 15mm 6.26572 55mm 30 mm 6.26587
6.26523 55mm 16 mm 6.26573 55mm 31mm 6.26588
6.26524 55mm  17mm 6.26574 55mm  32mm 6.26589
6.26525 55mm 18 mm 6.26575 55mm  33mm 6.26590
6.26526 55mm  19mm 6.26576 55mm  34mm 6.26591
6.26527 55mm 20 mm 6.26577 55mm  35mm 6.26592
6.26528 55mm 21mm 6.26578 55mm 36 mm 6.26593
6.26529 55mm 22mm 6.26579 55mm  37mm 6.26594
6.26530 55mm 23mm 6.26580 55mm  38mm 6.26595
6.26531 55mm 24mm 6.26581 55mm  39mm 6.26596
6.26532 55mm 25mm 6.26582 55mm 40 mm 6.26597
6.26533 55mm 26 mm 6.26583 55mm  45mm 6.26598
6.26534 55mm 27 mm 6.26584 55mm 50 mm 6.26599
6.26535 55mm 28 mm 6.26585

6.26536

6.26537

6.26538

6.26539

6.26540

6.26541

HSS (T=30 mm): 6.26608

HSS (T=55 mm); HM: 6.26609

6.35115
— -Oa— ﬁ— E—s—s@

MK?2 B16

6.26604 .
— ] N
6.26602 =
L — =B\ etc

341148140

(L) 6.35304

1/2“x20 UNF i

6.26600

Fein Quick In
7% —\* etc

Uvolnéni bezpeénostniho pasu:

A Pozor, napnuti se prudce uvolni! Pro
uvolnéni bezpecnostniho pasu racnu

uvolnéte a soucasné vytdhnéte pomoci prstd

zajistovaci sponu (b) smérem nahoru.

- Dbejte nato, aby byl bezpecnostni pas napnuty.
- Zkontrolujte spoj pasu.

Bezpecnostni pas nenahrazuje magnetic-

kou silu magnetického vrtaciho stojanu,
slouzi pouze k zabezpeceni béhem spadnuti pfi
vypadku el. proudu.

7.2 Zarizeni chlazeni a mazani
pro vrtani v jadru

Zivotnost nastroje je zavisla na mazani. Vnitini
mazani s vysoce vykonovym feznym olejem je pfi
jadrovém vrtani bezpodmine¢né nutné.

g Pro pInéni nadrze (5) odejméte magneticky
stojan vrtani.

Naplrite vysoce vykonny fezny olej do nadrze (5)
a uzavrete Sroubovaci uzavér. Na pritokovém ko-
houtku (6) vypnete/zapnete mazani.

P¥i praci na Sikmych a kolmych plochach a préaci
nad hlavou musi byt nadrz (5) prazdna nebo ode-
jmuta, aby nevytékala zadna tekutina (jinak hrozi
nebezpeci, ze se vysoce vykonny fezny olej dos-
tane do motoru a zpUsobi zkrat. U takovych praci
oSetrete fezny nastroj pred vrtanim uvnitf pomoci
universalniho spreje na fezani (viz. kapitola 10
Prislusenstvi). U vétsi vrtaci hloubky tento postup
nékolikrat zopakuijte.

7.3 Nastaveni chodu, pocétu otacek a sméru
otaceni (jen u MAG 50)

Dvourychlostni prevodovka:

Spina¢ (8) stisknéte jen pfi zastaveni mo-
toru. Neprepinejte pfi plné rychlosti nebo
béhem pouzivani.

Zvolte pozadovany chod pomoci otocného
prepinace rychlosti (8). Pfi zméné rychlosti bude
mozna trfeba lehce pootocit upinacim mecha-
nizmem tak, aby ozubena koleCka do sebe za-
padla.

Doporucéené nastaveni:
**=2. chod, vysoky pocet otacek: vrtani do oceli
s prdimérem vrtani do cca 26 mm

*=1. chod, vysoky toc¢ivy moment: vrtani do oceli
s pr@imérem vétsim jak cca 26 mm

Nastaveni poctu otacek:

Pocet motorovych otacek se da plynule zménit
na regula¢nim kolecku (12) a tak prizplsobit ma-
teriadlu a pracovnim podminkam.

Nastaveni sméru otaceni

PoZadovany smér otaceni nastavite na spinaci
(19).

R = Pravy chod (pro nastaveni vrtani)
L = Levy chod

7.4 Zapnuti / vypnuti vrtani

Hnaci motor mUze byt zapnut teprve po
zapnuti magnetu. Proto davejte pozor na
zapnuti magnetu.

1. Nejprve zapnéte magnet: Spina¢ (18) nastavte
na ,|“. Pokud je magnet zapnut, rozsviti se (18)
integrovana kontrolka ve spinaci.

2. Teprve potom zapnéte spinac (16).

Také viz. kapitola 9.
7.5 Vypnuti hnaciho motoru

Stisknéte spina¢ (17). Vyckejte dokud hnaci mo-
tor zcela neprejde do klidového stavu..

7.6 Vypnuti magnetu

Pro  vypnuti magnetu zmacknéte Zzluté
tlacitko spinace

Spina¢ (18) nastavte na ,,0“.
7.7 Nasazeni nastroje

Magneticky vrtaci stojan bezpeéné pfilne na
material, ve kterém ma byt vrtano, pouze tehdy
pokud je povrch plochy materialu Cisty a hladky.
Spina a mastnota museji byt pred nasazenim
magnetického vrtaciho stojanu odstranény,
eventuelné existujici okuje nebo nerovnosti museji
byt vyhlazeny. Pokud je to nutné, je tfeba odistit
magnet stroje (20).

Po zapnuti magnetu se ujistéte, Ze stojan
bezpetné drzi na materidlu. Zkousku provedte
pomoci rukojeti (4). Pokud tomu tak neni, zkon-
trolujte plochu materidlu a spodni stranu mag-
netu, pokud je to nutné tak magnet vycistéte
a jesté jednou zapnéte.



4 Drzadlo

5 Nadoba na chladici a mazaci kapalinu

6 Pratokovy ventil pro dodavku chladici
a mazaci kapaliny

7 Vymezovaci $rouby posuvu

8 Prepinac¢ (1./2.chod)*

9 Zarez do krku stroje pro vyjmuti
nastroje*

10 Vyrazec*

11 Vrtaci vieteno s upnutim nastroje (MK2)*

12 Regulaéni kole¢ko (nastaveni poctu
otacek)*

13 Elektronicky signaliza¢ni ukazatel*

14 Posuv

15 Paka pro pohyb smérem nahoru
a dolu.

16 Spina¢ (zapnuti hnaciho motoru)

17 Spina¢ (vypnuti hnaciho motoru)

18 Spinag (zapnuti/vypnuti magnetu)

19 Prepina¢ (sméru otaceni)*

20 Magneticky podstavec/magnet

21 Zavitovy kolik pro drzék nastroje

22 Upnuti nastroje (Weldon, 19 mm)*

23 Pojistka proti otaceni*

* v zavislosti na rozsahu dodavky

6 Uvedeni do provozu

Pfed uvedenim elektrického naradi do
provozu zkontrolujte, zda na ném udané
napéti odpovida napéti sité.

Stroj zkontrolujte na pfipadné poskozeni:

Pred kazdym pouzitim stroje museji byt
zkontrolovana ochranna zafizeni. Veskeré cCasti
museji byt namontovany spravné a splnény
vSechny podminky, aby byl zajistén dokonaly
provoz stroje.
Poskozené ochranné zafizeni a ¢asti museji byt
opraveny dle ur¢eni odbornym pracovnikem nebo
museji byt vyménény.

6.1 Elektrické pripojeni k siti

Stroj odpovida ochranné tridé | a z toho ddvodu
smi byt pfipojen jen na predepsané uzemnéné
zastreky.

Pravidelné kontrolujte pfipojku elektrického naradi
a v pfipadé poskozeni nechte opravit odbornym
pracovnikem.

Pokud bude nutna vyména kabelu, musi byt
pouzit tfizilovy (a jeho ochranny vodi¢ musi byt

6

uzemnén pomoci ochranného kontaktu zasuvky
a zakoncen zastrékou).

V exteriéru pouzivejte jen dovoleny odpovidajici
a udany prodluzovaci kabel.

Prodluzovaci kabel pravidelné kontrolujte
a nahradte ho, pokud bude poskozen.

Prodluzovaci kabel musi byt svou vykonnosti
vhodny pro hnaci motor a magneticky vrtaci sto-
jan (viz. technicka data). Pfi pouziti kabelového
kotouce vzdy kabel Uplné odmotejte.

7 Pouziti
7.1 Nasazeni bezpeénostniho pasu

A K vrtani sikmych a kolmych ploch a ploch
nad hlavou musi byt magneticky vr-
taci stojan zajistén pomoci spolu dodavaného
bezpecénostniho pasu (1) tak, aby u pfipadného
vypadku napéti nemohl spadnout.

Bezpecnostni pas (1) upevnéte tak, aby

se magneticky vrtaci stojan pfi nedostatku
elektrického napéti pohyboval smérem od ob-
sluhy.

A Pozor! Zkontrolujte bezpecnostni pas (1),
zda neni poskozeny. Pred kazdym uzivanim
peclivé zkontrolujte pas na neporusenost dle
uréeni. Pokud jsou bezpe¢nostni pas (1) nebo
ra¢na (2) poskozeny, ihned bezpecnostni pas
nebo ra¢nu vyménte.

- Bezpecénostni pas (1) pfipevnéte na dva opérné
body (3) magnetického vrtaciho stojanu.

- Potom bezpecnostni pas pevné upevnéte na
dal$i vhodny upevriovaci bod nebo na zpracova-
vany materidl.

Upozornéni k bezpe¢nostnimu pasu (1):

Volny konec bezpeénostniho pasu zasunte pod

mezeru zapadkové hiidele a pak volny konec

protahnéte az do pozadovaného uvolnéni.

A Nesmi byt pevné pfilehly, aby mohl byt vice
jak jednou navinut - jen tak je mozné

bezpecéné upevnéni. Bezpecnostni pas napnete

pohybem raény (a).

Navod k pouziti

Vazeny zakazniku,

Dékujeme Vam za d(veéru, se kterou jste se pii vybéru Elektrického naradi, obratili na znacku Me-
tabo. Kazdé elektrické naradi firmy Metabo je spolehlivé testovano a je pod stalou kontrolou kva-
lity. Zivotnost elektrického naradi zalezi ale velkou mérou i na Vas. Dbejte, proto pokynu uvedenych
v Navodu k pouziti a pfilozenych dokumentech. Cim starostlivéji se ke svému Metabu budete chovat,

tim déle a spolehlivéji Vam bude slouzit.

1 Prohlaseni o shodé

Prohlasujeme s plnou odpovédnosti, Ze ten-
to produkt odpovidd normam a normativnim
dokumentdm uvedenym na strané 2.

2 Pouziti

Magneticka vrtacka MAG 32 a MAG 50 je uréena
k vrtani na jadro s uréenym reznym nastrojem
a k vrtani se Sroubovitym vrtakem do kovu. MAG
50 je dodate¢né uréena k fezani vnitfniho zavitu.
Magneticka vrtacka je uréena k upeviovani na
magneticky kov, k némuz musi dokonale pfilnout.
Pro pouziti je ur€en sou¢asné dodavany pojistny
pas pro praci na Sikmé a kolmé plochy a praci
nad hlavou.

Za $kody zplsobené nevhodnym pouzivanim
odpovida uzivatel. Pri praci musi byt dodrzovany
bezpecénostni predpisy.

3 VSeobecna bezpeénostni
pozornéni

Za Ucelem snizeni nebezpeéi zranéni
si prectéte tento navod.

Prectéte sivSechny bezpeénostnipokyny

a smérnice. Pokud nebudete dodrzovat
bezpeénostni pokyny a smérnice, mtize dojit
k elektrickému $oku, pozaru a nebo k tézkym
zranénim.
VSechny bezpec€nostni pokyny a smérnice si
uschovejte pro pozdéjsi pouziti. Pfed pouzitim
elektrického stroje si pozorné a Uplné prectéte
pfilozené bezpecénostni pokyny (Cerveny sesit)
anavod na obsluhu. V8echny pfilozené dokumen-
ty si uloZte a elektricky stroj predavejte dalSimu
uzivateli pouze s témito dokumenty.

4 Specialni bezpeénostni upozornéni

Pred pouzitim stroje si nejdfive pozorné prectéte

Bezpecénostni pokyny pro uzivani elektrického
naradi (Cerveny sesit) a navod k pouziti.

Vsechny prilozené dokumenty si uchovejte a Vase
elektrické naradi predavejte dale vzdy s témito
dokumenty.

Pro Vasi bezpecnost a ochranu Vaseho elektrické-
ho naradi dodrzujte zvlasté pokyny oznacené
témito symboly!
PFi praci s elektrickym naradim pouzivejte
@ ochranné bryle, ochranu sluchu - sluchat-
ka, pracovni rukavice a pevnou obuv!

P¥i praci nad hlavou pouzivejte vzdy ochra-
nnou pfilbu.

PFi praci noste ochranné bryle.

Pozor na poskozeni sitového pfivodu, elek-
trického vedeni a spinace.

Diky magnetu se vytvari elektromagnetické
pole, které muize pUsobit negativné na
|ékarské implantaty.

Plocha pro elektromagnet musi byt Cista
m arovna.

Pridrzna sila magnetu je zavisla na tloustce
a vlastnostech materialu.

Ridte se upozornénim o mazania o vyméné
nastroje.

Rukojet udrzujte suchou, Cistou
m a neznecisténou od oleje nebo tuku.
5 Prehled

Viz. strana 3 (prosim rozevrete).

1 Bezpecnostni pas
2 Rac¢na bezpecénostniho pasu
3 Dva opérné body



